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解析コンサルティングで継続的改善へ

・ボトルネック解消 ・歩留まり5～10%改善 ・品質安定化へ！
効
果
例

▷工場全体のエネルギーフローを監視

・ 無駄エネルギーを特定/改善 ・ リアルタイムな稼働率の監視/改善 ・ 品質の悪化要因を特定/改善

エネルギーの見える化

エアー使用量1ラインあたり
年間50万円削減！

効
果
例

稼働状況の見える化

データ参照/共有時間
200分→20分に削減！

効
果
例

品質影響要因の見える化

品質分析時間
30日→1日に短縮！

効
果
例

▷各設備の情報を一元化 ▷製品ロットと4M情報の紐づけ

データ紐づけ
分析状態監視

モノづくり連携
4Mのデータを連携する

非稼働 稼働
ムダ

コンプレッサー

包装設備

充填設備

検査設備

殺菌設備

エネルギーフロー 稼働率 ?% 稼働率 ?%稼働率 ?%

装置A 装置B 装置C

原料 工程 設備 人

設備稼働率

装置A 装置B 装置C

98%

1. 現場を知る

お客様のプラントをデータで知る

2. 設計基準を知る

お客様の知見をデータで知る

4. 解決アルゴリズムを見つける

多種多様な解析経験

3. 現場と設計基準のギャップを見つける

課題解決方法論・豊富な解析バリエーション

操業データ収集から改善へ


