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Sushi Sensor 应用说明

通过振动监测
发现设备异常

✓	 使用XS770A进行设备维护的案例分析
✓	 通过振动监测进行设备诊断

合理的生产设备维护体制是确保安全且高质量的生产活动的重要前提。

Sushi Sensor可以安装在多台设备上，并利用工业物联网技术全面监控设备状态，
从而帮助您实现以下CBM*1课题。

	 ■	掌握工厂所有设备状态，实现工厂设备健康状态可视化
	 ■	通过趋势监测，全面检测设备异常迹象
	 ■	积累设备数据，优化维护计划

通过实现 CBM，可实现巡检的优化（减轻巡检人员负担、提高安全性）并降低总成本。
横河电机帮助客户实现 CBM， 优化设备维护成本。

*1: CBM（Condition Based Maintenance : 基于状态的维护）

横河电机的设备维护目标

基于无线振动传感器的	
设备维护解决方案



趋势监测

还支持本地配置

Cloud

表面温度（degC)速度（mm/s）加速度（ｍ/S^ 2）
半年期间

图�　A化工厂异常预兆检测实例

连续半年监测泵振动加速度趋势，捕捉到异常预兆
Sushi Sensor的有效性获得了客户的肯定和认可

轴承中的
滚珠已破损

加速度(峰值)
异常上升

连续半年监测振动加速度。
通过每小时一次的测量，
能明显捕捉到异常预兆。

Sushi 
Sensor
数据

案例分析

可在故障发生前完成维护，避免停车造成的巨大损失

应用领域

案例

测量对象

XS770A是一款无线振动传感器，主要用于检测旋转设备的异常预兆。
自 2018 年 3 月发布以来，获得很多用户的好感，正在多个行业的现场
进行测试。

目前主要应用于石油和石化等工厂。还有望应用于各种旋转设备和
社会基础设施等新领域。

主要用于旋转设备的振动测量，也适用于管道的振动监测（因流体的
流动引起的振动）。

以下是检测滚动轴承异常预兆的示例（更新周期1小时）。

▶	行业示例

石油、石化、化工、电力/燃气、钢铁、有色金属、橡胶、
造纸、食品医药、水泥、建筑、维护服务、旋转设备供应商、
出版/印刷、汽车零部件、电机、IT、
社会基础设施（道路、桥梁、隧道）等

▶	振动测量示例

电机、减速机、轴承、公用设施、热交换器、冷却塔、
矿山破碎机、膨胀机、搅拌机、泵、离心机、
皮带输送机、起重机、电梯等

▶	温度测量示例

循环热水管、室温等
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使用M�螺栓或
磁性支架可轻松
安装

速度模式测量 加速度模式测量

轴、联轴器 轴承
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XS770A的简易诊断

精密診断
「异常」「异常」

精密診断
（有FFT分析功能的诊断设备等）

通过振动监测进行设备诊断

简易诊断与精密诊断

监测周期与测量位置

测量目标与测量模式
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XS770A推进CBM设备维护。实现CBM设备维护，需要实时监测设备状态，检测异常预兆。 XS770A 通过无线通信远程实时监测设备
状态。

为实现CBM设备维护，需要正确掌握设备状态，并进行诊断。图
示为设备诊断流程。
以往都是通过人工巡检的方法来确认设备状态是否正常，即简易
诊断。将简易诊断交给XS770A传感器，检测到异常状态则执行精
密诊断。

理想情况下，所有设备都应实施在线监测，但以往由于成本和现
场环境条件等原因，覆盖率非常有限。
通过在多台旋转设备上安装 XS770A，提高了在线监测的覆盖率，
不会再错过设备“异常”状态。

简易诊断的目的是检出设备“异常”状态。由于很多设备的状态在
数月乃至数年内才会发生变化，因此即使每天进行一次巡检也可
以掌握趋势，但能够以更短的间隔进行测量则更安全。
此外，XS770A 具有易于安装和设置的特点，增加测量目标无需

太多人工负担。
通过缩短测量周期和增加测量目标，掌握工厂所有设备状态，实
现设备健康状态的可视化。

XS770A有速度和加速度两种测量模式，可用于简单的振动诊断。
速　度：可用于轴不平衡、对中不良、弯曲等的简易诊断
加速度：可用于滚动轴承损坏等的简易诊断

在适当的模式下进行连续监测，如果数值发生变化，则判定为“异常”状态。
XS770A可以同时测量速度和加速度。
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发生较大振动

图1 : 绝对值判定示例 图2 : 相对判定法示例 图3 : 相互判定法示例

Q&A

Question Answer
为什么要测量振动？ 为了解电机、泵等设备的劣化状态。

通过测量振动，可以获得什么样的结果？ 随着设备劣化，振动会变大。通过量化振动，可以了解设备的劣化状态。

如何利用测量结果？ 可以在设备发生故障停机前，有计划地进行维护作业。

应在何时进行维护作业，是否有判断基准？
简单的方法是利用ISO 指南（ISO10816-1:1995 等）（图 1）。
但是，由于每台设备的尺寸和安装方法不同，因此没有适用于所有设备的绝对标准。

实践中应该如何判断？
连续监测设备的同一部位，看振动偏离基准值的倍数进行判断。
这称为“相对判定法”（图2）。 XS770A 非常适合实施这种方法。

还有其他判断方法吗？
多台相同规格设备的情况下，可以通过比较其振动值的差异进行判断。 
这称为“相互判定法”（图3）。
如果XS770A安装在多台相同规格的设备时，可以实施这种“相互判定法”。

简易诊断和精密诊断有何区别？
当简易诊断检测到设备异常时，将执行精密诊断以确定具体原因。
通过精密诊断获取足够的证据来判断是否需要维护以及何时进行维护。
因此，精密诊断会涉及复杂的频谱，如 FFT 分析。

XS770A简易诊断不需要FFT分析功能吗？ 对于简易诊断，监测长期的振动趋势变化比FFT分析能更有效地检测到异常。

“速度”和“加速度”数据的用途有何不同？
振动速度用于检测轴不平衡或未对准的迹象。
振动加速度用于检测滚珠轴承的损坏迹象。
XS770A可同时测量速度和加速度。

振动速度 
RMS值(mm/s) 小于15 kW电机 15～75 kW电机 安装在硬基础上
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（根据ISO10816-1:1995编制）


