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TOTAL INSIGHT
Multivariable Coriolis-

Massedurchflussmessung

(EQTAMASS

Total Insight

Rotamass TI ist die hochgenaue Coriolis-
Massedurchflussmessung von Yokogawa fir
Flussigkeiten und Gase.

Aus der direkten Messung des Massedurchflusses,
der Dichte und der Temperatur berechnet Rotamass
TI zusatzliche Prozesswerte:

= Volumenstrom unter Prozess- oder
Referenzbedingungen

= Dichte unter Referenzbedingungen

= Konzentrationsmessungen von mischbaren
oder nicht mischbaren Flussigkeiten.

Uber einen zusatzlichen Messeingang kann
Rotamass TI die Viskositat fur Newtonsche
Flussigkeiten oder die Warmemenge fur die

1'-‘“\ P /4 Gasmessung berechnen.
; ;)
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.Total Insight” iber den gesamten Produktlebenszyklus

Die Rotamass TI-Philosophie ermdglicht Einblicke Durch die Kombination von verlasslicher Technologie
mit hoher Tiefenscharfe in Ihre Durchflussmessung mit hervorragendem Fachwissen bietet Yokogawa ei-
und Prozessanwendung Uber den gesamten Produkt- nen Mehrwert und unterstutzt den Anwender in jeder
lebenszyklus. Phase des Produktlebenszyklus und der Anwendung.
Produkt- und Anwendungs- —/\l\'\/‘

lebenszyklus

Expert v, Simplified
Solution £ Selection
Utility and Engineering and
Maintenance Procurement

= Auswahl und Aus- = Features On Demand”
legung mithilfe der zur Funktionserweiterung
Total In51ght +FlowConfigurator"- bei Bedarf

= Data Logging” (Datenprotokollierung)
vor, nach und wahrend Ereignissen

= Total Health Check“-Funktion zur vor-

ausschauenden Diagnose = Weltweite Zulassungen

Ota Software
Insigh

= Zweckbestimmte
Produkte fiir ver- = Universelle Versorgungs-

schiedenste An- spannung

= MicroSD-Karte zur Datenlibertragung
und Ersatzteilverwaltung

= Tiefgehende Prozessanalyse
2 4 wendungen = \lerschiedene I/0-Kom-
binationen
Operation and
Observation
= Perfomance” unter Prozessbedingungen = Assistent fiir einfaches Setup
= Inline-Selbstpriiffunktion ,Tube Health = Benutzerfreundliches und mehr-
Check” sprachiges Bedienkonzept

= Konzentrations-Berechnungstool
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Durchflussbereich Qmax

1000 t/h

500 t/h

——  Qnom 100 t/h

30t/h

Der nominale Massen- 5t/h
durchfluss Qnom ist

definiert als der Masse- 1th

durchfluss von Wasser

(Temperatur: 20 °C) bei 100 kg/h
1 bar (14,5 psi) Druckver-
lust iber das Massedurch-
flussmessgerat. 2 kath
10 kg/h
1kg/h
MessgerategrofBe 0,05 % Qnom 06

geringer Durchfluss

Produktreihe

Flussige Messstoffe
Allgemeine Flissigkeiten
Aggressive Flussigkeiten
Hochviskose Flussigkeiten
Gasformige Messstoffe
Allgemeine Gase

Gase mit niedriger Dichte
Gemischte Messstoffe

Unvermischbare oder vermischbare Flussigkeiten

Flussigkeiten mit mitgefiihrten Gasen
Prozessbedingungen

Prozesstemperatur

Prozessdruck bis zu

Nennweiten

Genauigkeit

Massedurchfluss fir Flissigkeiten bis zu
Massedurchfluss fiir Gase bis zu

Dichte fur Flissigkeiten bis zu
Messspanne flr konstante Genauigkeit
Materialien und Prozessanschliisse

Werkstoffe der messstoffberihrten Teile

Flansch-Prozessanschliisse
Gewinde-Prozessanschlisse
Klemmen-Prozessanschlisse
Sensordesign

Optionen fir Isolierung und Begleitheizung
Berstscheibe

Bauldngen kundenspezifisch und entsprechend NAMUR
Zulassungen / Zertifikate

3-A, EHEDG, EC1935:04 und EC2023:06
Marine Anwendung

Funktionale Sicherheit

Anwendung eichpflichtiger Verkehr

Zulassungen fir explosionsgefahrdete Bereiche

16t/h
kg/h

370kg
170kg/h

45kg/h

08 10 15 20

ROTAMASS Nano

54

v

54

-50 bis +260 °C
-58 bis +500 °F

285 bar oder 460 bar”
4183 psi oder 6672 psi

DN15 bis DN40
1/4 bis 1 1/2 Zoll

+/-0,1%

+/-0,50 %

+/-0,5 g/l
v

Legierung C-22/2.4602 und
316L/1.4404

EN, ASME, JPI, JIS
G, NPT

DIN32676

L4

v

24

24

NTEP (Nano 20)

47t/h

20t/h

25 40

breite Messbereichdynamik

50 80 1H

170t/h
51t/h 51t/h
20t/h
47th
1,6t/h

25 40 50 80
Lebensmittel, Getrdnke und Life Science

ROTAMASS Prime ROTAMASS Hygienic

44 24
44 24
44 v
44 W
44 24
44 W
-70 bis +200 °C -70 bis +140 °C
-94 bis +392 °F -94 bis +284 °F
100 bar 40 bar
1450 psi 580 psi
DN15 bis DN125 DN25 bis DN80
3/8 bis 5 Zoll 1 bis 3 Zoll
+/-0,1 % +/-0,1 %
+/-0,35% +/- 0,35 %
+/-0,5 g/l +/-0,5 g/l
24 24

316L/1.4404 316L/1.4404

EN, ASME, JPI, JIS -

G, NPT DIN11851, SMS1145
- DIN32676, JIS/ISO2852
54 -
- 04
04 %4
SIL 2 (SIL3)
NTEP NTEP

IECEX, ATEX, UKEx, FM (USA/Kanada), NEPSI, INMETRO, PESO, EAC Ex, Taiwan-Sicherheitsetikett,

Korea Ex, Japan Ex, ECAS Ex, Ukraine Ex

vV unterstitzt v unterstitzt unter bestimmten Bedingungen - nicht unterstitzt " erhaltlich auf Anfrage




100t/h
32t/h
10t/h

34 36 38 39
Anspruchsvolle Bedingungen

ROTAMASS Supreme

24
2%

v
v

-196 bis +350 °C
-321 bis +662 °F

100 bar oder 250 bar )
1450 psi oder 3626 psi

DN15 bis DN125
3/8 bis 5 Zoll

+-0,1%

+/-0,35 %

+-0,5 g/l
4

316L/1.4404 oder LegierungI
C€-22/2.4602 oder 304/1.4301 ")

EN, ASME, JPL, JIS
G, NPT

DIN32676, JIS/1SO2852
v
24

24

04
04

NTEP, INMETRO

32t/

10th

170 kg/h

45kg/h

08 10 34 36 38
Hochdruck

ROTAMASS Intense

4
24

4
4

-70 bis +150 °C
-94 bis +302 °F

bis zu 700 bar
10000 psi

9/16 oder 3/4 Zoll AutoClave
1/4 bis 2 Zoll

+/-0,1%

+/-0,50 %

+-0,5 g/l
v

316L/1.4404 oder LegierungI
€-22/2.4602 oder 304/1.4301 ")

ASME

AutoClave, G, NPT

24

v
SIL 2 (SIL3)

NTEP

L = rl
y
| U
Qmax
900 1000 t/h
oot 00 t/h
250 t/h
100 t/h
30t/h
5t/h
1t/h
100 kg/h
10 kg/h
1F 2H 2F 0,05 %
Qnom

Hoher Durchfluss

ROTAMASS Giga

2%

24

v

-70 bis +350 C oder +200 C (Giga 2F)
-94 bis +662 F oder +392 F (Giga 2F)

100 bar oder 180 bar )
1450 psi oder 2610 psi

DN100 bis DN250
4 bis 10 Zoll

+-0,1%

+/-0,35 %

+-2,0g/l
4

316L/1.4404 oder Legierung
C-22/2.4602 (Giga 1 nur F)

EN, ASME, JIS

2%
24

NTEP, INMETRO

IECEX, ATEX, UKEx, FM (USA/Kanada), NEPSI, INMETRO, PESO, EAC Ex, Taiwan-Sicherheitsetikett, Korea

Ex, Japan Ex, ECAS Ex, Ukraine Ex

YOKOGAWA

(o-innovating tomorrow ™

FC

Ermitteln und konfigurieren Sie das am besten zu Ihrer
Anwendung passende Durchflussmessgerat.

FlowConfigurator

&j http://www.flowconfigurator.com

ROTAMASS TI mit Messumformer
Essential oder Ultimate

Die Rotamass TI-Produktfamilie verfiigt Uber eine ge-
meinsame und einheitliche Messumformer-Plattform, die
aus den Varianten Essential und Ultimate besteht. Beide
Optionen bieten:

= Mehrsprachigen Assistenten fir einfaches Setup

= Event Management entsprechend NAMUR NE107

= Einfache Datenlbertragung und vereinfachter Umgang
mit Ersatzteilen dank MicroSD-Karte

= Vielzahl von I/0-Kombinationen

= Universelle Versorgungsspannung

= "In-line meter verification” mittels ,Tube Health Check”

= HART- oder Modbus-Kommunikation

= Messumformer-Gehduse aus
Aluminium mit sehr niedrigem
Kupfergehalt oder aus Edelstahl

= Entspricht NAMUR NE95

= Im Einklang mit AGA11

Dariiber hinaus bietet der Messumformer Ultimate:
= Inline-Konzentrationsmessung

= Net Oil Computing entsprechend API

= Dynamische Druckkompensation

= Dosierfunktion

= Viskositatsfunktion

= Kommunikation Uber Profibus PA oder FOUNDATION
Fieldbus

= PROFINET Uber Ethernet-APL
= Features On Demand” zur Funktionserweiterung
g

F ‘%% i '#m:ldb us EEEI.‘._—_—

LlEIF\'a WAN" mit Adapter
WIHELESS =

#oo0e

ethernet-apl™

[ —
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TOTAL HEALTH CHECK

Vorausschauende Wartung mit Total

Health Check

Bei der Prozessautomatisierung geht es darum, Ziele wie Genauigkeit,
Effizienz, Flexibilitat und Zuverlassigkeit zu erreichen und gleichzeitig

die Kosten zu senken und die Sicherheit zu erh6hen. Unser Total-
Health-Check-Programm bietet ein effektives Wartungs- und Diagnose-
werkzeug zur Uberpriifung der Leistung Ihres Massedurchflussmess-

gerats, ohne Ihren Prozess zu unterbrechen.

Durch die frihzeitige Erkennung potenzieller Probleme ermdglicht
der Total Health Check eine vorausschauende Wartung, bevor kleine
Probleme zu groBen Problemen werden. Dies kann dazu beitragen,
dass Ausfallzeiten reduziert, Wartungskosten gespart und maximale
Betriebszeit und Prozesssicherheit gewahrleistet werden.

06 | OpreX-Feldinstrumentierung: ROTAMASS TI

Mit dem Total Health Check wird unser Rotamass TI-Massedurchfluss-
messgerat einer grindlichen und nicht-intrusiven Bewertung unter-
zogen, um sicherzustellen, dass es mit hochster Effizienz und Zuver-
Iassigkeit arbeitet. Dazu gehéren eine vollstandige Uberpriifung des
Messgerats, Diagnosen und ein umfassender Bericht Uber alle
gefundenen Probleme.

Wahlen Sie unser Total-Health-Check-Programm, um sicherzustel-

len, dass Ihr Rotamass TI-Massedurchflussmessgerat mit optimaler
Leistung arbeitet und dass alle potenziellen Probleme identifiziert und
proaktiv angegangen werden, fur eine ununterbrochene und zuverlas-
sige Massedurchflussmessung in Ihrem Prozess.

Kosteneinsparungen durch optimierte
Wartungszyklen erzielen

Die rechtzeitige Erkennung von Material-

veranderungen gewahrleistet genaue Durch-
flussmessungen und reduziert Risiken durch &
Verstopfung oder Korrosion r

- T = |

Ununterbrochene Durchflussmessungen fir
maximale Produktivitat

e i—

(72 * TRy

Sichere Durchflussmessung fur qualitativ
hochwertige Produkte mit umsetzbaren
Schritten

Mit der FieldMate-Software oder jeder FDT/DTM 1.2, 2.0+
Rahmenapplikation kénnen Sie die Total-Health-Check-
Funktion in nur wenigen Minuten ausfiithren und
priifen dadurch:

= Treiberkreis

= Sensorkreis

» Temperaturkreis

= Hardware und Software

= Zustand der Messrohre (Tube Health)

Mit dem Total Health Check kénnen Sie den Zustand Ihres
Massedurchflussmessgerats schnell und einfach beurtei-
len, ohne laufende Messungen zu unterbrechen, und die
Ergebnisse in einem umfassenden Prifbericht festhalten.
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Tube Health Check
Process

Ein wichtiges Element des TOt:‘:.l.l Health Check Guard @
ist der Tube Health Check zur Uberpriifung
der Messrohre. Bedienung und

. o . . . . Beobachtung
Diese einzigartige Funktion erkennt Steifigkeits-
anderungen der Messrohre, die aufgrund von
Korrosion, Abrieb oder Ablagerungen auftreten » Messgeratleistung unter vielféltigen Prozess-
kénnen. bedingungen
Das ist besonders wichtig, da sich diese direkt = Messgerateverifizierung in Verbindung mit der
auf die Messung des Massedurchflusses aus- Tube-Health-Check-Funktion

wirkt.

Der Tube Health Check ist eine Inline-Prifung
und kann individuell an Ihre Prozessbedin-
gungen angepasst werden:

= Haufigkeit der Prifungen (einmalige oder
automatische Prufung mit vordefinierten
Intervallen)

= Definition der Alarmgrenzwerte

= FieldMate von Yokogawa mit DTM liefert einen
vollstandigen und klar verstandlichen Verifika-
tionsbericht

Mithilfe der Trendanalyse der Ergebnisse aus dem Tube
Health Check kbnnen Sie Ihre Wartungspldne verbessern und
unnaotige ServicemaSnahmen vermeiden.

Dartber hinaus kbnnen die gesammelten

Daten verwendet werden, um neue Schluss-

folgerungen Gber Ihren Prozess selbst zu ziehen.

OpreX-Feldinstrumentierung: ROTAMASS TI | 07



FUR ANSPRUCHSVOLLE BEDINGUNGEN KONSTRUIERT
Sichere und zuverlassige Messgerat-

leistung im Betrieb mit ROTAMASS TI

Der Prozess der Messung des Masse- oder Volumen- Massedurchflussmessgerate unterliegen Belastungen
durchflusses von Flussigkeiten, Gasen und Gemischen  aufgrund von Rohrvibrationen, Torsion, Dehnungen
wird haufig durch anspruchsvolle und wechselnde oder Spannungen.

Prozessbedingungen beeinflusst. Um sich andernde Prozessbedingungen zu kompen-
In Ihrem Prozess kénnen Schwankungen der Dichte, sieren, stabile Messergebnisse zu liefern und zuverlas-
der Temperatur, des Drucks und der Umgebungsbe- sig ein hohes Mal3 an Genauigkeit zu gewahrleisten,
dingungen auftreten. wurde Rotamass TI besonders robust konstruiert.

Uberpriifung der Messgeritleistung

Optimale Entkopplung des Kern-Messelements gegentber externen
Q‘H_DTAF!NSS Beanspruchungen und Vibrationen

Kompensierung von Schwankungen der Prozessbedingungen durch genau
ausbalancierte und doppelt gebogene Rohre

(_ROTAMASS
Die hohe Qualitat unserer dickwandigen Messrohre fuhrt zu einer langen
Lebensdauer und einem niedrigen Prozessdruckeffekt
(_ROTAMASS
Erhohte Sicherheit durch vollstandig geschweilRtes und inertgasdichtes
Sensorgehause mit Druckfestigkeit bis zu 120 bar
{ ROTAMASS
-
( ROTAMASS
( ROTAMASS

08 | OprexX Field Instruments: ROTAMASS TI
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( ROTAMASS Process @ Leistung des Messgerats
Guard unter verschiedensten
et Prozessbedingungen
{ ROTAMASS
Medienberuhrte Teile aus Edelstahl 316L, oder
304L auf Anfrage fur Rotamass Supreme
(Rommass ..

: Hastelloy C- fur niedrige thermische Ausdehnung
der Messrohre fur prazise Rotamass Nano-Anwen-
dungen mit geringem Massedurchfluss und als

(Er_DTMSS Materialvariante fur messstoffberthrte Teile fir er-

hohte Bestandigkeit gegen aggressive Flussigkei-
ten wie starke Sauren, Oxidationsmittel oder Ab-
rasion oder um hohere Druckstufen zu erreichen.

Far die Verwendung in der Industrie zugelasse-
ne Berstscheibe und Doppeldichtungen

Spezielles Design der Sensorkomponenten fir An-
wendungen mit niedrigen Temperaturen von
-196 °C (-321 °F) fiir kryogene Flussigkeiten oder
sehr hohen Temperaturen von bis zu 350 °C
(662 °F)

Unterstitzt durch den robusten und langlebigen e
Sensoraufbau, bieten unsere werkseitig montier- .__{1}".._
ten Isolierungs- und Begleitheizungslésungen
eine perfekte Isolierung, kontinuierliche Heizung ﬁ g g
Uber den gesamten Durchflussweg und eine
Spulung der Heizfllssigkeit. Dies unterstutzt den
Betrieb bei hohen Temperaturen, mit viskosen
Messstoffen oder geschmolzenen Flissigkeiten
wie Schwefel.

Kurze Rohrwege und grof3e Rohrdurchmesser
(Q__FLUTMSS fuhren zu einem geringen Druckverlu§t. Somit

tragen unsere Massedurchflussmessgerate zu

einem energiesparenden Betrieb und einer

Reduzierung der Initialkosten bei
(;ngrm

Platzsparende Installation dank einer kompak-
ten Konstruktion mit kurzer Einbauldange oder
Kundenldnge durch Option /CL

OpreX-Feldinstrumentierung: ROTAMASS TI | 09



ADVANCED FLEXIBILITY

ROTAMASS TI bietet eine hohe Flexibilitat

far Ihre individuelle Anwendung

» Durch die universelle Versorgungsspannung kann Rotamass TI muhelos auf der
ganzen Welt installiert werden

= Die Vielzahl an méglichen I/0-Kombinationen ermdglicht eine individuelle
Konfiguration fur Ihre Anlage

= Alle Produktfamilien konnen mit den Messumformern Essential und Ultimate
kombiniert werden:

v Messumformer Essential fur allgemeine Anwendungen

v Messumformer Ultimate fir anspruchsvolle und kritische
Anwendungen

* Eine Vielzahl von Standard-Prozess-
anschlissen ist fir das gesamte
Rotamass TI Produktportfolio sofort
verfugbar, wodurch eine Installation
ohne Adapter erméglicht wird

* Die kurzen Bauldngen unserer Corio-
lis-Massedurchflussmessgerate kon-
nen mit kundenspezifischen Optionen

_ fur die Installationslange kombiniert

S werden

10 | OpreX-Feldinstrumentierung: ROTAMASS TI
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Features on Demand (FOD)

Marktanforderungen und Prozessbedingungen unter-
liegen stets Anderungen. ,Features on Demand” (FOD
- Funktionen nach Bedarf) umfasst nttzliche Funk-
tionen, die jederzeit aktiviert werden kénnen - selbst
nach der Installation und Uberall auf der Welt:

» Funktionen zur Konzentrationsmessung, Net-Oil-
Computing-Funktion

= Dosierfunktion
= Viskositatsfunktion
= Funktion zur Messung der Warmemenge

= Tube Health Check

Dynamische Druckkompensation

Far Anwendungen mit Druckschwankungen ist eine
dynamische Druckkompensation wichtig, um eine
genaue und zuverlassige Massedurchflussmessung
oder Gasvolumenmessung auf Grundlage der Dichte-
berechnung zu gewahrleisten.

Mit Rotamass TI und der Funktion zur dynamischen
Druckkompensation profitieren Sie von kontinuierli-
chen und hochgenauen Ergebnissen.

Marktanforderungen und Prozessbedingungen

konnen sich andern...

...und mit ROTAMASS TI bleiben Sie
flexibel.

OpreX-Feldinstrumentierung: ROTAMASS TI | 11



ONLINE-KONZENTRATIONSMESSUNG
Die Mischung macht s

Viele Prozesse verarbeiten unterschiedliche Subs-
tanzen in Form von Gemischen. Um eine konstante
Produktqualitat zu gewahrleisten, kann es wichtig
sein, nicht nur die Menge oder das Volumen, son-
dern auch die Konzentration der Prozessfltssigkeit
zu messen.

Rotamass TI kombiniert die Massedurchflussmes-
sung mit einer benutzeroptimierten Online-Konzen-
trationsmessfunktion fir Suspensionen, Emulsionen
und Lésungen.

Vorinstallierte Datensatze vereinfachen die komfor-
table Konfiguration fiir viele verschiedene Prozessflis-
sigkeiten und kénnen individuell an die vorliegenden
Prozesseigenschaften angepasst werden.

I

12 | OpreX-Feldinstrumentierung: ROTAMASS TI

Da Konzentrationsmessungen stark von Temperatur
und Dichte abhangen, kombiniert Rotamass TI eine
prazise gekoppelte Temperaturmessung mit verschie-
denen Optionen zur Kalibrierung der Dichte. Dadurch
werden hochgenaue und zuverlassige Ergebnisse
ermoglicht.

Ganz gleich ob zusammen mit dem Messgerat bestellt
oder spater als ,Feature on Demand” aktiviert, ist die
Konzentrationsmessfunktion des Rotamass TI stets
einfach zu konfigurieren und anzupassen, um genaue
Messungen zu erhalten, wenn sich die Konzentrations-
bereiche andern.

Viele verschiedene Prozess-
flussigkeiten

Hohe Genauigkeit bei der Messung
von Dichte und Temperatur

Hohe Produktqualitat wird
sichergestellt




Zwei Messvarianten
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Standard-Konzentrationsmessung fiir nicht
mischbare Flussigkeiten

Die Standard-Konzentrationsmessung wird
Ublicherweise fir nicht aufeinander einwirkende
Flussigkeiten verwendet, beispielsweise:

= Ol-Wasser-Emulsionen
= Feststoffphasen in Suspensionen
» Schwache Salzlésungen

Die Konzentration jeder Komponente wird aus
den Verhaltnissen ihrer Massendichten berech-
net.

Die Funktion zur Netto-Olberechnung liefert Echt-
zeitmessungen des Netto-Ol- und Wasseranteils
nach den Vorgaben des ,,API" (American Petro-
leum Institute) und API MPMS, Kapitel 11.1.

Standard-Konzentrationsmessung fiir mischba-
re Flussigkeiten

Die erweiterten Konzentrationsmessfunktionen wer-
den fur komplexere Anwendungen empfohlen, z. B.

fur Flussigkeiten, die aufeinander einwirken: > c
= Alkohollésungen

Wil
= Hochkonzentrierte S

Salzwasserlésungen
» Zucker in flussigen Lésungen
= Ammoniak in Wasser
= Ethanol in Wasser
= Glykol in Wasser
= Chlor in Wasser

Die Abhangigkeit von Dichte und Tempera-
tur wird fur jedes Produkt definiert und als
Dichte-Temperatur-Koeffizient fur Ihre
Anwendung programmiert.

Fur verschiedene Ldsungen stehen bis zu 4
vorinstallierte Datensatze zur Verfigung.

ROTAMASS TI Konzentrationsberechnungstool

Das ROTAMASS TI

Konzentrationsberechnungstool untersttitzt Sie bei der Konfiguration

Anwendungen:

= Bestimmen Sie, ob eine Standard-
oder die erweiterte Konzentra-
tionsfunktion natig ist

= Berechnen der Konzentrationsko-
effizienten einer Substanz

= Genauigkeit der berechneten Kon-
zentration der Substanz oder ihrer
Bestandteile bestimmen

= Konzentrationsparameter expor-
tieren oder importieren

¢

der Standard- und erweiterten Konzentrationsfunktion. (X X

OpreX-Feldinstrumentierung: ROTAMASS TI | 13



UMGANG MIT GASANTEILEN
Unterbrechungsfreie und zuverlassige
Messungen in Anwendungen mit Gaseinschlussen

Wenn ein Prozessmedium aus einer Flussigkeit und
einem Gas besteht, spricht man von einer Zweipha-
senstromung oder ,mitgefuhrtem Gas".

Das Auftreten von Gasblasen in einer FlUssigkeit ist
oftmals nicht beabsichtigt, kann aber in bestimmten
Fallen nicht vermieden werden, beispielsweise bei

= Olproduktionsprozessen mit Mischungen aus O,
Wasser und Gas

» Flussiggasen (kryogenen Flussigkeiten)

» Prozessen in der Chemieindustrie, wie beispielsweise
der Heizung und dem Massentransfer zwischen
Gasen und Flussigkeiten in chemischen Reaktoren

» Prozessen zur Entladung verschiedener Rohstoffe
aus Tanks

Coriolis-Massedurchflussmessgerate sind aufgrund
ihres Messprinzips empfindlich gegeniber zweiphasi-
gen Flussigkeiten.

+Empfindlich” bedeutet hier, dass sie einen falschen
Wert fur den Massedurchfluss erzeugen kénnen oder
im schlimmsten Fall die Messung stoppen.

Selbst bei hohem Gasanteil bietet ROTAMASS TI
eine unterbrechungsfreie und wiederholbare
Massedurchflussmessung.

14 | OpreX-Feldinstrumentierung: ROTAMASS TI
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Konstruktive Vorteile zur Gaseinschlusskompensation:

Kurze Rohrwege

j "_ Um den durch die Zweiphasen-Medien
verursachten Dampfungseffekt zu reduzieren, sind
unsere Coriolis-Massedurchflussmessgerate mit

einem kurzen Rohrweg konstruiert.

Niedrige Resonanzfrequenz
Der Dampfungseffekt ist stark von der

Resonanzfrequenz abhangig. Eine niedrige
/\/\/\ Resonanzfrequenz hilft dabei, den Effekt

moglichst gering zu halten.

High Power Management

Das ,Smart Power Management” des Rotamass TI
‘ kompensiert das Energiedefizit durch Erh6hung des

Erregerstroms im Falle von mitgefuhrten Gasen.

Hohe Empfindlichkeit des DSP

Ein hochempfindlicher digitaler Signalprozessor (DSP)
sorgt dafur, dass das Massedurchflussmessgerat auch

<> ((.)) <> bei geringen Signal-Amplituden gut funktioniert.

Schwallerkennung mit ROTAMASS TI

Eine Schwallstromung (,,Slug-Flow") tritt auf, wenn der Anteil an
Luftblaschen signifikant hoch ist. Dieser Leistungsanstieg kann
durch eine kontinuierliche Uberwachung des Erregerstroms er-
fasst werden.

Sobald Sie die Kriterien fur eine Schwallstromung definiert und die
Parameter festgelegt haben, wird im Falle eines solchen Durch-
flusses ein Alarm ausgel6st und der Massedurchfluss-Ausgangs-
wert kann auf dem letzten gemessenen Wert oder auf gemittelten
Werten vor dem Auftreten der Schwallstromung gehalten werden,
um eine bessere Steuerbarkeit des Prozesses zu ermoglichen.
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ANWENDUNGEN ZUR KONZENTRATIONSMESSUNG
Flexible Losung far mischbare oder nicht

mischbare Flussigkeiten

Gemische sind vorhanden, wenn verschiedene Bei mischbaren Lésungen erméglicht eine Inline-
Substanzen zwar nicht miteinander reagieren, aber Konzentrationsmessung der verdiinnten Menge
Suspensionen, Schldmme oder Emulsionen bilden. an Zucker, Alkohol oder chemischem Produkt

Sie sind typischerweise in der Industrie fiir Lebens- im Wasser eine effizientere Produktion im Ver-
mittel und Getrénke, Zellstoff und Papier sowie in gleich zu Labormessungen, die zu Verzégerungen
der Chemie- oder Olindustrie vorzufinden. fihren kénnen.

Ein korrektes Verhéltnis der Inhaltsstoffe ist fur Rotamass TI kombiniert hochprézise Tempera-
die Qualitit des Endprodukts von entscheidender tur- und Dichtemessungen mit programmier-
Bedeutung. Die Konzentration oder Qualitét des baren oder voreingestellten Konfigurationen zur
gelieferten Rohmaterials ist in der Regel nicht akkuraten Konzentrationsberechnung.

bekannt und muss uUberprift werden, bevor das
Material in die nachfolgenden Produktionsschritte
eingebracht wird.

Entschwefelung von Rauchgas in Kraftwerken

Beispielsweise in Kohlekraftwerken muss das Rauchgas entschwefelt werden, bevor es den Schornstein ver-
lasst. Kalkschlamm wird in das Rauchgas eingespritzt, Schwefeldioxid (SO2) wird absorbiert und in Gips umge-
wandelt. Die Konzentration des Kalkschlamms kann mit der Dichtemessfunktion des Rotamass TI kontrolliert
werden.

Reingas Produkt-Highlights

= Ausgezeichnete Dichtemessung

i = Integrierte Temperaturtabellen

Ty vv Vv = Dickwandige Messrohre zum Schutz
v vor Abrieb

v vSpvrm;tu;m o
= Messstoffbertihrte Teile aus Hastelloy C

mit hoher chemischer Bestandigkeit

Rauchgas
\V Bodenteil «’ Umwilz-
_(P pumpe
Oxidierendes A Z 3
Gas T F e
\’ i/Ka"(stein I‘I IVI
oila

Gips Rotamass Rotamass Rotamass

Supreme Nano Intense
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Go-innovating tomorrow

Destillation von Pflanzenextrakten in der Pharma-, Lebensmittel- und Getrankeindustrie

Eine Mdglichkeit, PflanzendUfte vorsichtig zu extrahieren, ist die Destillation. Dabei entsteht eine Mischung aus
Pflanzendl und Wasser.

Eine genaue Konzentrationsmessung des Pflanzendls im Wasser reduziert den Energieverbrauch und die Gesamt-
kosten des Destillationsprozesses. Abhangig von den Ergebnissen der Konzentrationsmessung mit Rotamass TI
wird die Dampfmenge optimiert, mit der die frischen Pflanzen erhitzt werden.

Produkt-Highlights

= Hervorragende Genauigkeit bei der

Dampf + atherische Ole Dichtemessung

= Konzentrationsberechnungstool

—>
-«

Atherische Ole werden = Selbstentleerende und hygienische
vom Dampf aufgefangen Konstruktion

= 3-A- und EHEDG-Zulassung

-
233
Kondensationsrohr
» -
LTI s“u (in kaltem Wasser)
N ] 7 e
Austritt fir den
Wasser Kondensatdampf
(zu Dampf erhitzt) \ y

[ YWV W WY )

Lavendelwasser +
Lavendeldl
schwimmend auf
der Oberflache Rotamass Rotamass Rotamass
Sanitdr Supreme Prime

Netto-Olberechnung in der Olférderung

Im Prozess der Olexploration werden Abscheider verwendet, um die Rohélemulsion in die verschiedenen Phasen
aus Wasser, Ol und Gas zu trennen. Um die produzierten Nettodl- und Wasseranteile (als Masse oder Volumen
unter Referenzbedingungen) zu bestimmen, wird Rotamass TI mit der Net-Oil-Computing-Funktion entsprechend
den Vorgaben des API (American Petroleum Institute) am Ausgang des Olabzweigs des Produktionsabscheiders

installiert.
Produkt-Highlights
3 behf:j[ung * Integrierte Netto-Ol- und Wasser-
Rohe anteilsberechnung gemaf3 API
Bohrloch Emulsion Produktionsab-
onrioc I scheider ™ ® Ausgezeichnete Dichtemessung
| | optional
[0 ] H .
- iy / Produktionsab- = Messung des Gasanteils (GVF: Gas
s | abzweig . q .
Ventilblock L scheider Void Fraction)
Bohrloch i I
Wasserabzweig ‘ l ) : W = Entspricht den Anforderungen der
o I Upstream-Industrie
| abzweig
Wasser-
behandlung
Priif-
abscheider - - |:| -
Rohe (o] Gas Wasser
Emulsion Rotamass Rotamass Rotamass

Supreme Intense Prime
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l'.J.BERWACHUNG UND REGELUNG VON FLUSSIGKEITSKREISLAUFEN
Uberwachung und Anpassung wichtiger

Flissigkeitskreislaufe

Die Ressourcenschonung, der Umweltschutz, aber
auch Aspekte der betrieblichen Effizienz und Si-
cherheit erfordern eine kontinuierliche Uberwa-
chung von kritischen Prozessparametern und ein
entsprechendes Berichtswesen.

Coriolis-Massedurchflussmessgerate werden nicht
nur zur Messung des Massedurchflusses verwen-
det, sondern auch zur Erkennung von Anderungen
in Prozessen, um proaktive MaBnahmen zu ermég-
lichen.

Mit Funktionen wie dem ,[Event Management” und
dem , Data Logging” (Datenprotokollierung) ist

Olviskositiatskontrolle in der Marineindustrie

unsere Rotamass Total Insight-Produktfamilie in
der Lage, Abweichungen nachzuverfolgen und
Alarme zu erzeugen oder vordefinierte Funktio-
nen zu aktivieren. Die Aufzeichnung relevanter
Daten vor, wahrend und nach dem Ereignis er-
moglicht eine aussagekraftige Prozessanalyse.

Gute Beispiele fiir diese Uberwachungsaufgaben
finden sich in der Marine- oder in der Energie-
industrie, wenn der Kraftstoffverbrauch ermittelt
oder ein Heizsystem aktiviert werden muss, um
die Olviskositit auf einem bestimmten Niveau zu
halten.

Die Regelung der Treibstoffviskositat an Bord von Schiffen ist enorm wichtig, um eine korrekte Verarbeitung
und Einspritzung sicherzustellen und Schaden an den Maschinen/Motoren zu vermeiden. In Kombination mit
Druckmessumformern liefert Rotamass TI eine Online-Viskositdtsmessung. Das Heizsystem kann mit diesem
Messwert Uber eine Steuerung geregelt, oder Uber einen Statusausgang des Transmitters aktiviert werden.

“;II Il t.:” JMII {
, (0]
||.‘.‘”E|umpe der
? anlage
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Messumformer
Rotamass TI

= Druckmessumformer

Produkt-Highlights

" Viskositatsfunktion

® Robuste Konstruktion fur raue
Betriebsumgebungen

® Bauartzulassung nach DNV GL

Hauptmotor

" Verschiedene Langenoptionen
fur Kabel in der Marineindustrie

Rotamass

Rotamass
Prime Supreme
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Vorausschauende Wartung fiir Hochdruckventile

Es lassen sich erhebliche Einsparungen erzielen, wenn der Durchfluss von Hydraulikflissigkeiten in Servoschlei-
fen kontinuierlich Uberwacht wird. Dartber hinaus tragt die vorausschauende Wartung dazu bei, die Servoventile
vor Schaden zu schutzen.

Aufgrund des hohen Drucks, der mitgefiihrten Luft, der Feuchtigkeit und der Verunreinigungen im Servosystem
ist die Messung fur ein Massedurchflussmessgerat jedoch oftmals eine Herausforderung. In dieser Anwendung
bietet Rotamass TI ein hohes Mal3 an Genauigkeit sowie Zuverlassigkeit und stellt sicher, dass die zirkulierenden
Olsysteme den kritischen Bauteilen einen kontinuierlichen, geregelten Fluss an Ol zufiihren.

Der Zustand der einzelnen Servobuchsen wird Uberwacht und der gesamte Prozess mithilfe der Funktionen ,Data
Logging” (Datenprotokollierung) und ,,Event Management” automatisiert ausgefuhrt.

Produkt-Highlights

Servoschleifen
" Kompensation mitge-
fUhrter Gase

= Absorption von Ver-
spannungskraften

" Messrohre mit erhéhter
Wandstarke

" Process Guard
ydraulikflissigkeit

Rotamass Rotamass
Intense Nano

Hochdruck-Hydraulikpumpe

Kraftstoffverbrauchsmanagement

Die Reduzierung von Emissionen stellt eine treibende Kraft in der Marineindustrie dar. Da Kraftstoffe am meisten
zu Kosten und Emissionen beitragen, ist eine Uberwachung des Kraftstoffverbrauchs zwingend erforderlich. Corio-
lis-Massedurchflussmessgerate liefern genaueste Messungen und meistern auch die anspruchsvollen Bedingun-
gen an Bord von Schiffen. Rotamass TI misst bei Einbau in ein Kraftstoffsystem die Nettomenge des verbrauchten
Treibstoffs, unabhangig davon, ob HFO, MDO/MGO, LSMGO oder ein anderer Treibstoff verwendet wird.

Produkt-Highlights

" Viele Zulassungen fur
explosionsgefahrdete
| Bereiche

" Konstruktion vollstandig
I aus Edelstahl
" Hervorragende Genauigkeit
bei der Massedurchfluss-

messung
‘ ® Bauartzulassung nach
Treibstoffemntass Treibstoffauslass

Versorgungsleitung
fur Treibstoff

Rotamass Rotamass
Supreme Prime
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ANWENDUNGEN MIT ANSPRUCHSVOLLEN FLUSSIGKEITEN
Durchflussmessung bei komplexen und

anspruchsvollen Flussigkeiten

Das Material oder die Messgenauigkeit des Sensor-
messrohrs kann durch anspruchsvolle und komple-
xe Prozessfliissigkeiten beeintrachtigt werden. Der
Umgang mit einer solchen Flussigkeit kann sich als
Herausforderung entpuppen, und in einigen Fallen
mussen die Prozessbedingungen sehr genau ge-
regelt werden, was dazu fuhrt, dass die Messung
unter diesen Bedingungen stets genau sein muss.

Korrosionsbestandige Materialien, Unempfind-
lichkeit gegeniiber rauen und wechselnden Pro-
zessbedingungen, einschlieBlich mehrphasigen
Durchfliissen, sowie die Bewahrung der Beheizungs-

Offshore-Olgewinnung

kontinuitat sind Hauptfaktoren fiir die Auswahl
eines Massedurchflussmessgerats fir diese Art
von Anwendung. Mit seinen dickwandigen und
widerstandsfahigen Messrohren in Kombination
mit der Inline-Priifung des Durchflussmessgerits
tber die vorausschauende Diagnose der Tube-
Health-Check-Funktion, ist Rotamass TI fiir Ihre
Prozesse auch bei der Gefahr von Korrosion oder
Ablagerungen gewappnet.

Anwendungsbeispiele gibt es in Sektoren wie der
chemischen, pharmazeutischen oder Ol- und Gas-
industrie.

In Offshore-Olfeldern missen Coriolis-Massedurchflussmessgeréte Flissigkeiten mit schwankenden Viskosi-
taten oder mit mehreren Phasen messen kénnen. In Produktionsbohrungen kénnen diese Flissigkeiten aus
einer Mischung von Rohdél, Wasser, Gas und Sand bestehen. Da der Gasgehalt bei hohen Druckschwankungen
zwischen 0 % und 100 % GVF schwanken kann, ist eine robuste Auslegung in Kombination mit einer leistungs-
fahigen Sensor-Energieverwaltung nétig, um eine kontinuierliche und stabile Messung zu gewahrleisten.

Produkt-Highlights

= Umgang mit Gasanteilen von
0 % bis 100 % GVF

* Hohe Druckfestigkeit

Rohol, Wasser
und Gas aus dem
Bohrloch

emulsion in den Prozess
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= Optionale dynamische Druckkompensation

Genaue Messung des Masse- und
Volumendurchflusses der Roh-

= Dickwandige Messrohre aus Hastelloy C zum
Schutz gegen Abrieb oder Sauergas

Rotamass Rotamass
Intense Giga

| ——

Produktionsabscheider

Abscheidung und weitere Verarbeitung

H EH

Rohol Wasser Gas
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Go-innovating tomorrow

Verarbeitung von flissigem Schwefel

Schwefel wird in der Chemie- und Pharmaindustrie zur Herstellung von z. B. Schwefelsaure, Farbstoffen oder
chemischem Dulinger verwendet. Aufgrund seiner Viskositat und brennbaren Eigenschaften ist eine kontinuierli-
che Regelung der Temperatur auf etwa 145 °C nétig, um diese Substanz zu verarbeiten. Rotamass Tl ist fur diese
Anwendung durch eine werkseitig montierte erstklassige Isolierungs- und Begleitheizungslésung fur Flussigkei-
ten mit einer Temperatur von bis zu 350 °C hervorragend geeignet.

Produkt-Highlights

e ) = Werkseitig installierte
chwefeldurchflussmessung mit ] -
SEE 9 Isolierung und Begleitheizung Isolierung und Begleit

bei 145° C heizung

= Inline-Selbstpruffunk-
tion ,,Tube Health Check”

K4 = Ausgelegt auf raue
Weitere

—|_> Vel Prozessbedingungen

Begleitheizungsschleife

-

Schwefel Warme-
trager

Rotamass Rotamass
Supreme Giga

Verarbeitung von ablagerungsbildenden Materialien

Kohlenstoff wird beispielsweise fur Reifen, Lacke und Gummi verwendet. Bei der Messung des Kohlenstoffdurch-
flusses wahrend der Verarbeitung werden Massedurchflussmessgerate mit Ablagerungen in den Messrohren
konfrontiert. Daher ist eine regelmalige Reinigung erforderlich. Rotamass TI in Kombination mit der Inline-Selbst-
pruffunktion ,Tube Health Check” eignet sich perfekt fur die Definition eines idealen Reinigungszyklus.

H Trendanalyse und Definition der PrOdUkt'High"ghts
1 Haufigkeit eines Reinigungsprozesses
mit ,Tube Health Check" ® Tube Health Check
= Event Management
Kohlen ! l Weitere ickwandi h
- . L}
et Verarbeitung Dickwandige Messrohre

o
|

T

‘ Reinigungsschleife

B .. |Tlels

Kohlen-  Reinigungs- ROENES RVENES Rotamass
stoff - mittel Supreme Nano Prime
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DOSIERANWENDUNGEN
Hervorragende Leistung bei Dosieraufgaben

Abfill-, Dosier- und Chargenprozesse sind weit ver-
breitete Aufgaben bei der Herstellung von Lebens-
mitteln, Getranken, chemischen Produkten und
vielem mehr.

Genaue Messungen, gutes Timing, kontinuierliche
Aufzeichnung der Ergebnisse und die Optionen zur
einfachen Anpassung werden erwartet.

Mit Coriolis-Massedurchflussmessgeraten profi-
tieren Sie von hochauflésenden Messungen und
kénnen so Fehler in Chargenprozessen und Pro-
duktverluste reduzieren.

Dosierung von Chemikalien

Rotamass TI bietet eine spezielle Dosier-Funktion
und eignet sich fiir die Durchfilhrung von ein-
oder zweistufigen Dosieranwendungen, erkennt
und kompensiert VentilschlieBzeiten sowie , Le-
ckagen” und ist unempfindlich gegeniiber dem
FlieBverhalten und Anlagenvibrationen.

Reine Chemikalien kénnen sehr aggressiv, sehr teuer oder sogar gefahrlich sein. In manchen Fallen werden
geringe Mengen dieser Chemikalien in eine Tragerflissigkeit gegeben. Hier ist eine genaue Dosierung
entscheidend fir die weitere Verarbeitung und die Qualitat des Endprodukts.

Rotamass TI bietet eine hohe chemische Bestandigkeit und eine prazise Durchflussmessung. Dank ,Tube
Health Check” ist eine vorausschauende Wartung maoglich, insbesondere bei der Arbeit mit korrosiven

Chemikalien.

Reine Chemikalien

il

Tragerflissigkeit -_———-— 1

Produkt-Highlights

® Genauigkeit bei der
Messung von Masse und
Volumen

" Messstoffberuhrte Teile aus
Edelstahl oder Hastelloy C

Reaktor

® Erkennung und Kompen-
sation von Leckagen im
Dosiervorgang

® Dosierung Uber Display
oder automatisch
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Rotamass Rotamass
Nano Supreme
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Abfullung in der Lebensmittel- und Getrankeindustrie

Bei der Herstellung von Lebensmitteln oder Getranken wie Eiscreme, Erfrischungsgetranken und vielem
mehr wird mit einem Coriolis-Massedurchflussmessgerat genau die Menge gemessen, die in einen Tank
oder Reaktor abgefillt wird. Die Dosierfunktion regelt ein Ventil, das den Beflillvorgang startet und stoppt.

Produkt-Highlights
In-Line-CIP/-SIP
Selbstentleerung

= 3-A- oder EHEDG-Aus-

fahrung
Lagertank
Rotamass TI Einsﬁufige und zweistufige
) Dosierfunktion
Ventil

Hygienischer Klemm- oder
Gewinde-Prozessan-
schluss

Rotamass Rotamass
Sanitar Supreme

Chemische Injektion in der Erdél- und Gasforderung

Bei der ErddIférderung kann ein Coriolis-Massedurchflussmessgerat verwendet werden, um hochgradige
Chemikalien genau in Produktionslinien zu injizieren und dosieren, um unter anderem Ablagerungen (Abla-
gerungshemmer) und Schaumbildung (Entschaumer) zu verhindern. Rotamass TI bietet genaue Messergeb-
nisse auch bei geringem Durchfluss (Masse- und Volumenflussmessung) und Langzeitstabilitat selbst bei
Hochdruckbedingungen von bis zu 460 bar.

Gegendruck- Produkt-Highlights
regelung
o ® Prazise Einspritzung mit
konstanter
Chemikalientank PRV ' ]l()orruncllgnessum- Genauigkeit bei 2,5 kg/h

Hochdruckmodelle

; } ! } Prozessanschlisse
: Filter

ab 1/4 Zoll (DN15)

Pumpe Chemik_alien ) :
an Ventile Erweiterte Selbstdiagnose-
Funktionen
Absperrventil Stabilitét auch
Filter

bei hohem Gasanteil

I" | I" | I" | Il' | Drosselventil
f
| [ | | | | | [
Coriolis-Massedurch-
I | | ( I | I { || flussmessgerét
|

Absperrventil

v v v v Chemikalien an Prozess Rotamass Rotamass
Nano Intense
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Unabhangig von der jeweiligen Branche oder
Industrie, erfordert das Entladen von Rohstoffen,
die Ubergabe von Zwischenprodukten und das
Verladen von Endprodukten eine genaue Durch-
flussmessung.

Die zu transportierenden Flissigkeiten kénnen
unterschiedliche Qualitaten, schwankende Dichten
oder mitgefiihrte Gase aufweisen.

In bestimmten Anwendungen kann sich sogar die
Art der Fliissigkeit andern oder die Stromungsrich-
tung bidirektionaler Natur sein.

Herstellung von Fruchtgranulat

Dank kurzer Installationslangen und der Fahig-
keit, auch bei der Montage direkt hinter einer
Pumpe zuverlassige Ergebnisse zu liefern, lasst
sich Rotamass TI einfach in einen Prozess einbin-
den und reduziert den erforderlichen Wartungs-
aufwand.

Profitieren Sie von betrieblicher Flexibilitat,
einer ausgezeichneten Genauigkeit der Messung
und stabiler Leistung, wenn Sie Rotamass TI in
Ihrer Transferanwendung verwenden, z. B. in der
Lebensmittel- und Getrinke-, Ol- und Gas- oder
Marineindustrie.

Fruchtgranulate werden haufig als Bestandteil fir Cerealien und andere Lebensmittel verwendet. Die Produk-
tion beginnt mit dem Zerkleinern von gefrorener Fruchtmasse. In diesem ersten Schritt erzeugt ein Hochge-
schwindigkeitsrihrer Luft in der Masse, bevor die hochviskose Flissigkeit in die nachsten Schritte zum Erhit-
zen, Konzentrieren, Gefrieren und Sieben Uberfihrt wird. Mitgefihrte Luft und eine hohe Viskositat sind fur
Rotamass TI kein Problem. Der Sensor ist so ausgelegt, dass er nur einen geringen Druckverlust erzeugt und

die hygienischen Anforderungen erfullt.

Dispergiereinrichtung Heizung auf 90°C

Gefriertrocknen

M *

Konzentrieren

,Eine Dispergiereinrichtung ist ein Einwellenmischer, der zum
Aufbrechen oder Auflsen fester Partikel in einer Flissigkeit
eingesetzt wird. Dies wird in der Regel mit einem ,Sagezahn-
blatt” erreicht, das sich mit hoher Geschwindigkeit dreht. Das
Blatt bt hohe Scherkrafte auf die zu dispergierenden Zuta-

ten aus und bricht diese auseinander.”
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Produkt-Highlights

= Selbstentleerendes Design
® 3-A- und EHEDG-Zulassung

" Viele hygienische Prozess-
anschlisse

® Geringer Druckverlust

" Umgang mit mitgefihrten

Sieben Gasen

Rotamass
Supreme

Rotamass
Sanitar




Raffinierung von Altol

Altél von Autowerkstatten oder Industriekunden kann gefiltert und chemisch aufbereitet werden. Das Ergeb-
nis ist ein erneut raffiniertes O, das als erneuerbarer Rohstoff gilt. Dieses Ol wird beispielsweise an Asphalt-
anlagen, Industriekunden und kommunale Kraftwerke fur Brenndfen und Kessel vertrieben. Beim Entladen
der Transportfahrzeuge in die Vorratstanks der Einrichtungen ist das Massedurchflussmessgerat einer
Mischung aus verschiedenen Olsorten und -qualititen ausgesetzt. Am Ende des Entladevorgangs kénnen
groRe Luftblasen in der Flissigkeit vorhanden sein. Rotamass Tl ist ideal fir diese Anwendung geeignet, da
das System Messungen des Massedurchflusses mit hoher Genauigkeit ermdéglicht, selbst bei Viskositatsan-
derungen, mitgefuihrten Gasen, saisonalen Temperaturschwankungen und Vibrationen der Pumpe.

Produkt-Highlights

= Hohe Genauigkeiten

Mischung verschiedener Olsorten Q . .
11111121 = Multifunktionsmessung

Ell Olqualitat a | | | (Massedurchfluss, Temperatur, Dichte)
= Unempfindlichkeit gegentiber Vibratione

und schwankenden Bedingungen

—
5 =  High Power Management" zur Erkennund
QI00]  Olqualitit b pe— Palle] [¢]

und Kompensation des Gasgehalts

5 Lagertanks

gm? Olqualitit ¢

Rotamass Rotamass Rotamass
Giga Supreme Prime

Laden und Entladen von Produkten

Hohe Genauigkeit und Zuverlassigkeit sind wichtige Aspekte beim Laden oder Entladen groRer Mengen
einer Flussigkeit oder eines Gases. Dabei werden kurze Ladezeiten und genaue Aufzeichnungen angestrebt.
Selbst unter sich andernden Prozessbedingungen unterstitzt Rotamass TI diese Anwendung dank praziser
Massemessung, Online-Uberwachung der Produktdichte und der optimalen Anregungsfrequenz, z. B. um
komplexe Zellstrukturen des Produkts zu schitzen und die Genauigkeitsabhangigen zu reduzieren.

Lagerung Messung eingehender Mengen Abgabe verschiedener Produkt-Highlights

und Qualitaten Flissigkeiten oder Gase
= Robuste Konstruktion

D = Datenprotokollierungsfunktion

= Durchflussrate bis zu 600 t/h

Rotamass Rotamass Rotamass
Giga Prime Sanitdr
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TOTAL ACCURACY
Akkreditierte Kalibrierkompetenz

Wahrend des Kalibrierungsprozesses werden alle unsere
Coriolis-Massedurchflussmessgerate direkt mit Skalen
verglichen, die den Messparameter ,Masse" enthalten.
Die Kalibrierung ist vollstandig rtuckfuhrbar auf die Basis-
groRen Masse und Volumen.

Unser Kalibrierlabor ist nach der Norm EN/ISO/IEC
17025:2018 akkreditiert, welche die allgemeinen An-
forderungen an die Kompetenz zur Durchfiihrung von
Prifungen und Kalibrierungen festlegt.

Kalibrierungszertifikate, die von einem nach EN
17025:2018 akkreditierten Labor ausgestellt wurden,
werden weltweit akzeptiert (Europaische Kooperation fur
Akkreditierung EA und International Laboratory Accredi-
tation Cooperation ILAC), basierend auf Vereinbarungen
zur gegenseitigen Anerkennung (MRA).

Jeder Rotamass TI wird mit einem Standardkalibrier-
zertifikat einer 4-Punkt-Kalibrierung oder optional auch
5-Punkt-Kalibrierung geliefert, die unter Referenzbedin-
gungen durchgefihrt wurde.

C%’ Wasser @ (10-35) °C @ (1-5) bar

Rotamass TI kann auch mit einer kundenspezifischen
10-Punkt-Kalibrierung entsprechend DAKKS bestellt
werden, die als Referenz fur nachverfolgbare Messun-
gen herangezogen werden kann.

Bei der Gasmessung ist die Kalibrierung gemal3 AGA-
Report 11, API MPMS Kapitel 14.9, nachvollziehbar.

Leistungsfahigkeit unseres
zertifizierten Labors: 2 kg/h
bis zu 1200 t/h

Dies ist vergleichbar mit:
5 Wassertropfen aus einem Wasser-

hahn pro Sekunde, bis hin zur Beful-
lung von 7 Bierfassern pro Sekunde.
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Gesamtgenauigkeit unter realen Bedingungen ist entscheidend fiir genaue Durchflussmessungen. Deshalb sind
unsere Coriolis-Massedurchflussmessgerate mit der besten Sensortechnologie ihrer Klasse und patentierten Kompen-
sationen des Flussigkeitseffekts ausgestattet. Unsere Reynolds-Kompensation fur Flussigkeiten und die Schall- und Stro-
mungsgeschwindigkeitskompensation fur Gas sorgen dafur, dass unsere Coriolis-Massedurchflussmessgerate unter
allen Prozessbedingungen die genauesten Messungen liefern.

Wahrend die Spezifikationen eine Massedurchflussgenauigkeit von 0,2 %, 0,1 % oder sogar 0,05 % des Messwerts unter
Referenzkalibrierbedingungen angeben, erreichen unsere Sensoren eine Gesamtgenauigkeit unter allen Prozessbedin-
gungen. Unsere Coriolis-Massedurchflussmesssysteme bieten Impuls- oder Digitalausgéange und zuverlassige Messun-
gen, selbst bei den anspruchsvollsten Anwendungen.

Wenn es auf Genauigkeit ankommt, sind unsere Coriolis-Masse-

durchflussmessgerate die ideale Wahl. Unsere Coriolis-Masse- R
durchflussmesssysteme bieten mit ihrer absoluten Genauigkeit

und ihrem erstklassigen Sensordesign die Genauigkeit und Process
Zuverlassigkeit, die Sie fur Ihre anspruchsvollsten Anwendungen Guard
bendtigen.

Messleistung im
GroRer tatsachlich nutzbarer Durchflussbe- Betrieb

reich

Bei unserem Rotamass TI-Massedurchflussmess-

gerat kdnnen Sie sich darauf verlassen, dass

unsere klassenbeste Nullpunktstabilitat und das
C groRBe Messbereichsverhaltnis prézise Messun-

—

= gen liefern, selbst im Bereich kleiner Durchflisse.

Unsere patentierte Reynolds-Kompensation fir

kleine Durchfllsse oder viskose Flussigkeiten bie-
tet zusatzliche Unterstutzung flr eine optimale Messgenauigkeit Gber
einen grof3en Bereich von Durchflussraten.

4-20mA Total Accuracy ROTAMASS T] bletet d/.e

Coriolis-Massedurchflussmessgerate bieten
hochprazise Messungen von Masse und Masse- S ; ;

durchfluss, die von Umgebungsveranderungen hOChSte Gel’)ClU/gkelf UI’)fel’
weitgehend unbeeinflusst sind. Die Prazision der
Durchflussmessung kann jedoch durch Ande-
rungen des Prozessdrucks und der Temperatur
aufgrund der Warmeausdehnung der Messrohre
beeintrachtigt werden.

realen Bedingungen.

Um diese Effekte abzumildern, ist unser Rotamass TI-Massedurchfluss-
messgerat mit einem prazisen Temperatursensor ausgestattet, der
Anderungen der Prozesstemperatur kompensiert. Bei schwankendem
Prozessleitungsdruck verfligt unser Massedurchflussmessgerat Gber
eine fortschrittliche Druckkompensationstechnologie, um prazise und N + O 1 O %
konsistente Messungen zu gewahrleisten. ; - Lt

unter Referenz-Kalibrierbedingungen

Bei Verwendung des 4- bis 20-mA-Analogausgangs werden der zusatz-
liche digitale/analoge Fehlereffekt und der Einfluss der Umgebungstem-
peratur durch unsere hochmoderne Yokogawa-Transmittertechnologie
minimiert. Dies gewahrleistet genaue und zuverlassige Messungen auch
unter schwierigen Betriebsbedingungen.

Entscheiden Sie sich fur unsere Coriolis-Massedurchflussmessgerate
und damit flr eine zuverldssige und prazise Durchflussmessung, unter-
stutzt durch fortschrittliche Sensor- und Transmittertechnologie, die in
jeder Betriebsumgebung genaue Messwerte liefert.
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