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Agenda

1. Was ist Modulare Automation?

2. Modulares Engineering mit AD-Suite
3. AirLiquide ,Single Click Configuration®
mit AD-Suite
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Was ist , Modulare Automation“?
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in der Prozessindustrie -
Auswirkungen auf die Automation
im Umfeld von Industrie 4.0
Emptehlungen des AK Modulare Automation
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Figure 7: Physical and logical integration of modules into the PCS ~ Abbildung 7: Physikalisch & logische Integration der Module ins PLS

NE 148 (AK1.12) ZVEI| White Paper - Modulare Automation
ZVEI - AK Modulare Automation ZV€ I :

Die Elektroindustrie
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,omart Engineering“ mit AD-Suite

cENTUM Y=

Integrated engineering environment

Release 6
[ Projektabwicklun ] [ System Engineerin ] [ Inbetriebnahme ] [ Lebenszyklus ]
J 9 Y d d Werkzeuge
Anderungs- System, _CFC & Grafik Smart 1/0 Validierung Automation master
Management Engineering database
. . Loop check & Instandhaltungs-
AT IS |0-listen Import/Export Inbetriebnahme unterstutzung
. . System- Erweiterung &
Auto-Dokumentation Sub-system Integration Aktualisierung
Modul Enai . A M t Konfigurations
odul Engineering sset Managemen Management
Bulk Engineering Alarm Management Validierungs-Report

MES Integration
Traditionelle System Engineering Werkzeuge

Datenbank Migration Erweiterter Umfang durch AD-Suite

Erweiterter Umfang durch AD-Suite (Road map)
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Automation Design Suite - Funktionsumfang

. . . =| Asset
Automation Design Suite .|| Management
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Feld-und S <o R Py .
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Validator

P

Parallel-Implementierung

Entkopplung Hardwa
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FAT - Factory Acceptance Test
SAT - Site Acceptance Test

PIMS - Plant Information Management System

SAT

re- Flexibles Binden
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Modulare Automation — moglich mit Network-10 (N-10)

 weniger Komponenten e /0 Backplane
« Konfigurierbare Module far r— ==~ Universal 1/0 Module
. il s * 16 Channels 10
alle Signaltypen | : . Signal: AI/AO/DI/DO
« Software Configurable
(AI/AO/D I/DO) * HART 7 Support

* Full Redundancy

* Universelle Backplane

#----Signal Conditioner
(Optional)

* Wide range of 1/0

» Pulse, Relay, RTD/TC, etc

« standardmalig 1/0
redundant

S Termination Block
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System unabhangiger Loop Check

E/A-Tags &

Information . . .
ibertragen Automation Design Suite

Master Dalt:ead]oase
= | | —
E/A-Tags zuordnen ’ 1/0 E _________________________ Export _’-
& NIU, N-10 starten ==

S
v
iz STEP 5
Anlagenstandort FEQ!!!M@E@M -
= =--§§:T-damr & Aktuelle E/A-Information
|- X00., aus Felddaten
| RSN :
| 1/0 Update mit
! ADSuite -
: Man men
: LI t
Verdrahtung, : of Chan ge
Funktion und i Dokumentation
Genauigkeit prifen "S- >
.
ﬁ A i
Besuchen sie unsere TechFair!
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AD-Suite — Modulbasiertes Engineering

Design-Information

Lit:ra|y\‘[~%_|:;; ication Structure | System Stru :'.-I":\I._' t:g] TR ISR L S u'l’;;;'
‘-ﬂ] Test_Proc_VPBATCH_0002A_CNTR_FLOW.docx | —=
search 4] TestProcedure_SectionAandB.docx |
» Modules ]
4 Eﬂ 0001A_AMNALOGWVAL StGUGfUﬂgS'OgIk
[] Design Information el
[] Control Logic —_ T.'.c-:-::awo e T:-»Gn':-:m
[] Tuning Parameter BSETU-2 PID
[ Alarm Attribute
[ Attachment List Einstellungen
AD'SU Ite TAG0001 PID P 100.0
TAGO0001 PID I 0.0
KlasseandUI TAGO0001 PID D 0.0
Alarmattribute
TAG0001 HH High W Red
TAG0001 LL High BRed
TAG0001 HI Medium Yellow
TAGO0001 LO Medium Yellow
Anlagen (Anleitungen, Listen, Treiber etc.)
VPBATCH_0002A_CNTR_FLOW_Instance_List.xlsx &;‘,
VPBATCH_0002A_CNTR_FLOW_Tag_List.xlsx Eﬁ'-
VPBATCH_0002A_CNTR_FLOW_IO_Listxls A
Test_Report_Signed.PDF
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Globale Modulbibliothek als Basis fur AD-Suite

Engineering knowhow ist modularisiert. Basierend auf Yokogawa'’s
Erfahrung in verschiedensten Industrien.

Mehr als 200 Module (PLS & SIS) sind gepruft und registriert auf
Yokogawas Global Repository Server (Stand 10/2016).

Kunden stehen diese Module im Rahmen von Projekten zur Verfigung.

Register
T >
- o e -
YOKOGAWA | B 4 A &
: euse 2 Al vt
pesg o )|®
SBOP PROPORTIONAL FLOW . .
[_seor ) %,’ Fart conteol Engineering
' FATH BALANCE
1

L g Completion
CONTROL /
Value Added

e Documents )
|~_.J=—/| @]] Development Solution

8 &
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AD-Suite — Genereller Engineering Ansatz

Automation Design
Master Database

a Module Engineering
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AD-Suite — Genereller Engineering Ansatz

CENTUNY v
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Change Management

J.Modpack\\\. ’ .
D’ Sec Q ,‘.E_-, - =

I > Created (0/5) -
I v Assigned (1/9) Montage
&5 CCR212054 ID: 0000000001

Description: Change Module descri...
Category: Document modificatio...

&b new IO List ID: 0000000002
Description: please add 10 List f...
Category: P&ID, Document modif...

E8 L1A201 Transmitter tauschen 1D: 0000000003
Description: Bei MeBstelle LIA201...
Category: Mot Specified

E“ change range FI001 ID: 0000000004
Description: Mo Description
Category: Mot Specified

8 F4711 Messbereich andern 1D: 0000000007
Description: No Description

Anderungsanforderung
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Change Management

J ModPack\\\

h—
IA201 Transmitter tauschen-ModPack [g ~ O
I v Overview
I D 0000000003
Name LIA201 Transmitter tauschen
Description Bei MeBstelle LIA201 wurde Uberfiillsonde gegen Differenzdrucktransmitter getauscht. Voralarm
hinzuflgen (&+ 30%), SI-1 gegen PVI tauschen
| RFC Number |
1 Cause [[] specification Change
[Climplementation error
! [ other
Category 4
System DCS f
Type HARDWARE
SOFTWARE
[¥] APPLICATIONS
. . " OTHER i
Direkte Verlinkung der zu andernden Artefakte el : EMR-Leitung
Status |A55|gned - | History
LIA201 - Control Logic [ A P—— -]
B C) o (), §
s
my | Laz01
%9 LIA2011 F — . | + E
PVl EMR-Mitarbeitgr Area Path Name
r [ | 5 App AKEI-LINE_A\2_A2_Reactor AR AT
=i 43_Control_Modules\LIA201 7
Tag Name Class Value Type Rule App \ASK?-L':J E[if?;ij\e;_a;q?grl Control Logic
_Control_Modules
b | L1AZ81 TAGO001 PVI [ AKEI-LINE_A\2_A2_Reactor :
| App Tuning Parameter
XXLIA201T %%TERM 0001 PIO 74 \3_Control x
b | Text Text 72

Anderungsanforderung - Details
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Automatische Dokumentation mit AD-Suite

M Select Module

SlClass Module(0)
Elapplication Module()

b [C] fm BKEI-LINE B

“FD5-F4711 - Document Layout B

* 0O x

@ a2 g J &

Table Of Content
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4 [#]1.2 Design Information
4 Section 1
4 [@ 1.3 Control Legic
aControl Drawing
4 [C] Parameter Settings
(] a Parameters
4 1.4 Tuning Parameters
aParameters
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aAlarm Parameters
4 1.6 Module Binding
aModule Binding

Rev. Author Checker
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Generate

Dokumentlayout in AD-Suite
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b [ m Other
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4 M 1 _Process_Cell
4 m 2_uNIT
4 [ [m 3_Equipment_Module
4 M 4_Control_Module
& B Fca711
[[1 8] FLowoo1
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4 [m 1 _TestPr
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H Cancel ‘ d
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- )
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D Document ﬁ

> [ FDS-OVERALL

4 [ [EE-FDS-VPBATCH_0001A_ANLOGWVAL

[ Layout
[ pocument

B B

> [ IEE-FDS-VPBATCH_0002A_CNTR_FLOW

b M IEE-FDS-VPBATCH_0003A_CNTR_IETMP

> [ IEE-FDS-VPBATCH_0004A_CNTR_ITMP

> [ IEE-FDS-VPEATCH_0005A_CNTR_VPRS

b M IEE-FDS-VPBATCH_0006A _DIGITAL IN

> [ IEE-FDS-VPBATCH_0007A_DOSING_FLOW
> | IEE-FDS-VPBATCH_0008A_DOSING_MAN

t e Trr COC AADATALL AAAGA DACTR,T TARY

Dokumentstruktur in AD-Suite
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Automatische Dokumentation mit AD-Suite

Inhaltsverzeichnis
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AD-Suite — Beispiel Transmittertausch in Zahlen

© 0o

PLS relevanter Zeitaufwand pro Geratetausch mit

Klassischem PLS & ADSuite, N-IO & Field
Engineering Mate Validator
oh Loop Check n
Dokumentation Field |05
Loop-Doku Validator
4h Rangierung
FDS
2%h Software
Hardware
Rangierung
10-Karte frei?
8h (+) Trennverstarker
16h (+)
g < NAMUR Hauptsitz 10. November 2016
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Single Click Configuration

Cryogenics
Lurgi

Air Liquide Global E&C Solutions - PUBLIC | Air Liquide, world leader in gases, technologies and services for Industry and Health ENR LIQUIDE

GLOBAL EAC BOLUTIONS



Single Click Configuration

mNotwendige Voraussetzung

m durch Hersteller
m durch Anwender

m\Vortelle
mLive Demonstration




Notwendige Voraussetzungen (Hersteller)

m Single Click nur moglich wenn:

m Zusammenfassen von funktionalen
Applikationen und Module in einem
allgemeinen Format

m Transferieren von Applikationen und Modulen
aus der Bibliothek in die Applikations-Plattform

m Austausch der allgemeinen Formate durch
projektspezifische Datensatze

m Automatische Verbindung der Module muss
moglich sein.

fryo_gen’cs Air Liquide Global E&C Solutions - PUBLIC | Air Liquide, world leader in gases, technologies and services for Industry and Health A'“ LIQUIDE
yrgfg =  mwmoaoom .




Notwendige Voraussetzungen (Anwender)

m Single Click nur moglich wenn:

m Standardisierung der Prozessanlage mit allen
moglichen Variationen und Optionen

m Automatische Erzeugung von Ein- und
Ausgang Liste fur das Leitsystem

m In-House Konfiguration, hinreichende aber
nicht notwendige Bedingung

‘(-)tyogemcs Air Liquide Global E&C Solutions - PUBLIC | Air Liquide, world leader in gases, technologies and services for Industry and Health A[H LIQUIDE
um' ﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂ ;




B Reduzierung der Konfigurationszeit
um 80%

m weitere Verbesserungen der Qualitat
und Sicherheit (nur getestete Module
werden verwendet)

m Mehr Flexibilitat in Bezug auf Projekt-
Schedule

mVerkurzung der Inbetriebnahme Zeit

|
fronen’cs 23 Air Liquide Global E&C Solutions - PUBLIC | Air Liquide, world leader in gases , technologies and services for Industry and Health A'“ LIQUIDE
gt ——_— . MJSiesaiesc sowumion s




,Slngle Click* Live Demo auf der TechFair!

Live Demo auf der TechFair
»Single Click Configuration®

15:30-15:45 Workshop Pause
16:15-16:45 Lange WS Pause
17:15-17:30 Workshop Pause

Live Demo (TechFair 1.0G)

Click for

Short Demo!

Live Demo (TechFair 1.0G)
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Besuchen sie auch unsere weiteren Workshops

Bradley Ford (15:00) (15:45) Simon Wright

Early Detection of "Silent" Quality Data as aService
Changes, by Leveraging Analytics

Peter Exo (16:45) (17:30) Werner Worringen
-~ R ; |
- ..- _':_’5 -

ConTHy will L4 =1
Kennen Sie den Sicherheitsstatus Prozesstaugliche Laserspektrometrie -
lhrer Anlage? schnell, sicher, selektiv
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Danke fur Ilhre Aufmerksamkeit!
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