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1. Introducao

Este manual fornece as diretrizes basicas para instalagéo,
procedimentos de fiagdo e operagdo basica do ADMAG TI
(Total Insight) Medidores de Vazao Magnético Série AXG com
protocolo BRAIN, HART, Modbus e FQUNDAT|0NFie|dbUS.

Para os itens que ndo séo cobertos neste manual, leia os
manuais do usuario aplicaveis e as especificacdes gerais
relacionadas na Tabela 1.1. O download desses documentos
pode ser feito no site da YOKOGAWA. Para garantir o uso
correto do produto, leia esses manuais por inteiro e entenda
completamente como operar o produto antes de sua operacao.
Para o método de verificagdo do modelo e das especificacdes,
leia o Capitulo 2 e as especificacdes gerais relacionadas na
Tabela 1.1.

Endereco do Site: http://www.yokogawa.com/fld/doc/ O
download desses manuais pode ser feito no site da
YOKOGAWA ou eles podem adquiridos com os
representantes da YOKOGAWA.

Tabela 1.1 Lista de Manuais e Especificacfes Gerais

Modelo Titulo do Documento Documento Ne°.

Especificagdes Gerais

Série ADMAG TI

Medidor de Vazao Magnético AXG
FM (EUA) Tipo de Protegdo Contra
Explosdes

Série ADMAG TI

Medidor de Vazao Magnético
AXG/IAXW

Tipo de Protecao Contra Explosdes
AXGH# ATEX

AXG4A Série ADMAG TI

Medidor de Vazao Magnético
AXG/IAXW

Tipo de Protecao Contra Explosdes
IECEX

Série ADMAG TI

Medidor de Vazao Magnético AXG
FM (Canada) Tipo de Protecdo Contra |IM 01E21A03-09EN
Explosdes

IM 01E21A03-01EN

IM 01E21A03-02EN

IM 01E21A03-03EN

Modelo Titulo do Documento Documento N°.

ﬂ NOTA

Série ADMAG Tl

AXGH#HE, AXWHiHE, AXG4AA, AXWAA,
AXG1A IM 01E21A11-01EN
Medidor de VazaoMagnético

Leia-me Primeiro (Cédigo EC Opcional)

Série ADMAG Tl

AXGHi#, AXWH#HH, AXGAA, AXW4A,
AXG1A IM 01E21A21-01Z1
Medidor de VazaoMagnético
Leia-me Primeiro

3
o
Ao descrever o nome do modelo AXG###” neste g—
manual, “##H#” significa o seguinte. )
002, 005, 010, 015, 025, 032, 040, 050, 065, 080, 100, 8’

125, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 500

Série ADMAG TI

Medidor de VazdoMagnético
AXG/IAXW

Manual de Seguranga

IM 01E21A21-02EN

Série ADMAG TI
Medidor de VazaoMagnético AXG
Manual de Instalacéo

IM 01E22A01-01EN (Este
manual)

Série ADMAG TI
Medidor de VazaoMagnético AXG
Manual de Manutengao

IM 01E22A01-02EN

Série ADMAG TI
Medidor de VazadoMagnético AXG
Tipo de Comunicagdo BRAIN

IM 01E22A02-01EN

AXGHt# Série ADMAG TI
AXG4A AXG1A |Medidor de VazdoMagnético AXG IM 01E22A02-02EN
AX01C Tipo de Comunicacdo HAR

Série ADMAG Tl

Medidor de VazaoMagnético AXG,
AXW

Tipo de Comunicagdo Modbus

IM 01E21A02-05EN

Série ADMAG TI

Medidor de VazaoMagnético
AXG/AXW FOUNDATION Tipo de
Comunicacéo Fieldbus

IMO1E21A02-03EN

Série ADMAG TI

Medidor de VazdoMagnético AXG1A
TransmissorRemoto

Tipo de Comunicacéo BRAIN

IM 01E22C02-01EN

B Precaucles Relacionadas a Protecéo,

Seguranca e Alteracdo doProduto
As marcas de simbolo de seguranca a seguir sédo
usadas neste manual:

A ADVERTENCIA

Um sinal de ADVERTENCIA indica um perigo. Ele
chama a atengé&o para o procedimento, pratica,
condic&o ou similar que, se nao for realizado ou
cumprido corretamente pode resultar em lesdo ou morte
do pessoal.

A CUIDADO

Série ADMAG TI

Medidor de VazdoMagnético AXG1A
TransmissorRemoto

Tipo de Comunicacdo HART

IM 01E22C02-02EN

Um sinal de CUIDADO indica um perigo. Ele chama a
atencgdo para o procedimento, pratica, condigdo ou
similar que, se néo for realizado ou cumprido
corretamente, pode resultar em danos ou destruicéo de
parte ou do produto inteiro.

Série ADMAG TI
Medidor de VazadoMagnético AXG
Especificaces Gerais

GS 01E22A01-01EN

Série ADMAG TI

Medidor de VazaoMagnético AXG1A
TransmissorRemoto

Especificaces Gerais

GS 01E22C01-01EN

A IMPORTANTE

Série AXF
Medidor de VazdoMagnético
Leia-me Primeiro

IM 01E20A21-01Z1

AXFAL11G ConversorRemoto AXFA11G
[Edicao do Hardware/Edigéo do

Software]

IM 01E20C01-01E

Um sinal IMPORTANTE indica que a atencao é
necessaria para evitar danos ao produto ou falha no
sistema.

ConversorRemoto AXFA11G GS 01E20C01-01E
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ﬂ NOTA

Um simbolo de OBSERVAGCAO indica informagdes
necessarias para o entendimento essencial das
operacg0es e caracteristicas.

Os seguintes simbolos s&o usados no Produto e no
manual para indicar as precaucdes de seguranga que 0
acompanham:

@ Terminal de aterramento de protegao

_|l_ Terminal de aterramento funcional (Este terminal néo
= deve ser usado como terminal de aterramento de
protecao.)
/" Correntealternada
~-=Correntedireta
Cuidado

A Este simbolo indica que o operador deve consultar
uma explicacdo no manual do usuario para evitar o
risco de leséo ou morte do pessoal ou dano ao
produto.

Para a protecéo e uso seguro do produto e do
sistema ao qual este produto esta incorporado,
certifique-se de seguir as instrucdes e precaugdes
de seguranca que estéo indicadas neste manual
sempre que vocé manusear o produto. Observe
especialmente que se vocé manusear o produto de
uma maneira que viole essas instrucdes, a
funcionalidade de protecéo do produto podera ser
danificada ou prejudicada. Nesses casos, a
YOKOGAWA néo garante a qualidade,
desempenho, fungéo e a seguranc¢a doproduto.
Durante a instalag&o de dispositivos de protecéo
e/ou seguranga como dispositivos e equipamentos
de protecdo contra raios no produto e sistema de
controle ou durante o projeto ou instalacéo de
circuitos de protecdo e/ou seguranca separados
para o projeto a prova de erro e o projeto de
seguranga contra falha dos processos e linhas que
usam o produto e o sistema de controle, o usuario
devera implementar dispositivos e equipamentos
adicionais

Devera usar as pecgas especificadas pela
YOKOGAWA para a reposi¢ao. Entre em contato
com escritorio de servicos da YOKOGAWA para a
substituicao dofusivel.

Este produto nao foi projetado ou fabricado para ser

usado em aplicacdes que afetem ou ameacem vidas

humanas. Essas aplica¢des incluem equipamentos
de energia nuclear, dispositivos que usam
radioatividade, instalagdes de ferroviarias,
equipamentos para aviagao, instalagcbes para
navegacao aérea e equipamentos médicos. Se
forem usados é responsabilidade do usuario incluir
no sistema equipamentos e dispositivos adicionais
que garantam a segurangapessoal.

N&o modifique esteproduto.

A YOKOGAWA néo sera responsavel por defeitos
ou danos resultantes de qualquer modificacéo feita
neste produto pelocliente.

Este produto deve ser descartado de acordo coma

legislagao/regulamentos locais e nacionais.

B Sobre este Manual do Usuario

Este manual deve ser fornecido ao usuariofinal.

O conteldo deste manual esta sujeito a modificagéo
sem avisoprévio.

Todos os direitos reservados. Nenhuma parte deste
manual devera ser reproduzida de nenhuma forma
sem o consentimento por escrito daYOKOGAWA.
A YOKOGAWA nao concede nenhuma outra
garantia de nenhum tipo em relagdo a este manual,
incluindo, mas nao se limitando a qualquer garantia
implicita de comercializacéo ou adequagdo para um
propésito emparticular.

Se houver alguma davida ou se forem encontrados
erros, ou se alguma informacao estiver faltando
neste manual, informe o escritorio de vendas da
YOKOGAWA mais proximo.

As especifica¢des cobertas por este manual séo
limitadas aquelas para o tipo padréo sob a quebra
do nimero do modelo especificado e ndo cobrem o
produto feito sobmedida.

Observe que as modificagfes nas especificagdes,
construcao ou partes componentes do produto
podem nao ser refletidas imediatamente neste
manual no momento da modificagdo, considerando-
se que o adiamento das revisdes ndo ira causar
dificuldades ao usuario a partir da perspectiva
funcional ou dedesempenho.

Este manual destina-se ao seguinte pessoal;
Engenheiros responséaveis pela instalacao e
cabeamento doproduto.

Pessoal responséavel pela operagéo diaria normal do
produto.

Para garantir o uso correto, leia este manual e os
manuais do usuario aplicaveis, relacionados na
Tabela 1.1 completamente antes de iniciar a
operagédo. Leia as especificacdes gerais
relacionadas na Tabela 1.1 para obter sua
especificacao.

B Marcas Registradas:

HART é uma marca registrada da
FieldCommGroup.

Modbus é uma marca registrada da AEGSchneider.
FOUNDATION é uma marca registrada da
FieldCommGroup.

3-A é uma marca registrada da 3-A
SanitaryStandard,Inc.

Todas as marcas e todos os nomes de produtos da
Yokogawa Electric usados neste manual sdo
marcas comerciais, registradas ou ndo, da
Yokogawa ElectricCorporation.

Todos os outros nomes de empresas e produtos
mencionados neste manual s&o nomes comerciais,
marcas comerciais ou marcas comerciais
registradas de suas respectivasempresas.

Neste manual, as marcas comerciais ou as marcas

comerciais registradas ndo serado indicadas por ™
ou ®.

IM 01E22A01-01PT
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1.1 Paraum Uso Segurodo
Produto

Para a protecdo e uso seguro do produto e do sistema ao qual
este produto esté incorporado, certifique-se de seguir as
instrugdes e precaugdes de seguranca que estao indicadas
neste manual sempre que vocé manusear o produto. Observe
especialmente que se vocé manusear o produto de uma
maneira que viole essas instrugdes, a funcionalidade de
protecdo do produto podera ser danificada ou prejudicada.
Nesses casos, a YOKOGAWA né&o sera responsavel por
nenhuma perda indireta ou por consequéncia incorrida devido
a0 uso ou por ndo ser capaz de usar o Produto.

(1) Geral

+ Este produto estd em conformidade com a classe de
seguranga | da IEC (Com Terminal de aterramento de
protecdo), Categoria de Instalacéo (Categoria de
Sobretensdo) Il, Nenhuma Categoria de Medicéo
(“O”(Outro)), Grau de Micro Poluigao 2, Grau de Macro
Poluicao4

» Este produto estd em conformidade com EN61326-1,
EN61326-2-3, EN61326-2-5, EN61000-3-2, e EN61000-3-3
(Norma EMC).

»  Este produto € um EN61326-1 (Norma EMC), Classe A
(para uso em ambientes comerciais, industriais ou
empresariais).

» Este produto cumpre com a IP66 e com a IP67, IP68
(somente para o tipo Submsersivel) no documento
EN60529. A YOKOGAWA néo assume nenhuma
responsabilidade por ndo cumprimento destes requisitos
por parte docliente.

« Este produto foi projetado para uso em ambientes internos
e externos.

» Este produto foi projetado para altitude maxima de 2000 m
acima do nivel do marno local da instalagéo.

A CUIDADO

Este é um produto da Classe A na norma EN61326-1(Norma
EMC). A operagdo deste produto em uma area residencial
pode gerar interferéncia de radio; neste caso, o usuario deve
tomar as medidas apropriadas para corrigir a interferéncia.

A IMPORTANTE

A temperatura ambiente minima esta limitada pela temperatura
minima do fluido do sensor (o revestimento). Para obter mais
informagoes, leia as especificacdes gerais aplicaveis
relacionadas na Tabela 1.1.

O medidor de vazao deve ser usado em uma umidade
ambiente onde a umidade relativa varie de 0 a 100%. No
entanto, evite operagao continua prolongada em umidade
relativa acima de 95%.

A instalacao, fiacdo e manutencédo do medidor de vazéo
magnético deve ser realizada por engenheiro experiente
ou pessoal habilitado. Nenhum operador devera ter
permisséo de executar procedimentos relacionados a
instalacéo, fiacdo emanutencao.

O trabalho de fiagdo devera ser feito com fios, crimpagem
com luva e forca de torque adequados. Use terminal com
tampa de isolamento para a fiagdo de alimentacédo de
energia e a fiacéo de aterramento de protegéo. N&o puxe
os fios com muita forga para evitar choques elétricos
causados por danos nosmesmos.

N&o abra a tampa caso o clima ou o ambiente esteja
Umido. Quando a tampa é aberta, a protegao do invélucro
declarada ndo éaplicavel.

Certifique-se de que a alimentacéo de energia esteja
desligada para evitar choqueselétricos. 1
Ao abrir a tampa, aguarde por mais de 20 minutos ap6s
desligar a energia. Apenas um engenheiro experiente ou
pessoal habilitado tem permisséo de abrir atampa.

Ao abrir e fechar a tampa do transmissor, certifique-se de ?-—;
manusear a tampa do transmissor cuidadosamente para 8_
que ndo haja nenhum dano e a aderéncia de objeto c
estranhos em suas roscas e no anelO-ring. "81
Este produto utiliza as partes que séo afetadas por um o

dano de funcao causado por eletricidade estatica. Desta
forma, vocé deve realizar o trabalho antiestatico usando
uma pulseira antiestatica e tomar cuidado para evitar tocar
diretamente em cada parte elétrica e noscircuitos.

Ao conectar a fiagéo, verifique se a alimentacao de energia
esta dentro do limite de tenséo especificada para este
produto antes de conectar o cabo de energia. Além disso,
verifique se nenhuma tenséo é aplicada no cabo de
energia antes de conectar afiagéo.

Para evitar choques elétricos, certifique-se de que a tampa
da fiagdo elétrica esteja totalmente presa depois do
trabalho de fia¢&o.

Para evitar choques elétricos, ndo aplique pressdo sobre a
tens&o nominal para cada terminal deentrada/saida.

Se houver alguma entrada de cabo néo utilizada, use um
plugue de isolamento para cobrir, que é fornecido com o
produto ou fornecido pela YOKOGAWA. O plugue de
isolamento deve ser preso na entrada do cabo ndo
utilizado sem nenhum erro. Caso contrario, a protecdo do
involucro declarada nao éaplicavel.

Para evitar choques elétricos, ndo remova a tampa de
seguranca (Leia a se¢do3.6).

A IMPORTANTE

Ao fechar a tampa, feche-a com as duas méaos até a tampa
nao girar para possibilitar o contato justo entre alojamento
com atampa.

Aperte engquanto confirma que a tampa girasuavemente.

A ADVERTENCIA

¢ Finalidade deUso

Este produto é o Medidor de Vazdo Magnético para uso
em medicdo de vazdo de liquidos. Nao use este produto

para outrasfinalidades.

82 Edi¢ao: Mar. 2020 (KP)

IM 01E22A01-01PT



<1. Introducéo> 4

(2) Instalacdo

A ADVERTENCIA

'

* Para o AXG1A, a classificacao de resisténcia a
impactos do vidro na tampa do visor é 1K06, do
invélucro de metal éIK08.

Neste método de teste, uma esfera de ago é lancada
de uma altura de 200 mm apés pré-resfriar o involucro
a -40°C. (Impacto na superficiehorizontal)

* O medidor de vazdo magnético € um produto pesado.
Tome cuidado para que nenhum dano seja causado ao
pessoal devido a queda acidental, ou por exercer forca
excessiva no medidor de vazdo magnético. Ao
movimentar o medidor de vazdo magnético, sempre
use um carrinho e o transporte deve ser feito por pelo
menos duaspessoas.

* Nao aplique peso excessivo, por exemplo, uma pessoa
pisando sobre o medidor de vazaomagnético.

* O medidor de vazdo magnético deve ser instalado
dentro das condigbes daespecificacao.

e Conecte o Terminal de Aterramento de Protecéo
Certifique-se de conectar o aterramento de protegdo
para evitar choque antes de ligar aenergia.

* N&o Estrague o Aterramento de Protec@o Nunca
corte o fio de aterramento de protegao interno ou
externo ou desconecte a fiagao do terminal de
aterramento de protecao. Fazer isso ira invalidar as
funcdes de protecdo do produto e expor a um potencial
risco dechoque.

* N&o Opere com o Aterramento de Protecao
Defeituoso
N&o opere o produto caso o aterramento de protecédo
esteja com defeito. Também, certifique-se de verifica-
los antes da operagéo.

* Na&o Opere em uma Atmosfera Explosiva e
Corrosiva
Nao opere o produto na presenca de gases, vapores
ou poeira combustivel inflamaveis em uso geral.
Selecione o tipo de protecdo contra exploséo sob o
ambiente & proa de exploséo. Opere o produto em
conformidade com o certificado & prova de exploséo
apropriado na presenca de gés inflamavel ou poeira
combustivel. O uso prolongado em um gés corrosivo
altamente denso (H.S, SO, etc.) ird causar mau
funcionamento.

« Aterre o Produto antes de Fazer as Conexdes
Externas
Conecte o aterramento de protegdo antes de conectar
ao item sob medicéo ou a unidade de controle.

* Danos aProtegao
A operagéo do produto de uma maneira diferente
daquela descrita neste manual ou nos manuais
relacionados na Tabela 1.1 pode danificar a prote¢éo
doproduto.

* O medidor de vazéo deve ser instalado distante de
motores elétricos, transformadores e outras fontes de
energia para evitar interferéncia com amedicéo.

A ADVERTENCIA

* Instale um interruptor ou disjuntor externo como um
meio de desligar a energia (capacitancia: 15A, em
conformidade com IEC60947-1 e IEC60947-3).
Localize este interruptor proximo do produto ou em
outros locais que permitam uma operacao facil. Afixe
uma etiqueta “Desligar Equipamento” neste interruptor
ou disjuntorexterno.

+ Todos os procedimentos relacionados a instalacéo
devem estar em conformidade com o cédigo elétrico do
pais onde ele forusado.

(3) Ligacao elétrica

A ADVERTENCIA

[(—— ]

* Nos casos onde a temperatura ambiente exceder 50°C,
use externa fiac&o resistente ao calor com uma
temperatura permitida maxima de 70°C ouacima.

* Quando instalar a fiagdo em conduites, passe o
conduite através da porta de conexao da fiacéo e
utilize buchas a prova d'agua para evitar a entrada de
agua do fluxo. Instale uma valvula de drenagem na
extremidade inferior do tubo vertical e abra a valvula
regularmente.

+ Na&o conecte cabos externos em clima umido para
evitar danos causados por condensacao e para
proteger o isolamento, por ex., dentro da caixa de
terminais do medidor devazao.

* A caixa do transmissor deve ser removida apenas por
pessoal qualificado da YOKOGAWA. Abrir a caixa do
transmissor € perigoso, porque algumas areas dentro
do produto tém altastensdes.

* O aterramento de protegdo deve ser conectado
firmemente no terminal com a marca para evitar riscos
aopessoal.

(4) Operacéo

A ADVERTENCIA

[ ]
Certifique-se de habilitar a funcdo de protecdo contra
gravacao para evitar substituir os parametros apés concluir
a configuracéo do parametro.

Em casos raros, os interruptores infravermelhos podem
responder de forma inesperada nessas condigbes como
adesao de esferas de agua ou substancias estranhas na
superficie do vidro do painel do visor de acordo com o
principio da operacao do interruptor infravermelho.
Provavelmente aumenta nesses casos a medida em que
h& aderéncia de 4gua da chuva devido a tempestades ou
outras situacfes similares e trabalho de lavagem préximo
ao local de instalag&o do medidor de vazéo. Luz
intermitente de uma lanterna, etc. nos interruptores
infravermelhos pode resultar em defeito.

Leia a Secdo 6.3 da fungéo de protegdo contra gravagao
do hardware, e o manual do usuério do tipo de
comunicacao aplicavel conforme relacionado na Tabela 1.1
da fungéo de protecéo contra gravagao dosoftware.
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(5) Manutencéo

A ADVERTENCIA

. _____________________________________________|]

* Ao realizar a manutengé&o do produto, leia o manual
de manutencao relacionado na Tabela 1.1. N&o
execute a manutengdo que ndo estiver descrita no
manual. Se necessario, entre em contato com a
YOKOGAWA.

* Quando o medidor de vazao magnético estiver
processando fluidos quentes, o produto pode ficar
extremamente quente. Tome os cuidados
necessarios para ndo sequeimar.

* Onde o fluido sendo processado for uma substancia
téxica, evite o contato com o fluido e evite a
inalacéo de gas residual, mesmo ap6s o produto ter
sido removido da linha da tubulacdo para
manutencao e assim pordiante.

* Se houver sujeira, poeira ou outras substancias na
superficie do vidro do visor da tampa limpe com um
pano macio eseco.

» Para o tipo sanitario, tenha cuidado para ndo deixar
acumular agua nos orificios eserrilhado.

Caso acumule, limpe regularmente.

* A manutencdo deste medidor de vaz&o deve ser
implementada em uma oficina de servigos de
manutencéo, onde as ferramentas e condi¢cdes
ambientais necessarias sdofornecidas.

A necessidade dessa condigdo ambiental é de que
a temperatura ambiente esteja entre 5 a 40°C (a
umidade relativa méaxima é de 80 % para
temperatura de 5 a 31°C, diminui linearmente para

umidade relativa de 50 % a 40°C).
|

(6) Modificagdes

* Nao modifique esteproduto.

A YOKOGAWA néo sera responsavel por defeitos
ou danos resultantes de qualquer modificacéo feita
neste produto pelocliente.

(7 Descarte doproduto

Este produto deve ser descartado de acordo com a
legislacao/regulamentos locais e nacionais.

(8) Alimentacé&o deEnergia

Certifique-se de que a tensédo de alimentacao coincida
com a tensdo da alimentagcdo de energia antes de ligar
a energia.
Alimentacao de Energia Cddigo 1:
* Tipo CA:
Alimentacéo de Energia Nominal: 100 a 240 V CA,
50/60 Hz
+ Tipo CC:
Alimentacéo de Energia Nominal: 100 a 120 V CC
Alimentacéo de Energia Cédigo 2:
* Tipo CA:
Alimentag&o de Energia Nominal: 24 V CA, 50/60
Hz
» Tipo CC:
Alimentacéo de Energia Nominal: 24 V CC
Consumo deEnergia:
Tipo Integral:13W
Tipo Remoto (com AXG4A): 13W
Tipo Remoto (com AXG1A): 32W
Nota: O Consumo de Energia independe das especificacdes
de comunicacéo e E/S.
Nota: Para 0 AXFAL11, leia também o manual do usuério
aplicavel relacionado na Tabela 1.1.

(9) CartdoMicroSD

A IMPORTANTE

N&ao armazene o cartdo microSD em locais com
eletricidade estatica, proximo a objetos carregados
ou onde houver ruido elétrico. Isso pode resultar em
um choque oudanos!

* Nao desmonte ou modifique o cartdomicroSD.

* Nao cause choque fisico, dobre ou pressione o
cartdo microSD.

» Durante a leitura/gravacéo de dados, ndo desligue a
energia, apliqgue choque ou vibragéo ou retire o
cartdo. Os dados podem ser corrompidos ou
perdidospermanentemente.

* Use apenas cartdes micro SD vendidos pela
YOKOGAWA. A operagdo ndo pode ser garantida
quando outros cartdes saousados.

* Ao inserir o cartdo microSD no produto, certifique-se
de orientar o cartdo microSD corretamente (face
voltada para cima ou para baixo) e insira
firmemente. Se nao for inserido corretamente, o
cartdo microSD néo seréa reconhecido peloproduto.

* N&ao toque no cartdo microSD com as m&os
molhadas.

* N&o use o cartdo microSD se ele estiver
empoeirado ousujo.

* O cartdo microSD é enviado formatado. Se vocé
quiser formatar o cartdo microSD, use a funcao
Formatar doproduto.

*+ A YOKOGAWA néo fornece nenhuma garantia
quanto a danos, ou perda dos dados registrados no
cartdo microSD, independentemente da causa do
dano ou perda. Nés recomendamos fazer copia de
segurancga de seusdados.

IM 01E22A01-01PT
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(10) Tipo de Protecéo ContraExploséo

A ADVERTENCIA

_____________________________________________________________________|

* Medidores de vazdo magnéticos com o nome de
modelo AXW s&o um produto certificado para
produtos do tipo de protecéo contra exploséo.
LimitagBes estritas séo aplicadas as estruturas,
locais de instalacao, trabalho de fiagdo externa,
manutencédo e reparos, etc. desses produtos. Deve
se tomar cuidado suficiente, pois qualquer violagdo
das limitagdes pode causar situagdes perigosas.
Certifique-se de ler o manual do usuario do tipo de
protecéo contra exploséo aplicavel relacionado na
Tabela 1.1 antes de manusear osprodutos.

» Somente pessoal treinado pode utilizar este
instrumento em unidadesindustriais.

+ O aterramento de prote¢do deve ser conectado a
um sistema adequado de aterramento para protegao
contra explosdes.

» Tome cuidado para nao gerar faisca mecanica ao
acessar o produto e os dispositivos periféricos em
locaisperigosos.

1.2 Garantia

» A garantia deve cobrir o periodo observado na
cotagdo apresentada ao comprado no momento da
compra. Problemas ocorridos durante o periodo de
garantia devem ser basicamente reparados sem
nenhumacobranca.

* No caso de problemas, o cliente deve entrar em
contato com o representante da YOKOGAWAdo
qual o produto foi adquirido, ou o escritério da
YOKOGAWA mais proximo.

» Se surgir um problema com este produto, por favor
nos informe da natureza do problema e das
circunstancias em que ele se desenvolveu, incluindo
a especificagdo do modelo e o nimero de série.
Todos os diagramas, dados e outras informacdes
gue vocé puder incluir em sua comunicagéo
também serdolteis.

» A parte responsavel pelos custos de reparo para o0s
problemas deve ser determinada pela YOKOGAWA
com base em suainvestigagéo.

» O comprador deve assumir a responsabilidade
pelos custos de reparo, mesmo durante o periodo
de garantia, se o defeito for devidoa:

- Manutengédo imprépria e/ou inadequada pelo
comprador.

- Falha ou dano devido a manuseio, uso ou
armazenamento inadequado, que esteja fora das
condi¢Bes doprojeto.

- Uso do produto em questéo e um local n&o-
conforme com as normas especificadas pela
YOKOGAWA, ou devido & manutengéo
inadequada do local deinstalacéo.

- Falha ou dano devido a modificag&o ou reparo por
qualquer parte, exceto a YOKOGAWA ou um
representante autorizado daYOKOGAWA.

- Mau funcionamento ou dano por relocagao
indevida do produto em questao apds aentrega.
Motivo de forga maior, como incéndios, terremotos,
tempestades/inundacdes, trovdes/raios, ou outros
desastres naturais, ou distUrbios, tumultuo,
guerras, ou contaminacgéao radioativa.

1.3 Combinacé&o de Sensor
Remoto e Transmissor
Remoto

A IMPORTANTE

* O sensor remoto AXG (tamanhos 2.5 a 500 mm (0.1
a 20 pol.)) deve ser combinado com um transmissor
remoto de acordo com a Tabelal.2.

* Se o transmissor combinado com o sensor remoto do
medidor de vazdo magnético AXG for alterado do
transmissor original que foi entregue, o fator do
medidor do sensor remoto deve ser reajustado de
acordo com sua calibragé@o defluxo.

* Quando AXG e AXG4A for selecionado, obedecendo
as condi¢Bes de instalacéo (a prova de explosao ou
n&o), € possivel ocorrer erros durante a detecgéo de
condutividade.

Tabela 1.2 Combinagé&o para sensor e transmissor

Modelo C%ii;?gggi Modelo
AXG002 a AXG400|G AXG4A
AXG002 a AXG500|E AXG1A
AXG002 a AXG500({D AXFAL11G

Entre em contato com a YOKOGAWA antes de uséa-lo
em combinag¢do com transmissores diferentes daqueles
relacionados acima.

A% NOTA

No caso com um transmissor remoto AXFA11,
selecione “ADMAG AXF” no parametro “C30” do
transmissor remoto AXFA11.
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<2. Recebimento e Armazenamento> 7

2. Recebimento e Armazenamento

Quando o produto for entregue, inspecione visualmente se ndo 2 1 Verlfl Ca(; ao d 0 MOd el oe d as

ocorreu nenhum dano durante o transporte. Também verifique e
se todas as ferragens de montagem de todos os medidores de ES peC|f| Ca(;("jes
vazdo magnéticos mostrados estéo incluidas.

) - Conforme mostrado na Figura 2.1 a Figura 2.5, o
Medidor de Vazao Integral

modelo, o cédigo do sufixo, o0 nimero de série, o fator

Modelo Nome da peca Qude. do medidor, a especificacdo do fluido e as informacées
i H 1 -1 * i . e . o ~
AXGHtt Dispositivo de Centralizagdo (*1) 1 conj. do dispositivo encontram-se na placa de identificacdo
Plugue de isolamento (*2) 0 a2 pgs. localizada na parte externa do gabinete. E neste
Medidor (lado do sensor) (*3) 2 folhas produto € possivel verificar suas informagdes a partir
dos parametros. Leia o manual do usuario do tipo de
Sensor Remoto comunicacgdo aplicavel relacionado na Tabela 1.1 para
Modelo Nome da pega Qtde. verificagéo das informacdes do dispositivo a partir dos
AXGHit Dispositivo de Centralizagao (*1) 1 conj. parametros.
Medidor (lado do sensor) (*3) 2 folhas Ao vgr.ifica~r a correspongéncia. plo modelo e das
especificagbes que vocé solicitou, consulte as
Transmissor Remoto especificagcfes gerais relacionadas na Tabela 1.1.
Modelo Nome da peca Qtde. Certifique-se de ter o cédigo do modelo e o nimero de
AXGAA Suporte de Montagem 1 conj. série disponiveis ao entrar em contato com a
Plugue de isolamento (*2) 0a2pgs. YOKOGAWA. o - . Py
- O modelo e a especificagao descrita na placa de @
AXG1A Suporte de Montagem 1 conj. . Lo ~ ~ [2]
- identificac@o sé@o aquelas do estado no momento da ®
AXFA11G Suporte de Montagem 1 conj. o
remessa. §
*1: Quando os seguintes cadigos de conexdo de processo (tipo de . . . - . o
pastilha) tiverem sido selecionados, o dispositivo de Nota: Descricao na placa de !dentlfl(_:a(;ao 3
centralizac&o estaanexado. - Feitoem : Pais deorigem o
AAL, AA2, AE1, AE2, AE4, AGL, AJ1, AJ2, AP1 - COMB N°: Numero de série do sensor remoto o
*2: Quando o seguinte codigo for especificado para “Alimentagao combinado ou do transmissorremoto >
de Energia” e “Comunicagéo e E/S”, a seguinte quantidade de §
plugues cegos estaanexada. ®
Cédigo da Alimentagéo R s N
de Energia Comunicacéao e codigo de E/S Qtde. g
L DA, DT, JA, JT, MO, FO 1 pg. %
Outro codigo 0 p¢. g
DA, DT, JA, JT 2 pgs. o
2 M2, M6 0 pg.
Outro cédigo 1 pg.
*3: Quando o cédigo a seguir é especificado para “Forro”, as
juntas (lado do sensor) sé@o conectadas. As juntas (ladodo
tubo do cliente) devem ser preparadas pelosclientes.
- Linemode: C
aomas ANG Y50 en
- WDEL STYLE: IMETER FACTOR L NOy
—ll‘?‘.‘s-‘-::l S — — e FLupPREss: | MPa MAX. [TAG NOS
- ® o emesanye] FLUID TEMP. <
= RERR TN — 3 mm AMB.TEMP. <
[ [COME NO.
- LIS AL . 3 . = LT Yohopews Elestre Corornton Tokyy T80=S750 APAN
(@] (®)
A
FO201.5 FO202 ai
Figura 2.1 Placa de Identificagdo (Fluxémetro Integral Figura 2.2 Placa de identificacé@o (sensor remoto AXG)

AXG)
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FO203.ai

FO204 ai

Figura 2.3 Placa de Identificagdo (Transmissor Remoto AXG4A) Figura 2.4 Placa de Identificagédo (Transmissor Remoto
AXG1A)

Figura 2.5 Placa de Identificac&o (Transmissor Remoto AXFA11)

J

F0205.al

2.2 PrecaucOes com oArmazenamento

Se o produto tiver que ser armazenado por um periodo de
tempo prolongado, observe os seguintes pontos.

O produto deve ser armazenado em sua condigdo original
de embalagem no local dearmazenamento.

Selecione um local de armazenamento que atenda as
seguintescondicdes:

Um local onde ndo sera exposto a chuva oudgua

Um local sujeito a vibragdes ou choquesminimos

Os niveis de temperatura e umidade devem ser 0s
seguintes: Temperatura: -30 a 70 ° C Umidade: 5 a 80%
UR (semcondensacéo)

A 0s niveis de temperatura ambiente e de umidade séo
25°C e aproximadamente 65% UR.

Se o produto for transferido para o local da instalacéo e
armazenado sem ser instalado, seu desempenho poderéa ser
prejudicado devido a infiltragdo de 4gua da chuva e assim
por diante. Certifique-se de instalar e conectar o produto o
mais rapido possivel apos transferi-lo para o local da
instalacdo.

IM 01E22A01-01PT
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3. Instalacao

A ADVERTENCIA

A instalacdo do medidor de vazdo magnético deve ser
realizada por engenheiro experiente ou pessoal
habilitado.

Nenhum operador devera ter permissédo de executar
procedimentos relacionados a instalagao.

Precaucdes do Local de Instalagao

Selecione o local de instalagdo com consideracao aos
seguintes itens para garantir uma operacao do produto
estavel em longo prazo.

B TemperaturaAmbiente:

Evite a instalac&do do produto em locais com oscilagbes
de temperatura constantes. Se o local estiver sujeito a
radiacéo de calor da fabrica, fornega isolamento térmico
ou melhore a ventilagao.

B Condi¢desAtmosférica:

Evite a instalacdo do produto em uma atmosfera
corrosiva.

Em situacdes onde for inevitavel, considere métodos de
melhorar a ventilagdo e evitar a entrada de agua da
chuva e sua retencéo nos tubos conduites.

W Vibracdes ouChoques:

Evite a instalag&do do produto em um local sujeito a
choques e vibragdes.

3.1 Precaugcbes com o Projeto
daTubulacéao

A IMPORTANTE

Projete a tubulacdo corretamente, referindo-se ao
seguinte para evitar danos aos sensores e garantir uma
medi¢&o precisa.

ﬂ NOTA

Esta secdo descreve o sensor remoto como exemplo. A
mesma atencao deve ser dada ao medidor de vazéo
integral.

(1) Local

A IMPORTANTE

Instale 0 medidor de vazdo em um local onde nao
esteja exposto a luz solar direta. A temperatura
ambiente minima é limitada pela temperatura minima
do fluido do sensor (o revestimento). Para obter mais
informagbes, leia a especificagdo geral aplicavel
conforme listado na Tabelal.l.

O medidor de vazao deve ser usado em uma umidade
ambiente onde a umidade relativa varie de 0 a 100%.
No entanto, evite operagdo continua prolongada em
umidade relativa de 95% ousuperior.

oedeleisu| '

(2) EviteRuidos

A IMPORTANTE

O medidor de vazao deve ser instalado distante de
motores elétricos, transformadores e outras fontes de
energia para evitar interferéncia com a medi¢éo. Ao
instalar dois ou mais medidores de vazdo magnéticos,
forneca uma distancia de pelo menos 5D (D é o
tamanho do codigo do modelo). Se os diametros deles
forem diferentes, seja D o maior.

IM 01E22A01-01PT
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(3) Comprimentos Requeridos eminstalac6es
Retas

Com base no JIS B 7554 “Medidores de Vazéo
Eletromagnéticos” e nos dados de testes de condi¢do
de nossa tubulagé@o, nés recomendados as condi¢des
de tubula¢@o conforme mostrado nas figuras abaixo.
Isso nem sempre € suficiente quando a linha de
tubulagéo incorpora diversas condigcdes na mesma
linha.

Abraavélvula D: Tamanho do Sensor

de Tuboredutor Tuboexp
g ansor g

gavetacomplet g
b e 2D boloot
5D oumais 2D oumais 0 é permissivel. 0 é permlsswel 10D oumais 2D ou

“T" Dobra dg0graus Diversasvalvulas g

O H=

et 2D

5D oumais 0é permlsswel 5D oumais Oepermlsswel 10D oumaisoumais

FO301.al

Figura 3.1.1 Comprimentos Requeridos em Instalagdes
Retas

*1: Nao instale nada nas proximidades que possa interferir com o
campo magnético, introduzir tensdes de sinal ou distribuicdes de
velocidade de vazao do medidor devazéo.

*2: Uma instalagdo reta ndo deve ser requerida no lado a jusante do
medidor de vaz&o. No entanto, se uma valvula a jusante ou outro
acessorio causar irregularidade ou desvio nos fluxos, forneca
uma execucao direta de 2D a 3D no lado a jusante.

*3:  As véalvulas devem ser montadas no lado a jusante de modo que
os fluxos desviados ndo ocorram no sensor e evite a inicializacao
a partir de uma condicaovazia.

*4: No caso das condi¢Bes da tubulagdo serem compostas, instale a
secdo do tubo reto onde a parte a montante for reta o suficiente.

(4) Manutencédo da conectividade Estavel do
Fluido

A IMPORTANTE

(5) Precaucbes para o Uso de Componentes
Selantes Liquidos

A IMPORTANTE

Deve se tomar cuidado ao usar componentes de
vedacdo liquidos na tubulagéo, pois isso pode ter uma
influéncia negativa nas indica¢des de vazao devido ao
seu vazamento e cobrindo as superficies de um
eletrodo ou anel de aterramento. Em particular, deve se
tomar cuidado se compostos de vedacao liquidos forem
usados no caso de tubulagéo vertical.

N&o instale o medidor de vazao onde a condutividade
do fluido tende a se tornar irregular. Se produtos
guimicos sédo alimentados perto do lado a montante de
um medidor de vazao magnético, eles podem afetar as
indicacdes da vazdo. Para evitar essa situacéo, é
recomendavel que as portas de alimentacdo de
produtos quimicos estejam localizadas no lado a
jusante do medidor de vazéo. Se for inevitavel que
produtos quimicos sejam alimentados no lado a
montante, forneca um comprimento suficiente de
marcha em linha reta (aproximadamente 50D ou mais)
para garantir a mistura adequada de fluidos.

(Incorreto) Lado
a montante

(Correto)
Lado a jusante

|_. l

F0302.ai
Figura 3.1.2 Injecédo de Produtos Quimicos

6) Area de Servigo

Selecione os locais onde haja espago adequado para
servico, instalacéo, fiagao, revisao, etc.

(7) Linha de Desvio

Recomenda-se instalar uma linha de derivacao para
facilitar a manutencgéo e o ajuste zero.

Valvula de desvio

N
@)

Valvula
de

bloqueio Valvula de

bloqueio

FO303.al
Figura 3.1.3 Linha de Desvio

(8) Suporte do Medidor deVazéao

A CUIDADO

N&o prenda o medidor de vaz&do separadamente para
evitar vibracdes, choques e forcas de expanséo e
contracao da tubulacdo que possam afeta-lo. Prenda
primeiro os tubos, em seguida suporte o medidor de
vazao aos tubos. Com medidores de vaz&do de tamanho
pequeno demais (tamanhos de 2,5 a 15 mm (0,1 a 0,5
pol.), Exceto o tipo de flange), em particular, fixe o
medidor de vazao paralelamente a tubulagdo em uma
base de montagem.
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(9) Posicbes deMontagem

® Os tubos devem estar devidamente preenchidos
com liquidos.

A IMPORTANTE

® Orientac&do deMontagem

A IMPORTANTE

E essencial que os tubos permanegam cheios o tempo todo,
caso contrario as indicacdes de taxa de vasao podem ser
afetadas e erros de medi¢do podem ocorrer.

A tubulagao deve ser projetada de forma a manter o interior do
sensor cheio de fluidos.

A montagem vertical é eficaz em casos como quando os
fluidos tendem a se separar ou a matéria sélida pode ser
precipitada Ao empregar a montagem vertical, direcione os
fluidos da parte inferior para a superior para garantir que 0s
tubos permanecam totalmente cheios.

Instale 0 medidor de vazao magnético para que a posi¢édo dos
eletrodos néo fique perpendicular ao solo. Caso contrario,
podera causar erros de medig&o, pois bolhas de ar na parte
superior ou lama na parte inferior cobrem o eletrodo. Monte a
caixa de terminais de um sensor remoto e o transmissor de um
medidor de vazao integrado acima da tubulag&o para impedir a
entrada de agua neles.

(Correto) (Incorreto)

—_— J——

h
h>0
(Correto)
h
T h>0

Figura 3.1.4 Posi¢bes de Montagem

‘ (Incorreto)

FO304 ai

® Evite Bolhas dear

A IMPORTANTE

Se entrarem bolhas de ar no tubo de medigao, as indicagGes
de vazédo podem ser afetadas e erros de medicéo podem ser
causados.

Nos casos onde os fluidos contiverem bolhas de ar, a
tubulag&o deve ser projetada de modo a evitar que eles
se acumulem no tubo de medi¢éo de um sensor. Se
houver uma valvula préxima ao medidor de vazao, rente
montar o medidor de vaz&o no lado a montante da
valvula para evitar uma possivel reducao de presséao
dentro do tubo, portanto evitando a possibilidade de
bolhas de ar.

oy (Correto)
gu (Incorreto)
—
(Correto) (Incorreto)

n%n N

I BT

T v 12—

—= Valvula

F020S ai

Figura 3.1.5 Evitando Bolhas de Ar

(Correto)
. (Incorreto)

(Incorreto)

Bolha de

; Kguapodees

capar para a
caixa do
= terminal
FO306 ai

Figura 3.1.6 Direcao de Montagem

3.2 Precaucdes deManuseio

A ADVERTENCIA

O medidor de vazao magnético € um produto pesado.

Tome cuidado para que nenhum dano seja causado ao
pessoal devido a queda acidental, ou por exercer forca
excessiva no medidor de vazao magnético. Ao movimentar o
medidor de vazdo magnético, sempre use um carrinho e o
transporte deve ser feito por pelo menos duas pessoas.

ﬂ NOTA

Esta secdo descreve o sensor remoto como exemplo. A
mesma atencdo deve ser dada ao medidor de vazéo integral.

3.2.1 Precaucdes Gerais
(1) Precaucéo durante o Transporte

O medidor de vazao magnético é embalado de acordo
com suas medidas. Quando estiver desembalado,
preste atengdo para evitar danificar o medidor de
vazao. Par evitar acidentes enquanto estiver sendo
transportado para o local de instalacéo, transporte-o
para o local em sua embalagem original.

IM 01E22A01-01PT
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A CUIDADO

Para levantar um medidor de vazdo magnético
equipado com parafusos de olhal, proceda como na
Figura 3.2.1. Nunca levante-o usando uma barra
atravessada pelo sensor, pois isso danifica seriamente
0 revestimento.

Ao levantar o medidor de vazdo magnético na posi¢do
vertical, olhais (ou porcas para olhal e parafusos) sao
necessarios. Prenda-os nos furos do parafuso de
flange, e em seguida levante o medidor de vaz&o
magnético.

(5) Armazenamento por Longos Periodos

A IMPORTANTE

Nao é desejavel deixar o medidor de vazdo sem uso
por um longo periodo apés a instalagéo. Se essa
situacdo for inevitavel, cuide do medidor de vazao
observando o seguinte.

Posicéo vertical

Posicédo horizontal

FO307 al
Figura 3.2.1 Levantamento do Medidor de Vazéo

(2) Evite Choques porimpacto

A CUIDADO

® Confirmacédo das condi¢des de selamento
para o medidor devazéo
Confirme se as entradas dos parafusos e dos cabos da
caixa de terminais estdo bem vedadas. Equipe a
tubulacéo do conduite com plugues de drenagem ou
buchas a prova d'agua para evitar a penetracéo de
umidade ou dgua no medidor de vazao através do
conduite.

® InspecdesRegulares

Inspecione as condi¢bes da vedacao conforme
mencionado acima, e dentro da caixa do terminal pelo
menos uma vez ao ano.

Também, devido a chuva, etc. quando houver suspeita
de que possa ter penetrado agua dentro do medidor de
vazao, execute inspec¢des suplementares.

3.2.2 Tubulacdo do Medidor deVazao

A CUIDADO

Deve-se tomar cuidado para ndo o medidor de vazao
cair ou exp0-lo a choques excessivos. Em patrticular,
tome cuidado para nédo expor a superficie do flange a
choque. Isso pode causar danos ao revestimento, que
ird resultar em leituras imprecisas.

A tubulagé&o desalinhada ou inclinada pode levar a
vazamentos e danificar os flanges.

(3) Tampas de Protecdo dosFlanges

A IMPORTANTE

Mantenha a cobertura de prote¢éo (ou seja, 0 papelédo
ondulado ou outro material de amortecimento) no lugar
sobre o flange, exceto ao montar o medidor de vazéo
no tubo.

(4) Tampa da Caixa doterminal

A IMPORTANTE

Como é possivel que o isolamento se deteriore, nédo
abra a tampa da caixa de terminais até que seja hora
de conecté-lo.

(1) Corrija qualquer tubulagao desalinhada ou
inclinada e quaisquer folgas que possam existir
entre os flanges de montagem antes de instalar o
medidor de vaz&o (vide Figura3.2.2).

)
)

=

\L—L- Torto

Desalinhado

F0308.al

Figura 3.2.2 Tubulag&o do Medidor de Vazao Desalinhado
ou Torto

(2) Dentro de um oleoduto recém-instalado, pode haver
algumas substancias estranhas, como residuos de
solda ou lascas de madeira. Os remova lavando a
tubulagé@o antes da montagem do medidor de vazéo.
Isso evita que o revestimento seja danificado, bem
como a ocorréncia de sinais de medigao errados
resultantes de substancias estranhas que passam
pelo sensor durante amedigdo.

IM 01E22A01-01PT
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3.3 Instalacdo do Medidor de
Vazéao Integral e do Sensor
Remoto

A ADVERTENCIA

* Todas as juntas usadas na tubulagéo dos
medidores de vazdo magnéticos devem ser
preparadas pelos clientes, exceto em alguns casos.
Use o medidor em conformidade com a norma
sanitaria 3-A no caso do codigo opcional3A.

Para a combinagédo do revestimento PFA e a
especificagcdo opcional do anel de aterramento, ndo
€ necessario nenhum medidor entre o anel de
aterramento e a se¢do de alargamento do
revestimento.

No caso de tubo de cerdmica, os medidores
utilizados entre o anel de aterramento e o tubo de
ceramica sdo enviados com produtos,
independentemente da especificacao do anel de
aterramento opcional. Certifique-se de usa-los.
Quando a junta para tubulacdo de plastico for
especificada (codigo opcional: GA, GC e GD), use
também o medidor anexado.

« Para evitar danificar a superficie do flange do sensor,
ndo use juntasespiraladas

Z@S NOTA

« O torque de aperto das juntas varia de acordo com o
tipo e as dimensdes externas do revestimento e da
junta. Os valores do torque de aperto e os tipos de
junta correspondentes séo indicados nas tabelas
desta sec¢do. As dimensdes da junta usada para o
flange do lado da tubulacdo devem ser decididas
consultando a Subsec¢é&o3.3.4.

« Para fluidos capazes de permear potencialmente os
revestimentos de PFA (como acido nitrico, acido
fluoridrico ou hidrato de sddio a altas temperaturas),
devem ser aplicados diferentes valores de torque de
aperto. As tabelas desses valores de torque séo
indicadas nestasecao.

3.3.1 Tamanho 2,5a10mm (0,1a0,4
pol.), Tipo Junta deUni&o

Revestimentos ceramicos com diametros de 2,5, 5 ou
10 mm (0,1, 0,2 ou 0,4 pol.) S&o conectados usando
juntas de unido. Solde ou aparafuse os acessorios de
conexdo na Figura 3.3.1 na tubulag&o. As dimensdes
externas dos acessorios sdo mostradas na Tabela
3.3.1.

Tabela 3.3.1 Dimensd@es de Encaixe
Parafuso de conex&o (codigo do processo de conexao:

GUR e GUN)
Unidade: mm (pol. aproximada)
ar
oA | @B gc*
Y
o — l
4 11.5 (0.45)
(0.16) ' 30(1.18)
FO306 ai
Tamanho | Cédigo oA 2B aC D
GUR |22(0,87) | 8(0,31) (387'2) R1/4
2,5(0,1) 1;3 S
GUN | 22(0,87) | 8(0,31) 0.73) NPT1/4
18,5
GUR |22(0,87) | 8(0,31) 0.73) R1/4
5(0,2) 1’8 5
GUN | 22(0,87) | 8(0,31) © 7'3) NPT1/4
GUR | 25(0,98) | 10 (0,39) (328'3) R3/8
10 (0,4) 2‘2 c
GUN | 25(0,98) | 10 (0,39) © ég) NPT3/8

Solda de conex&o (cédigo do processo de conexao: GUW)

Unidade: mm (pol. aproximada)

oedeeisu| '

A o 1
oA eB1— - oC oD*
v ‘ l
\
4 10 (0.39
(0.16) 35(1.38)
FO310.ai
Tamanho Codigo aA 2B oC oD
2,5(0,1) GUW | 22(0,87)| 8(0,31) |14,3(0,56) 18,5 (0,73)
5(0,2) GUW | 22(0,87)| 8(0,31) | 14,3 (0,56) 18,5 (0,73)
10 (0,4) GUW | 25(0,98)| 10 (0,39)| 17,8 (0,70)| 22,5 (0,89)

(1) Direcdo deMontagem

Monte o medidor de vazéo para que a diregao do fluxo a ser
medido fique alinhada com a direcdo da marca da seta no
sensor.

A IMPORTANTE

Se for impossivel combinar a dire¢cdo da marca de seta, a
direcéo da entrada do cabo pode ser modificada. Leia a Se¢éo
3.5.

Caso o fluido que estd sendo medido flua na diregdo da seta,
altere o valor de “Forward” para “Reverse” no parametro “Flow
direct”. Leia o manual do usuario do tipo de comunicagéo
aplicavel (para AXG / AXG4A |/ AXG1A) ou a edicdo de
hardware / software (para AXFA1l), conforme listado na
Tabela 1.1.

ExibirArvore do Menu (AXG/AXG4A/AXG1A):
Configuragéo do dispositivo » Configuragdodetalhada »
Célculo AUX » Vazaodireta
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(2) Conectando a Tubulagéo de
Processamento

Solde ou aparafuse os acessorios de conexao a
tubulagéo do processo.

A IMPORTANTE

* Certifiqgue-se de passar os acessorios de conexao
pelas porcas da junta de unido comantecedéncia.

* Ao soldar as conexdes, preste atencdo a preparagao
das bordas, diferengas de nivel entre as conexdes e
a tubulacao e a corrente de soldagem para evitar
deformar a tubulag&@o ou causar estagnagéo do
fluido.

(3) Posicionando o Medidor deVazéo

Instale o medidor de vazdo em uma base de montagem
e posicione-o de forma que o eixo central do sensor
fique alinhado com o da tubulacdo do processo. Em
seguida, aperte as porcas da junta de unido nas portas
de conexao do medidor de vazao.

A CUIDADO

O tubo de ceramica pode ser danificado se as porcas
forem apertadas enquanto os eixos centrais n&o
estiverem alinhados corretamente.

(4) Porcas deTravamento

Use uma chave de torque para apertar as porcas da
junta de unido de acordo com o valor de torque
aplicavel na Tabela 3.3.2 ou Tabela 3.3.3.

A CUIDADO

Para fluororresina com medidor de enchimento de
ceramica (Valqua # 7020) (padréo) ou fluororesina com
medidor de carbono (cédigo opcional GF), aperte as
porcas da junta de uniéo de acordo com os valores de
torque na Tabela 3.3.2.

Para fluidos permeéveis (como &cido nitrico, acido
fluoridrico ou hidrato de sédio a alta temperatura),
aperte as porcas de acordo com os valores de torque
na Tabela 3.3.3.

Caso o material do medidor seja de resina
fluorocarbonada, as porcas podem se soltar com o
passar do tempo. Reaperte as porcas com o valor de
torque especificado, se este for o caso. Certifique-se de
usar um medidor (espessura de 1,5 mm) conectado ao
medidor de vaz&o.

Conexao das Juntas
Porca da junta de uniao

*Tubulagéo

*: A ser fornecidopelouso

FO3a

FO312.24

Montagem vertical
FO313.ai

Figura 3.3.1 Procedimento de Montagem para o Tipo de
Junta de Unido (tamanhos: 2,5a 10 mm (0,1 a 0,4 pol.))

Tabela 3.3.2 Valores de torque de aperto do Tipo de Junta
de Unido

Tamanho mm

(polegadas) Torque (N-m / [in-1bf])

2,5(0,1) 9 até 12/ [79,66 a 106,2]

5(0,2) 9 até 12 /79,66 a 106,2]

10 (0,4) 14 até 18 /[123,9 a 159,3]

Tabela 3.3.3 Valores de torque de aperto do Tipo de Junta
de Unido e Fluidos Permeéveis

Tamanho mm

(polegadas) Torque (N-m / [in:Ibf])

2,5(0,1) 11 até 15/ [97,36 até 132,8]

5(0,2) 11 até 15 / [97,36 até 132,8]

10 (0,4) 17 até 23/ [150,5 até 203,6]
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3.3.2 Tamanho 2,5 até 200 mm (0,1 a 8
pol.), TipoWafer

A IMPORTANTE

Use parafusos e porcas em conformidade com as
classificagdes do flange. Quando parafusos passantes
tipo prisioneiro sdo usados, certifique-se de que o
didmetro externo da haste seja menor que o do sulco
da rosca. Certifique-se de escolher uma junta com
didmetros internos e externos que n&o se sobressai
dentro da tubulagéo (leia a Subsecao 3.3.4). Se o
diametro interno da junta for muito grande ou o
diametro externo da junta for muito pequeno, podera
ocorrer vazamento de fluido.

A IMPORTANTE

O tubo de Ceramica sera danificado caso seja aplicada
torsdo excessiva. Tenha cuidado para ndo aplicar
torsdo ao sensor quando for conectar a tubulagao
préximo do medidor de vaz&o, utilizando a rosca do
tubo.

(1) Direcdo deMontagem

Monte o medidor de vaz&o de modo que a direcao de
fluxo do fluido a ser medido n&o esteja alinhado com a
direcao da marca de seta no medidor de vazéo.

A IMPORTANTE

Se for impossivel combinar a direcdo da marca de seta,
a direcdo da entrada do cabo pode ser modificada. Leia
a Secao 3.5.

Caso o fluido que esta sendo medido flua na direcdo da
seta, altere o valor de “Forward” para “Reverse” no
parametro “Flow direct”. Leia o manual do usuario do
tipo de comunicacdo aplicavel (para AXG / AXG4A /
AXG1A) ou a edicdo de hardware / software (para
AXFAL11), conforme listado na Tabela 1.1.

ExibirArvore do Menu (AXG/AXG4A/AXG1A):
Configuragéo do dispositivo » Configuragdodetalhada » Calculo
AUX » Vazaodireta

(2) Montando os DispositivosCentralizadores

Para manter a concentricidade do medidor de vaz&do
com os tubos, instale dispositivos de centralizacdo. Use
dispositivos de centralizacao apropriados de acordo
com o didmetro nominal e com a classificacdo do
flange.

e Tamanho: 2,5a 40 mm (0,1 a 1,5pol.)
Passe dois parafusos passantes através dos furos
adjacentes dos dois flanges e posicione o medidor
de vazéo de modo que os Mini-flanges e os
dispositivos de centralizacdo entrem em contato
entre si.
No caso de parafusos passantes do tipo prisioneiro
serem usados, posicione-os de uma maneira em
que os dispositivos de centralizagdo entrem em
contato com as roscas do parafuso.
Passe os outros parafusos passantes através dos
outros furos. Vide Figura 3.3.2 e Figura 3.3.3 para a
montagem.

e Tamanho: 50 a 200 mm (2 a 8pol.)
Do lado da tubulacdo do processo, passe dois
parafusos passantes pelos dois orificios adjacentes
(os dois orificios inferiores para montagem
horizontal) de ambos os flanges e dos quatro
dispositivos de centragem (dois para cada
parafuso). Cuidado para evitar que os quatro
dispositivos de centralizagdo entrem em contato
com o compartimento do sensor.
No caso de parafusos passantes do tipo prisioneiro
serem usados, posicione-0os de uma maneira em
que os quatro dispositivos de centralizacdo entrem
em contato com as roscas doparafuso.
Passe os outros parafusos passantes através dos
outros furos. Consulte a Figura 3.3.4 para a
montagem.

[fm NOTA

oedeleisu| '

Para o tamanho 50 a 200 mm (2 a 8 pol.), Os
dispositivos de centralizagcao sdo gravados com um
caractere de identificagdo. Certifiqgue-se de usar os
dispositivos adequados que atendem as especificagfes
exigidas, consulte a Tabela 3.3.7 e a Tabela 3.3.8.

(3) Instalacéo do Medidor e do Dispositivo de
Aterramento

As juntas (fornecidas pelo cliente) usadas para a
conexdo com as tubulagées do cliente séo diferentes
devido a presenca ou auséncia de dispositivo de
aterramento (anel de aterramento) e especificacdes
selecionadas. Prestando ateng&o a este ponto,
certifique-se de usar as juntas de acordo com as
classificacdes do flange e as especificagfes do fluido.
Instale as juntas conforme abaixo.

Certifique-se de escolher juntas com diametros internos
e externos que ndo se sobressaiam dentro da tubulag&o
referindo-se a Subsecao 3.3.4.
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Instalac&o: Tipo Revestimento de PFA e
Tubulacdo de Metal

Quando um medidor de vazdo magnético com
revestimento PFA € instalado no tubo de metal sem
revestimento, recomenda-se o método de instalagdo
sem o anel de aterramento. Caso o anel de
aterramento ndo seja usado, é recomendavel ndo
usar um medidor entre o tubo e o sensor. Com o fio
de aterramento (fornecido pelo cliente), conecte-o
entre o tubo e o miniflange do sensor ou entre o
transmissor e o terminal de aterramento da caixa de
terminais. Para o aterramento detalhado, leia a
Subsecéo 4.4.3.

Caso o anel de aterramento seja usado, na junta A
(lado do tubo do cliente), certifique-se de usar junta
de chapa de juntas sem amianto, junta de chapa de
juntas sem amianto revestida com PTFE (cédigo
opcional BSF) ou junta com dureza equivalente.
Instalagdo sem o anel deaterramento

™M

Tubo doCliente i | Tubo do Cliente
U (Metal)

(Metal)

x4

Com o fio de aterramento, conecte entre o tubo e o mini-flange do sensor,
ou entre o transmissor e o terminal de aterramento da caixa de terminal.
FO314.a0
Instalacdo com o anel deaterramento
Anel de Aterramento

r=71
Tubo doClignte i Tubo do Cliente
(Mstal) i (Metal)
LA A Lbo

Junta A
que deve ser fornecida pelo cliente ou pelo cédigo opcional especificado
FO315.a0

Instalac&o: Tipo Revestimento de PFA e
Tubulacédo de Plastico

Quando um medidor de vazdo magnético com
revestimento PFA estiver instalado no tubo de
plastico, certifique-se de usar o anel de aterramento.
Para o medidor A (lado do tubo do cliente), use um
medidor de borracha fluoretada, junta de borracha
de cloropreno (c6digo opcional BSC) ou junta com
dureza equivalente. Para junta B (lado do sensor),
use junta de borracha de fluor (Cédigo opcional GA,
BC ou BD), ou junta com dureza equivalente.

E recomendado usar junta com a mesma espessura
para a junta A e B.

Anel de Aterramento
(Plastico) J |] [|
L A B

I—: Tubo do Cliente
:J (Plastico)
L —F g A L7
& Junta B

a ser anexado ou fornecido pelo cédigo opcional especificado
FO318.2

Instalac&o: Tipo Tubo de Cerémica e Tubo de
Metal

Quando um medidor de vazdo magnético com tubo
de ceramica é instalado no tubo de metal sem
revestimento, recomenda-se o método de instalagédo
sem o anel de aterramento.

Caso o anel de aterramento ndo seja utilizado, com
o fio de aterramento (fornecido pelo cliente),
conecte-se entre o tubo e o miniflange do sensor ou
entre o transmissor e o terminal de aterramento da
caixa de terminais. Para o aterramento detalhado,
leia a Subsecéo 4.4.3. Caso o anel de aterramento
seja usado, no medidor A (lado do tubo do cliente),
certifiqgue-se de usar junta de chapa de juntas sem
amianto, junta de chapa de medidores sem amianto
revestida com PTFE (cédigo opcional BSF) ou
medidor com dureza equivalente. Para o medidor B
(lado do sensor), use a fluororresina anexada com o
medidor de enchimento de ceramica (Valqua #
7020), fluororresina com o medidor de carbono
(codigo opcional GF) ou junta com dureza
equivalente. E recomendado usar junta com a
mesma espessura para a junta A e B.

Instalacdo sem o anel deaterramento

Tubo do Cliente
(Metal)

1

Com o fio de aterramento, conecte entre o tubo e o mini-flange do sensor,
ou entre o transmissor e o terminal de aterramento da caixa de terminal.
Junta B
a ser anexado ou fornecido pelo codigo opcional especificado

F0317.ai

Instalacdo com o anel deaterramento

Anel de

Tubo do Cliente
(Metal)

Tubo doCIienteE

(MetaI)L
i A B

Junta A
que deve ser fornecida pelo cliente ou pelo cédigo opcional especificado
Junta B
a ser anexado ou fornecido pelo cédigo opcional especificado
FO318.ai

IM 01E22A01-01PT



<3. Instalagdo>

17

* Instalacdo: Tipo Tubo de Ceramica e Tubo de
Plastico
Quando um medidor de vazdo magnético com tubo
de ceramica estiver instalado em um tubo de
plastico, use um anel de aterramento. Para o
medidor A (lado do tubo do cliente), use um medidor
de borracha fluoretada, junta de borracha de
cloropreno (cédigo opcional BSC) ou junta com
dureza equivalente. Para junta B (lado do sensor),
use junta de borracha de flior (Cddigo opcional GA,
BC ou BD), ou junta com dureza equivalente.
E recomendado usar junta com a mesma espessura
para a junta A e B.

Anel de

Tubo doCliente ’7
(Plastico) ;

ubo do Cliente
(Pléstico)

S Junta A Z

que deve ser fornecida pelo cliente ou pelo cédigo opcionalespecificado
Junta B
a ser anexado ou fornecido pelo cédigo opcional especificado

FO318.a

(4) Porcas deTravamento

Aperte as porcas de acordo com os valores de torque
para tubulagdes metélicas na Tabela 3.3.4. Para
tubulacéo de plastico, selecione um cédigo opcional de
GA, GC ou GD, use medidores de borracha e aperte as
porcas com os valores de torque para tubulagéo de
plastico na Tabela 3.3.5.

Para fluidos permeéveis (como &cido nitrico, acido
fluoridrico ou hidrato de sodio a altas temperaturas),
aperte as porcas de acordo com os valores de torque
na Tabela 3.3.6.

A CUIDADO

Para um medidor de vazao com revestimento de
fluorocarbono PFA, é possivel que as porcas se soltem
com o passar do tempo, entdo aperte-as regularmente.
Certifique-se de apertar as porcas de acordo com 0s
valores de torque prescritos Aperte-as diagonalmente
com 0 mesmo valor de torque, passo a passo até o
valor de torque prescrito.

IM 01E22A01-01PT
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*: Esses itens podem ser solicitados opcionalmente.
Se eles forem fornecidos pelo usuério, escolha porcas
e parafusos em conformidade com as classificages
do flange.

Parafuso passante (quatrounidades)

)

ispositivo de centralizagéo
(duas unidades)

Montagemhorizontal

Montagemvertical

Flange do lado datubulagéo £0220 a0
Figura 3.3.2 Procedimento de Montagem para Tipo Wafer (tamanhos: 2,5 a 15mm (0,1 a 0,5 pol.))

*Porca (oito unidades ) - ’
( ) *: Esses itens podem ser solicitados opcionalmente.
Parafuso passante (quatro Se eles forem fornecidos pelo usuario, escolha porcas

unidades) e parafusos em conformidade com as classificagdes
Flange do lado da do flange.
ubulagéo

Dispositivo de centralizagao
(duas unidades)

Montagem vertical

Figura 3.3.3 Procedimento de Montagem para o Tipo Pastilha (tamanho: 25 a40 mm (1 a 1,5 pol.))
*Porc

O\ * Parafuso passante

Flange do lado da tubulagéo
*Junta *: Esses itens podem ser solicitados opcionalmente.
O\ Se eles forem fornecidos pelo usuério, escolhaporcas
- e parafusos em conformidade com as classificagdes
i AR 7| doflange.
0( % 2 Alojamento
~

/

~

Dispositivo de centralizagdo
(quatro unidades)

Montagem vertical
Figura 3.3.4 Procedimento de Montagem para o Tipo Pastilha (tamanho: 50 a 200 mm (2 a 8 pol.))

Fo322a
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Tabela 3.3.4 Valores de Torque de Aperto do Tipo de Pastilha para Tubulagéo de Metal

Valores de Torque de Aperto para revestimento de PFA (N m)

Tipos de juntas
dentro do sensor

Nenhuma junta (Padréo)

Tipos de junta
para o flange

Junta semamianto, junta se amianto com revestimento de PTFE (C6digo opcional BSF), ou o equivalente em dureza

dousuario
C'asi'lf:nz‘?:w do JIS 10K ASME Classe 150 EN PN10 JIS 20K ASME Classe 300 ENPN16 | ENPN4O | JISFI12 JPI Classe 150
Padrdesde
Rosca| Parafuso Parafuso | Parafuso | Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso
métrico métrico Unificado| métrico métrico métrico Unificado métrico métrico métrico métrico unificado
Tamanho mm
25 58 até 9,5 6,2 até 9,5 — 6,0 até 9,5 6,4 até 9,5 — 6,1 até 9,5 — 6,4 até 10,1
5 58 até 9,5 6,2 até 9,5 — 6,0 até 9,5 6,4 até 9,5 — 6,1 até 9,5 — 6,4 até 10,1
10 6,0 até 10,0 6,4 até 10,0 — 6,2 até 10,0 6,7 até 10,0 — 5,6 até 8,8 — 6,6 até 10,6
15 53 até 8,8 48 até 7.4 — 5,6 até 8,8 5laté74 — 49 até 7,5 — 50até 7,9
25 11,2 até 18,4 8,5 até 12,6 — 11,8 até 18,4 11,0 até 16,7 — 8,8 até 12,7 — 8,8 até 13,5
32 12626205 82ate 11,7 - 13526205 108a6 155 - 1052 - -
. . . . 19,0 até .
40 19,5 até 31,3 14,3 até 20,2 — 21,3 até 31,3 22,8 até 31,9 — 26.7 — 14,9 até 21,9
. . 4 . 25,8 até p
50 24,8 até 38,7 22,5 até 33,2 — 13,0 até 19,3 13,9 até 19,8 — 338 — 23,0 até 34,3
. . . . 13,8 até
65 39,2 até 59,9 36,4 até 51,9 — 19,7 até 30,0 23,2 até 35,5 20.9 — — —
80 21,6 até 33,1 37,0 até 49,2 - 27,4 até 41,4 230até 33,7 s ae - a3 Tae 37646505
100 29,2 até 42,8 24,2 até 31,6 — 37,7 até 53,5 31,8 até 43,2 2%% g‘e — 5%'2 gte 24,6 até 32,4
125 45,9 até 65,6 34,1 até 405 - 52,9 até 71,7 37,8 até 46,2 261 ae - 495 are -
32,0 69,9
. 39,4 até 38,3 até . . 32,2 até 48,7 até .
150 44,9 até 58,9 24,9 43,0 — 33,4 até 43,0 27,3 até 32,7 376 — 62,9 43,9 até 48,8
. 57,5 até 56,0 até < . 41,5 até 42,9 até 27,1 até _ 45,3 até 59,8 até 62,1 até
200 36,3 até 43,3 632 61,6 36,7 até 42,1| 41,3 até 45,5 45,7 472 29,8 52,0 658 68,3
Valores de Torque de Aperto para revestimento de PFA [in Ibf]
Tipos de juntas . =
dentro do sensor Nenhuma junta (Padréo)
Tipos de junta
para o flange Junta semamianto, junta se amianto com revestimento de PTFE (C6digo opcional BSF), ou o equivalente em dureza
dousuéario
C'aSSF'If;’nZ‘?:" do | yis10K ASME Classe 150 EN PN10 JIS 20K ASME Classe 300 ENPN16 | ENPN40 | JISF12 JPI Classe 150
Padrdesde
Roscal  parafuso Parafuso | Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso | Parafuso | Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso
métrico métrico Unificado métrico métrico métrico Unificado métrico métrico métrico métrico unificado
TamanhoP
olegadas
0,1 51,3 até 84,1 54,9 até 84,1 — 53,1 até 84,1 56,6 até 84,1 — 54,0 até 84,1 — 56,6 até 89,4
0,2 51,3 até 84,1 54,9 até 84,1 — 53,1 até 84,1 56,6 até 84,1 — 54,0 até 84,1 — 56,6 até 89,4
04 53,1 até 88,5 56,6 até 88,5 — 54,9 até 88,5 59,3 até 88,5 — 49,6 até 77,9 — 58,4 até 93,8
05 46,9 até 77,9 42,5 até 65,5 — 49,6 até 77,9 45,1 até 65,5 — 43,4 até 66,4 — 44,3 até 69,9
. P 1044 até . 77,9 até .
10 99,1 até 162,9 75,2 até 111,5 — 162.9 97,4 até 147,8 — 1124 — 77,9 até 119,5
. P 119,5 até p 92,9 até
13 111,5 até 181,4 72,6 até 103,6 — 1814 95,6 até 137,2 — 1345 — —
4 . 188,5 até < 168,2 até .
15 172,6 até 277,0 126,6 até 178,8 - 2770 201,8 até 282,3 — 2363 — 131,9 até 193,8
. . 115,1 até . 228,3 até .
20 219,5 até 3425 199,1 até 293,8 — 1708 123,0 até 175,2 — 2092 — 203,6 até 303,6
4 L 1744 até " 122,1 até
25 346,9 até 530,2 322,2 até 459,4 — 2655 205,3 até 314,2 185.0 — — —
4 4 2425 até 4 131,0 até 386,8 até 4
3,0 191,2 até 293,0 3275 até 435,5 — 366.4 203,6 até 298,3 1903 — 585.9 332,8 até 447,0
B . 333,7 até < 177,9 até 521,3 até .
4,0 258,4 até 378,8 2142 até 279,7 — 4735 2815 até 382,4 2372 — 757.6 217,7 até 286,8
. . 468,2 até . 231,0 até 438,1 até
50 406,2 até 580,6 301,8 até 358,5 — 634.,6 334,6 até 408,9 2832 — 618,7 —
p 348,7 até | 339,0 até 2956 até P 285,0 até 431,0 até P
6,0 397,4 até 521,3 3974 3806 — 3806 2416 até 289,4 3328 — 5567 388,5 até 431,9
8.0 321.3 até 3832 508,9 até 495,6 até 3248 até 365,5 até 367,3 até 379,7 até 239,9 até o 400,9 até 529,3 até 549,6 até
! ! ’ 559,4 5452 372,6 402,7 4045 4178 263,8 460,2 582,4 604,5
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Valores de torque de aperto para tubo de ceramica (N - m)

Tipos de juntas
dentro do sensor

Fluororesina com junta de enchimento de ceramica (Valqua # 7020) (padréo) ou fluororesina com junta de carbono (c6digo opcional GF)

Tipos de junta para
o flange do usuério

Junta sem amianto, junta sem amianto revestida com PTFE (c6digo opcional BSF) ou o equivalente em dureza

Classificagdo

Flangg JIS 10K C'assleSQSME EN PN10 JIS 20K C'aSS;OOASME EN PN16 EN PN40 JIS F12
Tamanho mm
15 6,8 até 11,0 6,8 até 11,0 — 6,8 até 11,0 6,8 até 11,0 — 6,6 até 11,0 —
25 18,9 até 24,5 18,9 até 24,5 — 19,1 até 24,5 19,1 até 24,5 — 14,7 até 24,5 —
40 34,5 até 45,7 34,5 até 45,7 — 41,7 até 57,4 41,7 até 57,4 — 34,5 até 57,4 —
50 48,2 até 80,3 48,6 até 81,0 — 23,5 até 39,1 23,7 até 39,5 — 48,2 até 80,3 —
80 31,5 até 52,4 64,2 até 107,0 — 38,8 até 64,7 38,2 até 63,7 31,5 até 52,4 — 63,7 até 106,2
100 36,0 até 59,9 36,3 até 60,4 — 44,3 at6 73,8 43,6 até 72,7 36,0 até 59,9 — 73,0 até 121,6
150 75,5 até 125,9 74,4 até 1239 — 53,4 até 89,1 48,8 até 81,3 75,5 até 125,9 — 82,3 até 137,1
200 72,9 até 121,6 1091 até 181,8 | 1109 até 184,9 79,0 até 131,6 80,0 até 133,3 72,9 até 121,6 — 89,7 até 1495

Valores de torque de aperto para o tubo de ceramica [pol - Ibf]

Tipos de juntas
dentro do sensor

Fluororesina com junta de enchimento de ceramica (Valqua # 7020) (padrédo) ou fluororesina com junta de carbono (cédigo opcional GF)

Tipos de junta
para o flange do

Junta sem amianto, junta sem amianto revestida com PTFE (c6digo opcional BSF) ou o equivalente em dureza

usuario
Classificagdo
F|angg JIS 10K C'asslesgSME EN PN10 JIS 20K C'ass;OOASME EN PN16 EN PN40 JIS F12
Tamanho m
05 60,2 até 97,4 60,2 até 97,4 — 60,2 até 97,4 60,2 até 97,4 — 58,4 até 97,4 —
1,0 167,3 até 216,8 167,3 até 216,8 — 169,0 até 216,8 | 169,0 até 216,8 — 130,1 até 216,8 —
15 305,4 até 404,5 305,4 até 404,5 — 369,1at6 5080 | 369,1 até 508,0 — 305,4 até 508,0 —
2,0 426,6 até 710,7 430,1 até 716,9 — 2080 até 346,1 | 209,8 até 349,6 — 4266 até 710,7 —
30 2788 até 463,8 568,2 até 947,0 — 3434 at6 5726 | 338,1até5638 | 2788 até 4638 — 563,8 até 939,9
40 318,6 até 530,2 321,3 até 534,6 — 392,1at6 6532 | 3859até 6434 | 318,6 até 530,2 — 646,1 até 1076,3
6,0 668,2 até 11143 | 6585 até 1096,6 — 4726at6 7886 | 431,9até 7196 | 6682 até 1114,3 — 7284 até 12134
8,0 645,2 até 1076,3 | 9656 até 1609,1 | 9815 até 16365 | 699,2 até 1164,8 | 708,1até 11798 | 6452 até 10763 — 793,9 até 1323,2
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Tabela 3.3.5 Valores de torque de aperto do tipo Wafer para tubulagdo de plastico

Valores de Torque de Aperto para revestimento de PFA (N m)

Tipos dej::;s.z:ﬁenlro do Junta de borracha de flGor (Cédigos opcionais GA, GC ou GD)
Tipos dejunta 4 Medidor de borracha fluoretada, Medidor de borracha de cloropreno (c6digo opcional BSC) ou o equivalente em dureza
para o flange do usuéario
Classificagdo do Flange JIS 10K ASME Classe 150 EN PN10 JIS 20K ASME Classe 300 EN PN16 EN PN40 JISF12 JPIClasse 150
Padrées
de Rosca| Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso
métrico métrico Unificado métrico métrico métrico Unificado métrico métrico métrico métrico Unificado
Tamanho mm
25 17até29 17até21 — 1,8até 3,0 18até24 - 1,8até3,1 — 17até21
5 17até29 17até21 — 1,8até 3,0 18até24 — 1,8até3,1 — 17até21
10 1,8 até 3,0 18até22 — 19até 31 19até24 — 17até 28 — 18até2.2
15 16até26 l4até17 — 1,7até28 15até19 — 15até25 — l4até17
25 33até56 24até31 — 36até59 33até 4.2 - 2,7 até 46 — 3laté51 ‘ 19até31
32 38até63 24 até 31 — 4,1até 69 33até43 - 32até53 — -
40 59até 98 43até 57 - 6,6 até 11,0 70até 88 - 6,0até 9,9 - 53até 89 ‘ 34ate57
50 7.6 até 12,7 7,0até 9,0 - 4,0 até 6,7 4,2 até 5,2 - 85 até 14,1 - 71até9,1
65 12,5até 20,9 119ate 159 - 6,1 até 10,2 6,9 até 8,5 43ate 7,1 - - -
80 6,7 até 11,2 12,7 até 17,7 - 8,5 até 14,1 6,9 até 88 47até78 - 14,2 até 23,7 5,6 até 9,3 ‘ 10,6 até 17,7
100 9,6 até 16,0 82até 11,5 - 12,2 até 20,4 9,9 até 13,4 6,7 até 11,1 - 20,4 até 34,1 82até 11,5
125 153 até 25,5 11,7 até 16,5 - 179 até 29,8 12,6 até 18,0 9.4 até 15,7 - 17,6 até 29,4 -
150 15,5 até 25,8 14,0 até 20,6 — 11,0 até 184 8,8 até 12,7 11,1 até 18,6 el 18,4 até 30,7 16,1 até 23,3
200 12,9 até 21,5 23,1 até 36,2 132até 22,1 | 155 até 259 14,6 até 21,9 9,6 até 16,0 el 184 ate 30,7 | 149até248 | 23,7 até 395
Valores de Torque de Aperto para revestimento de PFA (in Ibf)
Tipos dejuntas dentro Junta de borracha de fltor (Cédigos opcionais GA, GC ou GD)
do sensor
Tiﬁ::gieégngzuzarig ° Medidor de borracha fluoretada, Medidor de borracha de cloropreno (c6digo opcional BSC) ou o equivalente em dureza
Classificagdo do Flange JIs 10K ASME Classe 150 EN PN10 JIS 20K ASME Classe 300 EN PN16 EN PN40 JISF12 JPIClasse 150
Padroes
de Rosca Parafuso métrico Pa[aﬁyso Parafuso Pa[afgso Pa(afgsc F‘a[afgso Parafuso Pa[aﬁyso Parlafyso Pa(afgsc Pa[afpsu Parafuso
métrico Unificado métrico métrico métrico Unificado métrico métrico métrico métrico Unificado
Tamanho Polega
01 15,0 até 25,7 15,0 até 18,6 — 15,9 até 26,6 15,9 até 21,2 — 15,9 até 27,4 — 15,0 até 18,6
02 15,0 até 25,7 15,0 até 18,6 — 15,9 até 26,6 15,9 até 21,2 — 159 até 27,4 — 15,0 até 18,6
04 15,9 até 26,6 15,9 até 19,5 — 16,8 até 27,4 16,8 até 21,2 — 15,0 até 24,8 — 15,9 até 195
05 14,2 até 23,0 12,4 até 15,0 — 15,0 até 24,8 13,3 até 168 — 13,3até 22,1 — 12,4 até 150
10 29,2 até 49,6 212até 274 — 319até 52,2 29,2 até 37,2 — 239 até 40,7 — 274 até 45,1 ‘ 16,8 até 27,4
13 33,6 até 55,8 21,2 até 274 — 36,3 até 61,1 29,2 até 38,1 — 28,3 até 46,9 — —
15 52,2 até 86,7 38,1 até 50,4 - 58,4 até 97,4 62,0 até 77,9 - 53,1 até 87,6 - 46,9 até 78,8 30,1 até 50,4
2,0 67,3 até 112,4 62,0 até 79,7 - 35,4 até 59,3 37,2 até 46,0 - 752 até 124,8 - 62,8 até 80,5
25 1106 até 185,0 1053 até 140,7 - 54,0 até 90,3 61,1até 752 38,1 até 62,8 - - -
3,0 59,3 até 99,1 1124 até 156,7 - 752 até 124,8 61,1até 77,9 41,6 até 69,0 - 1257 até 209,8| 49,6 até 82,3 ‘ 93,8 até 156,7
4,0 85,0 até 141,6 72,6 até 101,8 - 108,0 até 180,6 87,6 até 118,6 59,3 até 98,2 - 180,6 até 301,8 72,6 até 101,8
5,0 1354 até 225,7 1036 até 146,0 - 1584 até 2638 1115 até 159,3 83,2 até 139,0 - 155,8 até 260,2 -
6,0 1372 até 2283 1239 até 1823 - 97,4 até 162,9 779 até 112,4 98,2 até 164,6 - 1629 até 271,7 1425 até 206,2
8,0 1142 até 190,3 2045 até 3204 116,8 até 195,6 | 137,2 até 229,2 129,2 até 193,8 85,0 até 141,6 b 162,9 até 271,7| 1319 até 2195 ‘ 2039[@2((%

Valores de torque de aperto para tubo de ceramica (N - m)
Tipos dejsuenn!:irdenlm do Medidor de borracha fluoretada (cédigos opcionais GA, GC e GD)
para Ziﬁ(;ﬁg(jeeégnlj:uér\o Medidor de borracha fluoretada, Medidor de borracha de cloropreno (cédigo opcional BSC) ou o equivalente em dureza
Classificacdodo
Flange| 1510k Classe ASME EN PN10 IS 20K Classe ASME EN PN16 EN PN40 JISF12
Tamanho mm
15 08até 14 0,8 até 1.4 — 0,8até 14 08até 1.4 — 08até 1,4 —
25 23até3,1 23até 3,1 — 24até3,1 24até 3,1 — 19até 3,1 —
40 4.4 até 6,0 4.4 até 6,0 — 52até73 52at6 7,3 — 44673 —
50 6,2 até 10,4 6,3 até 10,5 — 29até49 29até 49 — 6,2 até 10,4 —
80 44673 10,6 até 17,7 — 53até 88 52até 8,7 44at673 — 9,6 até 16,0
100 5.2 até 8,6 57até 95 — 6,0 até 10,0 6,0 até 10,0 52até 8,6 — 11,7 até 195
150 10,7 at¢ 17,8 11,6ate 193 - 7,0 até 11,6 6,6 até 11,0 10,7 até 17,8 - 13,3 até 22,2
200 10,2 ate 17,1 18,9 até 315 18,7 até 31,2 10,6 ate 17,7 10,8 até 18,0 10,2 até 17,1 - 153 até 255
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Valores de torque de aperto para o tubo de ceramica [pol - Ibf]
Tipos de juntas dentro . . . .
do sensor Medidor de borracha fluoretada (c6digos opcionais GA, GC e GD)
Tipos de junta Medidor de borracha fluoretada, Medidor de borracha de cloropreno (c6digo opcional BSC) ou o equivalente em dureza
para o flange do usuéario '
Classificagdodo
Flangel 515 10k C'asslesgSME EN PN10 JIS 20K C'aSS;OQSME EN PN16 EN PN40 JIS F12
Tamanho mm
0,5 71até 12,4 71até12,4 — 71até12,4 71até 12,4 — 71até 12,4 —
1,0 20,4 até 27,4 20,4 até 27,4 — 21,2 até 27,4 21,2 até 27,4 — 16,8 até 27,4 —
15 38,9 até 53,1 38,9 até 53,1 — 46,0 até 64,6 46,0 até 64,6 — 38,9 até 64,6 —
2,0 54,9 até 92,0 55,8 até 92,9 —_ 25,7 até 43,4 25,7 até 43,4 —_ 54,9 até 92,1 —_
3,0 38,9 até 64,6 93,8 até 156,7 — 46,9 até 77,9 46,0 até 77,0 38,9 até 64,6 — 85,0 até 141,6
4,0 46,0 até 76,1 50,5 até 84,1 —_ 53,1 até 88,5 53,1 até 88,5 46,0 até 76,1 —_ 103,6 até 172,6
6,0 94,7 até 157,5 | 102,7 até 170,8 — 62,0 até 102,7 58,4 até 97,4 94,7 até 157,5 — 117,7 até 196,5
8,0 90,3 até 151,3 | 167,3 até 278,8 | 165,5 até 276,1 | 93,8 até 156,7 | 95,6 até 159,3 | 90,3 até 151,3 — 135,4 até 225,7
Tabela 3.3.6 Valores de torque de aperto do tipo wafer para tubulagcées metalicas e fluidos permeaveis
Valores de Torque de Aperto para revestimento de PFA (N m)
Tipos ?jejunlas dentro Nenhuma junta (Padréo)
0 sensor
Tipos de junta . . . . - . .
para o flange do usuério Junta sem amianto, junta se amianto com revestimento de PTFE (Cédigo opcional BSF), ou o equivalente em dureza
Classificagdo do Flange JIS 10K ASME Classe 150 EN PN10 JIS 20K ASME Classe 300 EN PN16 EN PN40 JIS F12 JPI Classe 150
Padrdes
de Rosca| Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso
métrico métrico Unificado métrico métrico métrico Unificado métrico métrico métrico métrico Unificado
Tamanho mm
25 8,6 até 9,5 8,6 até 9,5 9,1até 10,1 - 8,8até 9,7 8,9até 9,7 9,4 até 10,3 - 8,9 até 9,7 - 8,6 até 9,5 9,1até 10,1
5 86até 9,5 8,6 até 9,5 9,1até 10,1 — 8,8até 9,7 89até 9,7 9,4 até 10,3 — 8,9 até 9,7 — 8,6até9,5 | 9,1até 10,1
10 8,9até 10,0 | 9,0 até 10,0 | 9,5 até 10,6 - 9,2até 10,1 | 9,2até 10,1 | 9,8 até 10,7 - 8,2 até 9,0 - 9,0 até 10,0 | 9,5até 10,6
15 7.9 até 8,8 6,7 até 7,4 71até79 — 8,1até 8,9 70até7,7 7.4 até 8,2 — 7,1até78 — 6,8 até 7,5 72até79
25 16,6 até 18,4 | 11,8 até 12,9 | 12,5 até 13,7 - 17,2 até 18,9 | 15,8 até 17,4 | 16,0 até 17,6 - 12,5 até 13,7 - 15,2 até 16,8| 12,5 até 13,7
32 18,7 até 20,5 [ 11,2 até 12,3 | 11,8 até 13,0 — 19,5até 21,5| 15,3 até 16,8 | 15,4 até 16,9 — 15,0 até 16,5 — — —
40 28,7 até 31,6 | 19,5 até 21,5 | 20,7 até 22,7 — 30,4 até 33,5| 32,6 até 35,8 | 31,4 até 34,6 — 26,9 até 29,6 — 25,4 até 28,0| 20,9 até 23,0
50 36,1 até 39,7 | 32,0 até 35,2 | 32,2 até 35,4 — 18,7 até 20,6 | 20,0 até 22,0 | 19,3 até 21,3 — 35,7 até 39,3 — 32,9 até 36,2| 33,1 até 36,4
65 56,8 até 62,5 | 51,4 até 56,5 | 51,7 até 56,8 - 28,5até 31,4| 33,2 até 36,5 | 33,8 até 37,2 20,0 até 22,0 - - - -
80 31,3 até 34,4 | 51,2 até 56,3 | 51,5 até 56,7 — 39,5 até 43,5 | 32,5 até 35,7 | 33,1 até 36,4 | 21,1 até 23,2 — 63,2 até 69,5| 25,0 até 27,5| 52,4 até 57,7
100 41,8 até 46,0 | 33,3 até 36,6 | 33,5 até 36,9 — 53,4 até 58,7 | 43,9 até 48,3 | 44,7 até 49,1 | 28,0 até 30,8 — 84,1 até 92,5| 33,9 até 37,3| 34,1 até 37,6
125 65,2 até 71,7 | 46,5 até 51,2 | 45,0 até 49,5 — 74,0 até 81,4 | 50,7 até 55,8 | 51,7 até 56,8 | 35,5 até 39,1 — 70,0 até 77,0 — —
150 62,2 até 68,4 | 52,6 até 57,8 | 51,0 até 56,1 — 46,0 até 50,6 | 36,4 até 40,0 | 37,1 até 40,8 | 43,3 até 47,6 — 67,2 até 73,9 | 61,0 até 67,1| 59,0 até 64,9
200 49,0 até 53,9 | 73,7 até 81,0 | 71,5 até 78,6 | 49,1 até 54,0 | 54,1 até 59,5 | 54,4 até 59,9 | 56,6 até 62,3 | 35,3 até 38,9 — 60,6 até 66,6 | 52,9 até 58,2| 80,4 até 88,4
Valores de Torque de Aperto para revestimento de PFA (in Ibf)
Tipos zejumas dentro Nenhuma junta (Padrao)
0 sensor
Tipos de junta
para o flange do Junta sem amianto, junta se amianto com revestimento de PTFE (Cédigo opcional BSF), ou o equivalente em dureza
usuario
C'aSSFi{;Cn""g‘?j" do JIS 10K ASME Classe 150 ENPNIO | JIS 20K ASME Classe 300 ENPN16 | ENPN4O JISF12 JPI Classe 150
Padroes
de Rosca Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso
métrico métrico Unificado métrico métrico métrico Unificado métrico métrico métrico métrico Unificado
Tamanho Polegat
0,1 76,1 até 84,1 | 76,1 ate 84,1 | 80,5 até 89,4 — 77,9 ate 85,9 78,8 até 85,9 | 83,2 ate 91,2 — 78,8 até 85,9 — 76,1 ate 84,1| 80,5 ate 89,4
0,2 76,1 até 84,1 | 76,1 até 84,1 80,5 até 89,4 — 77,9 até 85,9 78,8 até 85,9 83,2 até 91,2 — 78,8 até 85,9 — 76,1 até 84,1 80,5 até 89,4
0,4 78,8 até 88,5 | 79,7 até 88,5 | 84,1 até 93,8 — 81,4 até 89,4 | 81,4 até 89,4 | 86,7 até 94,7 — 72,6 até 79,7 — 79,7 até 88,5| 84,1 até 93,8
0,5 69,9ate 77,9 | 59,3 até 65,5 62,8 até 69,9 — 71,7 até 78,8 | 62,0 até 68,2 | 65,5 até 72,6 — 62,8 até 69,0 — 60,2 ate 66,4 | 63,7 até 69,9
4 104,4 até 110,6 até 152,2 até 139,8 até 141,6 até 110,6 até 134,5 até 110,6 até
10 1469at€ 1629 | 745 121,3 - 167,3 154,0 155,8 - 1213 - 1487 1213
4 99,1 até 104,4 até 172,6 até 135,4 até 136,3 até 132,8 até
13 1655até 1814 |  “15g9 1151 - 190,3 1487 149,6 - 146,0 - - -
4 172,6 até 183,2 até 269,1 até 288,5 até 277,9 até 238,1 até 224,8 até 185,0 até
L5 2540até279,7| “gp3 200,9 - 296,5 316,9 306,2 - 262,0 - 2478 203,6
4 283,2 até 285,0 até 165,5 até 177,0 até 170,8 até 316,0 até 291,2 até 293,0 até
2,0 3195ate 3514| 3175 3133 - 182,3 194,7 1885 - 347,8 - 320,4 3222
5 4549 até 457,6 até 252,2 até 293,8 até 299,2 até 177,0 até
25 5027até553.2|  gg 1 502,7 - 277,9 323,1 3292 , - - - -
4 453,2 até 455,8 até 349,6 até 287,6 até 293,0 até 186,8 até 559,4 até 221,3 até 463,8 até
3.0 2770at€ 3045|  4gg 3 501,8 - 385,0 316,0 3222 205,3 - 615,1 243,4 5107
4 294,7 até 296,5 até 472,6 até 388,5 até 395,6 até 2478 até 744,3 até 300,0 até 301,8 até
40 8700at€407.1| 3339 326,6 - 5195 4215 434,6 2726 - 818,7 330,1 332,8
4 411,6 até 398,3 até 655,0 até 448,7 até 457,6 até 314,2 até 619,6 até
50 S77,1al€6346| 4532 4381 - 7205 493,9 502,7 346,1 - 6615 - -
4 465,5 até 451,4 até 407,1 até 322,2 até 328,4 até 383,2 até 594,8 até 539,9 até 522,2 até
6,0 550,5 até 605,4 5116 4965 — 2478 3584,0 361,1 4213 - 654,1 593,9 5744
8.0 433.7 até 4771 652,3 até 632,8 até 4346 até 478,8 até 481,5 até 501,0 até 312,4 até _ 536,4 até 468,2 até 711,6 até
. " v 716,9 695,7 477,9 526,6 530,2 551,4 344,3 589,5 515,1 782,4
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Valores de torque de aperto para tubo de ceramica (N - m)
Tipos de juntas dentro Fluororesina com junta de enchimento de ceramica (V(ilg;izg 7020) (padrao) ou fluororesina com junta de carbono
do sensor GF opcional)
Tipos de junta
parao flgn_ge do Junta sem amianto revestida com PTFE (cédigo opcional BSF) ou o equivalente em dureza
usuario
Classificagaodo
Flange| 15 10K C'asslesoASME EN PN10 JIS 20K C'ass;OgSME EN PN16 EN PN40 JIS F12
Tamanho mm
15 8,1 até 13,1 8,1 até 13,1 — 8,1 até 13,1 8,1 até 13,1 — 7,9 até 13,1 —
25 22,5até 29,0 | 22,5 até 29,0 — 22,7 até 29,0 | 22,7 até 29,0 —_ 17,4 até 29,0 —
40 40,6 até 53,8 | 40,6 até 53,8 — 49,3 até 67,7 | 49,3 até 67,7 — 40,6 até 67,7 —
50 56,5 até 94,2 | 57,0 até 95,0 — 27,7 até 46,1 | 27,9 até 46,5 — 56,5 até 94,2 —
80 37,3 até 62,2 | 76,0 até 126,7 — 46,2 até 77,0 | 45,4 até 75,7 | 37,3 até 62,2 — 75,5 até 125,8
100 42,2 até 70,3 | 42,5até 70,8 — 52,0 até 86,7 | 51,2 até 85,3 | 42,2 até 70,3 — 85,4 até 142,3
150 87,8 até 146,4 | 86,4 até 144,0 — 62,4 até 104,0 | 56,8 até 94,7 | 87,8 até 146,4 — 95,4 até 159,0
200 sapae1a01| 1EE | 1TNOAE o1 ae1519] 92,3 at6 1538 | 84,0 at6 140,1 — 10309

Valores de torque de aperto para o tubo de ceramica [pol - Ibf]

Tipos de juntas Fluororesina com junta de enchimento de ceramica (V(?:Iggizg 7020) (padréo) ou fluororesina com junta de carbono
dentro do sensor GF opcional)
Tipos de junta
para o flange do Junta sem amianto revestida com PTFE (c6digo opcional BSF) ou o equivalente em dureza
usuario
Classificacaodo 3
Flange| 15 10K C'asslesoASME EN PN10 JIS 20K C'aSS;)OASME EN PN16 EN PN40 JIS F12
Tamanho mm
05 71,7 até 115,9| 71,7 até 115,9 — 71,7 até 1159 | 71,7 até 115,9 — 69,9 até 115,9 — 5
10 199,1 até 199,1 até o 200,9 até 200,9 até o 154,0 até o (ra
! 256,7 256,7 256,7 256,7 256,7 Q_J
15 359,3 até 359,3 até _ 436,3 até 436,3 até _ 359,3 até _ u?.‘;
i 476,2 476,2 599,2 599,2 599,2 an
20 500,1 até 504,5 até _ 2452 até 246,9 até _ 500,1 até _ o
! 833,7 840,8 408,0 4116 833,7
30 330,1 até 672,7 até _ 408,9 até 401,8 até 330,1 até o 668,2 até
! 550,5 11214 6815 670,0 550,5 11134
40 3735 até 376,2 até o 460,2 até 453,2 até 3735 até o 755,9 até
! 622,2 626,6 767,4 755,0 622,2 1259,5
6.0 7771 até 764,7 até _ 552,3 até 502,7 até 7771 até o 8444 até
! 1295,7 12745 920,5 838,2 12957 1407,3
8.0 7435 até 1109,9 até 11294 até 806,3 até 816,9 até 7435 até _ 911,6 até
! 1240,0 1850,7 1882,6 1344.4 1361,2 1240,0 1519,7

Tabela 3.3.7 Identificacao do dispositivo de centralizacao (revestimento do PFA)

Classificacédo JIs ASME EN JPI
do Flange
Tamanho 10K 20K F12 Classe 150 Classe 300 PN10 PN16 PN40 Classe 150
mm (polegada)
50 (2,0) B B — B F — — F B
65 (2,5) B B — B G — F — —
80 (3,0) B F H F C — G — F
100 (4,0) B F H ¢ H — F — c
125 (5,0) B C C G D — F — —
150 (6,0) ¢ D D c E — ¢ — o]
200 (8,0) C D D D E C C — D

*: Cada dispositivo de centralizacdo é gravado com um caractere como identificagao.

Tabela 3.3.8 Identificagdo do dispositivo de centralizacdo (tubo de ceramica)

Classificagao JIS ASME EN
do Flange [ ¢ 20K F12  |Classe 150 |Classe 300 |PN10 PN16 PN40

Tamanho
mm (polegada)

50 (2,0) B B — B F — — F

80 (3.0) B F H F c — G —
100 (4,0) B F H c H — F —
150 (6,0) B c G B D — B —
200 (8,0) B c c G J B B —

*: Cada dispositivo de centraliza¢&o é gravado com um caractere como identificagao.
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3.3.3 Tamanho 2,5 até 500 mm (0,1 a 20
pol.), TipoFlange

A IMPORTANTE

Use parafusos e porcas em conformidade com as
classificacdes do flange. Certifique-se de escolher uma
junta com didmetros internos e externos que nao se
sobressai dentro da tubulacao (leia a Subsecao 3.3.4).
Se o didmetro interno da junta for muito grande, ou o
didmetro externo da junta € muito pequeno, pode
resultar em vazamento de fluido.

(1) Direcdo deMontagem

Monte o medidor de vazao de modo que a direcdo de
fluxo do fluido a ser medido nédo esteja alinhado com a
direcdo da marca de seta no medidor de vazéo.

A IMPORTANTE

Se for impossivel combinar a direcdo da marca de seta,
a direcdo da entrada do cabo pode ser modificada. Leia
a Secéo 3.5.

Caso o fluido que esta sendo medido flua na direcédo da
seta, altere o valor de “Forward” para “Reverse” no
parametro “Flow direct”. Leia o manual do usuario do
tipo de comunicacdo aplicavel (para AXG / AXG4A /
AXG1A) ou a edicdo de hardware / software (para
AXFA11), conforme listado na Tabela 1.1.

ExibirArvore do Menu (AXG/AXGAA/AXG1A):
Configuragao do dispositivo » Configuragdodetalhada » Calculo
AUX » Vazaodireta

(2) Instalagdo do Medidor e Dispositivo de
Aterramento

Os medidores (fornecidas pelo cliente) utilizados para a
conexa@o com os tubos do cliente diferem pela presenca
ou auséncia de dispositivo de aterramento (anel de
aterramento, eletrodo de aterramento incorporado) e
pelas especificagdes especificadas. Prestando atengéo
a este ponto, certifique-se de usar as juntas de acordo
com as classificacdes do flange e as especificacdes do
fluido. Instale as juntas conforme abaixo.
Certifique-se de escolher juntas com didmetros internos
e externos que ndo se sobressaiam dentro da tubulagdo
referindo-se a Subsecao 3.3.4.
* Instalacdo: Tipo Revestimento de PFA e
Tubulacédo de Metal
Quando um medidor de vazdo magnético com
revestimento PFA € instalado no tubo de metal sem
revestimento, recomenda-se o método de instalagao
sem o anel de aterramento ou com o eletrodo de
aterramento incorporado.
Para ambos os métodos (sem anel de aterramento e
com eletrodo de aterramento  embutido),
recomenda-se o uso de nenhuma junta entre o tubo
€ 0Sensor.
Com o fio de aterramento (fornecido pelo cliente),
conecte entre o tubo e o flange do sensor, ou entre
o transmissor e o terminal de aterramento da caixa
de terminal. Para o aterramento detalhado, leia a
Subsecdo 4.4.3. Quando o eletrodo de aterramento
incorporado é usado, a porgdo de vedacao reduzida
fornece a prevenc¢do de vazamento de fluido.
Caso o anel de aterramento seja usado, na junta A
(lado do tubo do cliente), certifique-se de usar junta
de chapa sem junta de amianto, junta de chapa sem
junta de amianto com revestimento de PTFE ou
medidor com dureza equivalente.
* Instalacdo sem anel de aterramento ou com
eletrodo de aterramentoincorporado

Tubo do Cliente

Tubo doCliente i
I (Metal)

(Metal)

Com o fio de aterramento, conecte entre o tubo e o flange do sensor, ou
entre o transmissor e o terminal de aterramento da caixa de terminal.

F0323.ai

+ Instalagdo com o anel deaterramento
Anel de Aterramento

Tubo doCliente i
(Metal)l‘
apusod | A 5

5 7

Junta A
que deve ser fornecida pelo contratante

Tubo do Cliente
(Metal)

FO324.ai
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* Instalacdo: Tipo Revestimento de PFA e
Tubulacdo de Plastico
Quando um medidor de vazdo magnético com
revestimento PFA estiver instalado no tubo de
plastico, use anéis de aterramento ou escolha a
especificacao do eletrodo de aterramento
incorporado.
Caso o anel de aterramento seja usado, para a junta
A (lado do tubo do cliente), use Medidor de borracha
fluoretada, Medidor de borracha de cloropreno ou
junta com dureza equivalente. Para junta B (lado do
sensor), use junta de borracha de fltor (Cédigo
opcional GA, BC ou BD), ou junta com dureza
equivalente.
E recomendado usar junta com a mesma espessura
para a junta A e B.

* Instalacdo com o anel deaterramento
Anel de Aterramento

Tubo doCliente | |
(Plastico) |

L

Junta A
que deve ser fornecida pelocontratante
Junta B

que deve ser fornecida pelo cliente ou pelo cédigo opcional especifié:aasci(:
Yk ]

* Instalacao com eletrodo de aterramentoembutido

Tubo doCliente |
(Plastico)

Tubo do Cliente
(Plastico)

Junta B
que deve ser fornecida pelo cliente ou pelo codigo opcional especificado

F0328.ai

(3) Porcas deTravamento

Aperte as porcas de acordo com os valores de torque
para a tubulagdo de metal na Tabela 3.3.10. Para
tubulagéo de plastico, usando as juntas para tubulagdo
de plastico (cédigo opcional GA, GC ou GD), aperte as
porcas de acordo com os valores de torque na Tabela
3.3.11.

Para fluidos permeéaveis (como &cido nitrico, acido
fluoridrico ou hidrato de sodio a altas temperaturas),
aperte as porcas de acordo com os valores de torque
na Tabela 3.3.12.

A CUIDADO

(4) Tipo de Alta Pressé@o (ASME Classe 600)

A estrutura do anel e do flange de aterramento e as
dimensdes do diametro interno e externo sédo
mostradas abaixo.

=N N

H \

Face do Flange

Anel de Aterramento

/!

Detalhes Anel-O

FO327 ai

Tabela 3.3.9 Dimensdes dos anéis de aterramento para o
tipo de alta presséo (ASME Classe 600)

Unidade: mm (aprox. pol.)

Tamanho Diametroexterno Diametrointerno
25 (1) 69 (2,72) 29,0 (1,14)
40 (1,5) 92 (3,62) 35,4 (1,39)
50 (2) 108 (4,25) 46,5 (1,83)
80 (3) 147 (5,79) 70,9 (2,79)
100 (4) 185 (7,28) 93,0 (3,66)

& NOTA

* Para o tipo de alta pressédo (ASME Classe 600),
certifiqgue-se de usar os anéis de aterramento e 0s
Aneis-O que estdo conectados ao produto. Apos a
instalacdo do sensor, verifique se o anelde
aterramento e a face do flange estéo bem
ajustados.

* Para o tipo de alta pressao (ASME Classe 600),
certifique-se de usar juntas planas correspondentes
ao didmetro interno e externo do anelde
aterramento prescrito na Tabela 3.3.9. Nao use
juntas em espiral.

» Tenha cuidado para que o aperto excessivo dos
parafusos cause danos a face do flange dosensor.

Para um medidor de vazao com revestimento de
fluorocarbono PFA, é possivel que as porcas se soltem
com o passar do tempo, entdo aperte-as regularmente.
Certifique-se de apertar as porcas de acordo com 0s
valores de torque prescritos.

Aperte-0os na diagonal com 0s mesmos valores de
torque, passo a passo até o valor de torque prescrito.

.\ *Flange do lado da tubulacéo * Essesitensdevem ser

\ fornecidospelousuario.

&Q "\ * Juntas(duasunidades) Escolhaporcas e
RPN S

parafusos em
, Flange do lado do medidor

conformidade com as

FO328.ai
Figura 3.3.5 Procedimento de Montagem para o Tipo de
Flange (tamanhos: 2,5 a 500 mm (0,1 a 20

pol.))
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Tabela 3.3.10 Valores de Torque de Aperto do Tipo de Flange para Tubulacdo de Metal

Valores de Torque de Aperto para

de PFA (N m)

Tipos de juntas dentro
do sensor

Nenhuma junta (Padréo)

Tipos de junta

para o flange do Junta sem amianto, junta se amianto com r de PTFE, ou 0 em dureza
usuério
Classificacao do Flange JISTOK ‘ASME Classe 150 ENPNIO JIS20K ‘ASME Classe 300 ENPNIE ENPN40 JISFIZ JPT Classe 150 AS TabelaD Tabela E
Padroes
deRosca| Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso
métrico | métrico | Unificado | metrico | métrico | métrico | Unificado | métrico | metrico | metrico | metrico | Unificado | métrico | Unificado | métrico | Unificado
Tamanho mm
(com flanggésde 10 mm) 2,7até 4,4 33até52 — 3,2até 53 34até53 - 2,7 até 4,5 - 34até55 — —
(com flanges de 15 mm) | 312151 32a651 - 31a652 33a651 - 32at652 - 34a655 - -
(com flanges de 10 mm) | 2.7 € 44 33a€52 - 3241653 34653 - 27a€ 45 - 342655 _ _
(com flanges de 15 mm) | 3181€ 51 322651 - 31at652 33a651 - 322652 - 344655 - -
(com ﬂargelsode 10 mm) 2,7 até 4,4 33até52 - 32ate53 34até53 - 2,7até 45 - 34até55 — —
(com flanges de 15 mm) | 31251 32a651 - 31a652 33a651 - 32at652 - 34a655 - -
TS ESECENS 32851 = 318852 33aE51 = 328852 = EEECEN] = =
25 10,3 até 17,2 8,5 até 13,1 —_ 10,6 até 17,2 111até 17,8 —_ 8,4 até 13,1 —_ 8,7 até 13,9 — —
£ T5.5a€ 25,7 T at6 17,7 = T6.1a€ 25.7 T50a€ 233 = T 7ae 230 = = = =
70 18,0 a6 29.7 143 a6 214 = 15,0 a6 29,7 23 a8 BT = BAate 282 = 14,0 a6 23,1 = =
50 (AAECEER T29a@ 21,0 = T35a@ 213 3,76 210 = DIaeaz = T IaE 43, 76,7 3% 44 AT CELY
65 41,6 até 66,6 19,7 até 31,4 - 20,7 até 33,3 242 até 375 16,3 até 26,3 — — — — —
B0 7273 360 19,721 306 = B0t 75,1 EAECER T7IAE TS = I TZT T TEE TS T AETAE ARG
00 78,9 316 455 270aE 405 = EIAEIA! B2 ABA RN BTL,0 5% 945 5 AL 535 a6 85,1 HEEE
5 TTIaE 73 5 aE 57,1 = 53.2a€ 514 T12ae 57,1 I0aE 9] — 1.7 A€ 794 = = =
150 Moune 414016508 —  |eosacoz7 51,6até 72,1 s8oate86d|  — e 70,0 até 98,2 502 até 79,2 64,8at6 94,7
200 55,8 até 84,1 54,9 até 74,1 03 | 85,5 até 117,2 473a6688) — Mooae 92,8 até 120,6 64,4 até 98,4 85,3 até 117,7
95,0 at6 - G 2a6 | 1403at6 - 846 a6 34,0 at6 p - -
250 o 66,3 até 91,8 5 oen] 100,3 até 131,0 oy - s 114,4 até 153,6 117,6 até 171,6 83,4 até 114,4
76,8 a6 ) T24a6 | 1438at6 - . 173 at6 p - :
300 oA 75,1 até 97,5 o o 1588 até 201,5 66.0a16921|  — el 129,2 até 163,3 84,6 até 122,7 1148 até 153,9
350 11L,9 ate 88,2 até 126,1 s2aae - - - - 1847 ate 172,2 até 239,1 1536 até 223,3 -
167,8 117,7 268,4
400 16,8 ate 126,4 até 176,9 Wi ae - - - - 2109 ate 1813 até 252,1 217,1 até 311,9 -
2514 203.4 305.4
202,7 até 2432 até
500 - 192,3 até 256,9 od - - eh - - - - -

Nota: Quando o cédigo do processo de conexdo EA4 (ASME Classe 600) for selecionado, aperte os parafusos até atingir o valor de torque, de acordo
com as especificagdes do medidor sendoutilizado.

Valores de Torque de Aperto para revestimento de PFA (in 1b)

Tipos de juntas dentro
do sensor

Nenhuma junta (Padréo)

Tipos de junta

para o flange do Junta sem amianto, junta se amianto com ¢ de PTFE, ou 0 em dureza
usuério
C do Flange JISTOK ASME Classe 150 ENPNIO JIS20K ASME Classe 300 ENPNI6 ENPN40 JISFIZ JPIClasse 150 ASTabelaD Tabela E
Padrées
deRosca| Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso
métrico | métrico | Unificado | metrico | metrico | métrico | Unificado | métrico | métrico | metrico | métrico | Unificado | métrico | Unificado | métrico | Unificado
Tamanho Polegadas~
0.1
(com flanges de 0.4 | 23,9 até 38,0 29,2 até 46,0 —  |283a6469 30,1 até 46,9 - |esoas3es| — 30,1 até 48,7 - -
0.1
(com flanges de 0.5 | 27,4 até 45,1 28,3 at6 45,1 - |eraacas0 20,216 45,1 —  |283a460| — 30,1 at6 48,7 - -
0.2
(com flanges de 0,4 | 23,9 até 38,9 29,2 at6 46,0 —  |283ae460 30,1 at6 46,9 - |eseas3es| — 30,1 até 48,7 - -
0.2
(com flanges de 0,5 | 27,4 até 45,1 28,3 a6 45,1 —  |2r4ae460 29,2 até 45,1 —  |283a4e0| — 30,1 até 48,7 - -
04
(com flanges de 04 | 23,9 até 38,9 29,2 até 46,0 —  |283ae469 30,1 at6 46,9 —  |eseas3ss| — 30,1 até 48,7 - -
polegadas)
04
(com flanges de 05 | 27,4 até 45,1 28,3 a6 45,1 —  |eraaess0 29,2 até 45,1 —  |283a¢460| — 30,1 16 48,7 - -
polegadas)
0,5 27,4 até 45,1 28,3 até 45,1 — 27,4 até 46,0 29,2 até 45,1 — 28,3 até 46,0 — 30,1 até 48,7 — —
10 L2 ae 75,2 até 15,9 - Boae 98,2 até 1575 - Eh - 77,0 até 123,0 - -
1,25 Bhzae 102,7 até 156,7 - gz e 1328 até 206,2 - 130 ate - - - -
15 s e 126,6 até 189,4 - 682 a8 197,4 até 298,3 - 1629 aié - 131,9 até 204,5 - -
20 23904 1142 até 185,9 - 1221 ae 1213 até 185,9 - 2o ae - 241,6 até 382,4 236,3 até 391,2 2434 até 391.2
25 ez ae 174,4 até 27,9 - 185z ae 214,2 até 3319 s e - - - - -
30 19,0 a1 174,4 até 2708 - 2r8ae 2133 até 3239 15310t - 0.0 a8 372,6 até 53,2 3523 até 5718 368,2 até 5718
40 a8 ae 239,0 até 38,5 - Sphae 293,8 até 428,4 5,38 - 53,9 e 243,4 até 365,5 4735 até 753,2 242,5 até 377,0
50 asoue 3496 até 505,4 - arosae 364,7 até 505,4 2744 aie - aonoae - - -
60 b ae 36,4 até 529,3 - s ae 456,7 até 638,1 Slsae - BB e 619,6 até 869,1 444,3 216 701,0 5735 até 838,2
80 4950 218 485,9 até 655,8 olleae | 74T ae 756,7 até 1087,3 Apoate - 6204 ae 821,3 até 1067,4 570, até 870,9 755,0 até 1041,7
8408 até - 603,66 | 12418 a6 - 7488 e 11860 a6 : : :
10 1238,2 586,8 até 812,5 892,2 1716,2 887,7 até 1159,4 1070,1 — 1699,3 1012,5 até 1359,5 1040,8 até 1518,8 738,2 até 1012,5
12 6707 at€ 64,7 até 862,9 bigae | 12T e 14055 até 17834 s ge - 10552 e 11435 at6 14453 7488 até 1086,0 10161 até 1362,1
14 o0 780,6 até 1116,1 o - - - - 16347 ate 1524,1 até 2116,2 1350,5 até 1976,4 -
T50L1 até - 12488 aié 16666 aié . :
16 PPy 1118,7 até 1565,7 s - - - - Pt 1604,6 até 22313 1921,5 até 2760,5 -
- 1794,0 até 21525 aié
20 - 1702,0 até 2273,8 o - e - - - -

Nota: Quando o codigo do processo de conexdo EA4

com as especificagdes do medidor sendoutilizado.

(ASME Classe 600) for selecionado, aperte os parafusos até atingir o valor de torque, de acordo
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Tabela 3.3.11 Valores de Torque de Aperto do Tipo de Flange para Tubulacao de Plastico

Valores de Torque de Aperto para

de PFA (N m)

Tipos de juntas dentro

Junta de borracha de fltior (Codigos opcionais GA, GC ou GD)

Tipos de junta
para o flange do

Junta de borracha de fltor, junta de borracha de cloropreno, ou o equivalente em dureza

usudrio
Classificacao do Flange JISTOK ASME Classe 150 EN'PNIO JIS20K ASME Classe 300 ENPNI6 ENPN40 JISFT. JPIClasse 150 ASTabelaD Tabela E
Padrées
deRosca| Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso
métrico | métrico | Unificado | métrico | métrico | métrico | Unificado | métrico | métrico | métrico | métrico | Unificado | métrico | Unificado | métrico | Unificado
Tamanho mm
(com flanggésde 10 mm) 09até 1,5 1,0até 15 — 1.6até27 2,0até 32 — 16até27 — 1,0 até 1,6 - -
(com flanges de 15 mm) | 09 &€ 15 10at6 15 - 16a627 20a631 - 19a632 - 10at6 16 - -
(com flanges de 10 mm) | 09até 15 10a€15 - 16a1627 20a€32 - 16a1627 - Loate 16 - -
(com flanges de 15 mm) | 098t 15 10615 - 16a1627 20a€31 - 191632 - Loate 16 - -
(com flanges de 10 mm) | 09 &€ 15 10at15 - 16ate27 2,0at632 - 16at627 - 10at6 16 - -
(com flanges de 15 mm) | 09 &€ 15 10at15 - 16ate27 2,0at631 - 19at632 - 10at6 16 - -
TS 09 A L5 TOaE 15 = TEaE 27 Z0aE 31 = ToaE 32 = Toae 16 = =
% 31ags1 25al 40 = 52 a6 00 66 até 1.0 = 50a€83 = 25a6 42 = =
32 LT CRAY 35aess = B2 ac 13,7 BB A 146 = B7aE 144 = = = =
20 52 aE 89 33216608 = 96 A€ 160 T32a16 21,1 — [07a8i7e] = T5a673 = =
50 B 1ae 34 AR = Oaw LT B0 At 13, —  EaeBI = T T35 Sae 13z TR TI6
65 12,6 até 21,0 59até 9,8 — 6,4 até 10,7 7,4 até 12,0 4.8 até 81 — — — — -
50 G5 ae IL1T 59 aE 08 = 5 aE 4.4 A aE 120 52aEEs — (BRI T3TaE 215 TZ0aR I9; T27a% 7L0
00 B7aE 145 B2aE 136 — [T8ac 196 T03a@ 16,7 70aEILE — [18aw313 BAaE 138 63 a6 26.9 B3 ae 13,7
5 14,2 a6 236 2046 194 —  [To6aw2r6 T3,0a6 2.2 95 ae 158 —  [50aw s = = =
150 21,5até 35,9 12,6 até 20,3 — 19,1 até 31,8 16,5 até 26,8 17,7 até 29,6 — 24,5 até 40,9 21,7 até 35,2 15,3 até 25,3 19,8 até 32,0
00 17,0 até 28,4 17.Taté 27,9 1,3 até 35,6| 27,8 até 46, 8,1 até 45,9 14,5 ate 24, — .6 até 37,6 0,0 até 49,1 20,1 até 33;; 6,8 até 43,7

Nota: Quando o cédigo do processo de conexdo EA4 (ASME Classe 600) for selecionado, aperte os parafusos até atingir o valor de torque, de acordo
com as especificagdes do medidor sendo utilizado.

alores de Torque de Aperto para

de PFA (in 17)

Tipos de juntas dentro
do sensor

Junta de borracha de fliior (Codigos opcionais GA, GC ou GD)

Tipos de junta
para o flange do

Junta de borracha de fldor, junta de borracha de cloropreno, ou o equivalente em dureza

usuario
Classificacdo do Flange JIS 10K ASME Classe 150 EN PN10 JIS 20K ASME Classe 300 EN PN16 EN PN40 JISF12 JPI Classe 150 AS Tabela D AS Tabela E
Padrées
deRosca| Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso
métrico | métrico | Unificado | métrico | métrico | métrico | Unificado | métrico | métrico | métrico | métrico | Unificado | métrico | Unificado | métrico | Unificado
Tamanho Polegada
0.1 14,2 até
(com flanges de 0.4 | 8,0 até 133 89416133 - e 17,7 até 28,3 - 1w2a6239| 8,0 a6 14,2 - -
0.1 14,2 até
(com flanges de 05 | 8,0 até 133 89416133 - o 17,7 at6 274 - 168a6283|  — 8,0 até 14,2 - -
0.2 14,2 até
(com flanges de 0,4 | 8,0 até 133 8946133 - 2 ae 17,7 até 28,3 - 1w2a6239|  — 8,9 até 14,2 - -
0.2 14,2 até
(com flanges de 0,5 | 8,0 até 13,3 89416133 - Lo 17,7 até 274 - 168a6283] — 8,9 aé 14,2 - -
polegadas) X
04 142 até
(com flanges de 04 | 8,0 até 13,3 89ate 133 - o 17,7 até 28,3 - 1w2a6239|  — 8,9 a€ 14,2 - -
polegadas) .
04 142 até
(com flanges de 0,5 | 8,0 até 13,3 89ate 133 - e 1776 27,4 - 168a6283| — B9 ae 14,2 - -
- - 12226 . . )
05 B0ate 133 89ate 133 - 28 17,7 at6 274 - 168a16283  — B9 ae 14,2 - -
0 HEETEN I A — [#78aE T EEECEIE) — (@3S = 0 AEITZ = =
125 40,7 at6 68,2 310 at6 48,7 - X 77,9 até 129,2 - e - - - -
15 47826788 38,1 até 60,2 - B3 e 116,8 até 186,8 - oL ae - 39,8 até 64,6 - -
20 Thae 33,6 até 56,6 - o20ue 70,8 até 117,7 - gt ae - 72,6 até 120,4 69,9 até 116,8 72,6 até 120,4
25 Lo ae 52,2 até 86,7 - 56,6 até 94,7 65,5 até 106,2 25a6717|  — - - - -
30 58,4 até 98,2 52,2 até 86,7 - o0 ae 65,5 até 106,2 46,0 até 76,1 - 1718 e 115,9 até 191,2 1062 até 175,2 112,4 até 185,9
40 aae 72,6 at6 120,4 - 10Lg ae 91,2 at6 147.8 620 e - o4 ate 74,316 122,1 144,3 até 238,1 73516 1213
50 1257 até 106,2 até 171,7 - A 1151 até 167,6 salate - 1407 a8 - - -
60 1908 1115 até 1797 - Rt 146,0 até 237,2 1507 e - g ae 192,1 até 3115 135,4 até 223,9 175,2 até 283,2
150,5 até 5 188,5 até 246,1 até " 128,3 até 200,0 até 5 " 5
80 g 151,3 até 246,9 EEh o 2487 at6 406,2 o - o 265,5 até 434,6 177,9 até 293,8 237,2 até 386,8

Observagéo: Quando o codigo do processo de conexdo EA4 (ASME Classe 600) for selecionado, aperte os parafusos até atingir o valor de torque, de
acordo com as especificagdes do medidor sendo utilizado.
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Tabela 3.3.12 Valores de torque de aperto do tipo flange para tubulagao metalica e fluidos permeaveis

de PFA (N m)

Valores de Torque de Aperto para

Tipos de juntas dentro
do sensor

Nenhuma junta (Padréo)

Tipos de junta

para o flange do Junta sem amianto, junta se amianto com r de PTFE, ou 0 em dureza
usurio
Classificacao do Flange JISTOK ‘ASME Classe 150 ENPNIO JIS20K ‘ASME Classe 300 ENPNIE ENPN40 JISFIZ JPT Classe 150 AS TabelaD Tabela E
Padroes
deRosca| Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso
métrico | métrico | Unificado | métrico | métrico | métrico | Unificado | métrico | métrico | métrico | métrico | Unificado | métrico | Unificado | métrico | Unificado
Tamanho mm
(com flanggésde 10 mm) 4,0 até 4,5 4,7 até 53 5,0 até 5,6 - 4,7 até 5,3 4,7 até 53 5,0 até 56 - 4,0 até 4,5 - 5,1até 58 5,0 até 5,6 —_ —
(com flanggésde 15 mm) 4,6 até 52 4,6 até 51 48 até 55 - 4,7 até 5,2 4,7 até 5,1 4,9 até 5,5 — 4,7 até 5,2 — 5,1até 5,7 4,9 até 55 — —
(com flangsz de 10 mm) 4,0 até 4,5 4,7 até 53 5,0 até 5,6 - 4,7 até 5,3 4,7 até 53 5,0 até 56 - 4,0 até 4,5 - 5,1até 58 5,0 até 5,6 - —_
(com flar\gsz de 15 mm) 4.6 até 52 4,6 até 51 48 até 55 - 4,7 até 5,2 4,7 até 5,1 4,9 até 5,5 — 4,7 até 5,2 — 5,1até 57 4,9 até 55 — —
(com flangelsode 10 mm) 4,0 até 4,5 4,7 até 53 5,0 até 5,6 - 4,7 até 5,3 4,7 até 53 5,0 até 5,6 - 4,0 até 4,5 - 5,1até 58 5,0 até 5,6 — —
(com flangelsode 15 mm) 4.6 até 52 4,6 até 51 48 até 55 - 4,7 até 5,2 4,7 até 5,1 4,9 até 5,5 — 4,7 até 5,2 — 5,1até 57 4,9 até 55 — —
5 TEaE57 | A5aesl [ A8aE55 = ATaE52 [ ATae51 | A9ae5s = [RETCEY] = STaes7 [ A9a65s5 = =
25 153 até 17,2 11,8 até 13,1 12,5 até 13,9 — 15,7 até 17,2 16,3 até 18,0| 16,4 até 18,1 — 12,2 até 13,5 — 12,9 até 14,4125 até 13,9 — —
32 P0a6 25,76 1a8 178 [7.1ae 88| — | 257 260| 2LBac 40| 2L0ae 241 —  [2Laae 235  — = = =
70 76,7816 20,7 19,886 21,7 | 209 a€ 230] | 27.7a€ 305|328 A€ 36,1 |6 A€ H,T| = [266a€ 293 = [2LOAE 241|212 aE B34 = =
50 I EEAIE T8 210 = U7 A 223 198 A ZLE[ 008 220 = [ALeae 58— 9.8 a1 43,8 40,0 3 44,0 WAL WE A,
65 61,1até 67,3[ 28,8 até 31,7 28,9 até 31,8 — 30,5 até 33,5[ 36,0 até 39,6 34,5 até 38,0 24,0 até 26,4 — — — — —
B0 T B AE [ BEAEILA| B A IS = [AL7aw 53| 35,68 392 A,Z A6 36| 25,3 A6 279 = [ 6.4 alE 73,0 60,1 A% 55,1 60,5 A16 66,5 | 58,5 A16 64,6 55,8 &€ 64,7 | 60,3 16 66,3 606 A6 65,
00 123 a6 45,6 B AE 42,5 | WIACALT| = | S53 A 608 MBI A 53.1| A6 5 a8 52| BOAE 30| — | BBBae07,6] 30,3 a6 43,3| 30,0 al6 43,6 | 78,1 at6 55,9 76,5 a6 86,3 | 3.7 a6 43,7| VI a6 43
5 58,0416 75, 57,06 62,7 | 55,0 € 604] | 77,0 84,7| 59,0 € 64,0 | 57,0 aw€ 62.7 | A5 ae B3| = [7A9ae oA = = =
150 10208 |so7ate657|575a6633]  —  [880a6 968|741 a6 8L5| 714 a6 78,6833 a6 916  — Hopate | 1OReE | %5A¢ |71acs04|rsaaes0s| 3EAC [o0.2a 99,2
. - 5 994ai | 122846 | 119038 | 12L2a@ : 997 a6 | 1208a€ | 1253a@ | 9288 | 933a@ | 12L3a@ | 1169ae
200 80.4ate 884|776 ate 854 | 75,0 a6 825 O3h 28 o3 122¢ orsaeran| - S Do e 250 o L3 e
o T360a6 | S20ae | S37al | 977a6 | 187iaé | isiae | 14Lsale | 1200a@ 102a16 | 1544al6 | 1620a6 | 1701a6 | 1634a6 | 184a6 | 114246
149,6 101,2 103,0 107,5 216,8 148,7 156,0 132,0 B 209,3 169,9 178,2 187,2 179,8 130,3 125,6
00 T095a1 | 1022416 | 10422 | 1024a@ | 20L2a@ | 21034 | 223 1a | 930ai T651a6 | 17L8al6 | 1708a6 | 1222a6 | 1i75a6 | 1550a6 | 162646
120,5 112,5 114,6 112,6 2213 2313 2454 102,3 - 181,6 188,9 197,8 1344 129,3 170,5 178,8
0 T6L0a6 | 12L0al | 127426 | 1i69a@ 23426 | 2323a16 | 2460a6 | 2iL5ae | 222946
177,1 133,2 140,1 128,6 - - - - 289,7 255,5 271,6 232,6 245,2 -
2326 | 172326 | 18L3al6 | 2007 até 3004 a6 | 2446a6 | 2601aé | 2977 a€ | 313846
400 2675 189,5 1994 230,7 - - - - 330,4 269,1 286,1 3375 345,2 -
. T66al | 272628 | 287.0a@ ESNETS
- 28,2 29,9 316.7 - - 389,1 - - - - -

Nota: Quando o cddigo do processo de conexdo EA4 (ASME Classe 600) for selecionado, aperte os parafusos até atingir o valor de
torque, de acordo com as especifica¢cdes do medidor sendoutilizado.

Valores de Torque de Aperto para revestimento de PFA (in 1bf)

Tipos de juntas dentro
do sensor

Nenhuma junta (Padréo)

Tipos de junta
para o flange do

Junta sem amianto, junta se amianto com r

de PTFE, ou o

em dureza

usudrio
ClassTicacao do Flange | J1S 10K ME Classe 150 ENPNID | JS 20K ASWE Classe 300 ENPNIG | ENPNAD [ JISFIZ JPTClasse T50 ASTabela D Tabela E
Padroes
deRosca| Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso | Parafuso
métrico métrico | Unificado | métrico métrico métrico | Unificado | métrico métrico métrico métrico | Unificado | metrico | Unificado | métrico | Unificado
Tamanho Polegada:
0.1
(com flanges de 0,4 | 35,4 até 39,8 | 41,6 até 46,9 | 44,3 até 49,6 - 41,6 até 46,9| 41,6 até 46,9 | 44,3 até 49,6 - 35,4 até 39,8 - 45,1t 51,3| 44,3 até 49,6 - -
01
(com flanges de 0,5 | 40,7 até 46,0{ 40,7 até 45,1 | 42,5 até 48,7 - 41,6 até 46,0| 41,6 até 45,1 | 43,4 até 48,7 - 41,6 até 46,0 - 45,1 at6 50,4 | 43,4 até 48,7 - -
polegadas)
02
(com fnges de 0.4 (35,4 até 30.8| 416 16 46.9 | 443 té 496 - 41,6 até 46,9| 41,6 até 46,9 | 44,3 até 49,6 - 35,4 até 39,8 - 45,1até 51,3| 44,3 até 49,6 - -
polegadas)
02
(com flanges de 0,5 40,7 até 46,0 | 40,7 até 45,1 | 42,5 até 48,7 — 41,6 até 46,0( 41,6 até 45,1 43,4 até 48,7 — 41,6 até 46,0 - 45,1 até 50,4 | 43,4 até 48,7 - -
04
(com flanges de 0,4 35,4 até 39,8 41,6 até 46,9 | 44,3 até 49,6 — 41,6 até 46,9| 41,6 até 46,9 [ 44,3 até 49,6 — 35,4 até 39,8 - 45,1 até 51,3 | 44,3 até 49,6 - -
04
(com flanges de 0,5 40,7 até 46,0 | 40,7 até 45,1 | 42,5 até 48,7 — 41,6 até 46,0( 41,6 até 45,1 43,4 até 48,7 - 41,6 até 46,0 - 45,1 até 50,4 | 43,4 até 48,7 —_ —
05 0,7 at6 46,0 | 40,7 a6 45,1 | 42,5 at6 48,7 = TT5 2 46,0 41,5 o€ 45,1 | 43,4 a6 45, = 715 at6 46,0 = 75,1 ate 504 | 43,4 a6 48,7 = =
1354a6 | 1044aé | 1106a@ 139,0 até . 145,2 até 1080 até 114.2 até .
10 1522 1159 1330 - 152,2 1443 até 159.3 1602 - 1195 - 1375 1106 até 123,0 -
2036a6 | 1425a€ | 1513ate 209.8 até . 1938 até 1804 até
125 2275 157,5 166,4 - 230,1 1929 até 212.4 213, - 208,9 - - -
s 2363a6 | 1752a€ | 1850a@ _ 2452a16 | 2903a6 | 279,7 até _ 2354 até _ 153 8a6 | 1876 _ _
g 262,9 1921 203,6 269, 3195 307,1 2593 2133 207,1
352,3 até . 1788ate | 1752a€ | 1770ae 368,2 até 323a6 | 354,0a . )
20 3877 169,0 ate 185,9 - 197,4 192.9 194,7 - 4054 - 3877 389,4 3514 até 391,2 358,5 ate 302,1
s 5408até | 2549aé | 2558 até 26001 | s186ae | 3054ae | 2124 ae
: 55,7 2806 2815 - 296,5 3505 3363 2437 - - - - -
20 2903 a6 | 2522a1€ | 254,0at _ F647a€ | o151ae | 3027a6 | 223.9a@ _ 587.7aé | 53L9aé | 53b5ae | 518,7a | 520,4alé | 5337ae | 5364 até
g 3195 277,9 279,7 400,9 36,9 3328 2469 646,1 585,0 588,6 5718 5726 6.8 5603
o 3744a6 | 3aL6alé | 3443ate 4894a6 | 42r5ae | 4lLeae | 297.4ae 7859a6 | 3478aé | 3505ae | 69L2aé | 6948aé | 35l4ae | 353.1até
g 4l2,4 3762 377,9 - 538,1 470,0 4832 3375 - 863,8 383,2 385,0 7603 7638 3868 3885
5o 609,8até | 5045alé | 4868 ate G815ai6 | 5222a6 | S045aé | 9939 ae 662,9 ate
: 670,9 554, 534,6 - 749,7 574,4 554,9 4328 - 7293 - - -
60 S028ai€ | 5284a16 | 5089ale 7789a1€ | 6558a6 | 63Lgaé | 7373ae 9815al6 | B86,0a | 853.2a6 | 6470aé | 6496ae | 8302ae | 7983ae
g 993,1 581,5 560,3 B 856,8 721,3 695,7 810,7 o 1078,9 974,5 939,1 711,6 715,1 912,5 878,0
711,6 até 686,8 até 663,8 até 879,8 até 1086,9 até 1053,2 até 1072,7 até 597,4 até 882,4 até 11488 até 1109,0 até 8213 até 825,8 até 1073,6 até 1034,7 até
80 7824 7559 730,2 97,4 11857 1158,6 11798 656,7 - 970,0 1263,0 219,6 903,7 909,0 180,7 1138,2
o 12037 a6 | Bl43aé | 8293a6 | 864,7alé | 17445até | 11957 a6 | 12550 até | 1062,1ate 16834 al¢ | 13666 a1 | 14338 até | 15055a16 | 1446.2até | 10479aié | 10108 ate
1324,1 8957 11,6 9515 1918,8 1316,1 1380,7 1168,3 - 18525 1503,7 1577,2 1656,9 15914 11533 11117
12 969,2 até 904,5 até 922,2 até 906,3 até 1780,8 até 1861,3 até 1974,6 até 823,1 até _ 1461,3 até 1520,6 até 1591,4 até 1081,6 até 1040,0 até 1371,9 até 1439,1 até
1066,5 995,7 1014,3 996,6 1958,7 2047.2 2172,0 905,4 16073 16719 1750,7 1189,5 1144,4 1509,1 1582,5
" Ta250 a6 | 1070,9a6 | 1127,6al6 | 10347 aié 233L3a16 | 20560at6 | 21852até | 18719a@ | 19728a
1567,5 1178.9 1240,0 1138,2 - - - - 2564,1 22614 2403,9 2058,7 2170,2 -
e 21525a€ | 15250a€ | 16046a6 | 1776,3ale 26588t | 21649até | 23021até | 26349a6 | 27774 alé
2367,6 1677.2 1764.8 19534 - - - - 29243 23817 2532,2 2898.6 3055,3 -
20 2271,1 até 2412,7 até 25481 até 3130,5 até
- 2497,7 2654,3 2803,0 - - 34438 - - - - -

Nota: Quando o cédigo do processo de conexdo EA4 (ASME Classe 600) for selecionado, aperte os parafusos até atingir o valor de
torque, de acordo com as especificagdes do medidor sendoutilizado.
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3.3.4 Tamanho da junta (tubo docliente)

A ADVERTENCIA

 r—— = . = = .
Todas as juntas usadas para a tubulagédo dos Medidores de Vazao Magnéticos devem ser preparadas pelo cliente,
exceto em alguns casos.

Certifique-se de escolher uma junta com um diametro interno e externo que nédo se sobressaia dentro da tubulacao.
Se o diametro interno da junta for muito grande, ou o diametro externo da junta € muito pequeno, pode resultar em
vazamento de fluido.

Tabela 3.3.13 Diametro interno do anel de aterramento, didmetro externo para vedagao eficaz e diametro interno
recomendado da junta
Unidade:mm

Revestimento de PFA Tubo de Ceramica
Pastilha Flange Pastilha
Diametro | Diametro Diametro Interno i Diametro | Diametro Piametro Interno A Diametro | Diametro Diametro Interno .
gt Recomendado | Diametro | Recomendado | Diametro | . Recomendado |Diametro
Tamanho 'm‘;go ext:rrgo para oMedidor | Minimo |nt§:go EXt:r’ZO para oMedidor | Minimo '”‘Z[;O ext:rr;uo para oMedidor | Interno
Selgmento Selgmento Plano Junta Interno Selgmento Selgmento Plano N Interqo Selgmento Selgmento Plano Junta Minimo*2
Eficaz Eficaz | Junta re‘\]/estldo Med(ijcci)or*z Eficaz Eficaz Junta re‘\]/estldo dowrlfgldo Eficaz Eficaz | Junta reB/estldo Megi%or
el | 1oB] |[oC] | Topy [oA] | o8] |iscl | Tomd Al | B |lec] | Juma
25 15 38 17 22 15 15 30 [15*1 22[19F1| 15 — _ — _ 3
5 15 38 17 22 15 15 30 | [gbfey [2219P1| 15 — — — —
10 15 38 17 22 15 15 30 [15*1 2[19F1| 15 - — — — s
15 18 38 22 15 22 34 22 15 15 33 22 15 Eﬁ
25 32 54 35 28 35 54 35 29 27 50 35 27 Q
32 37 58 43 34 40 64 43 34 = = = = o
40 45 71 49 41 48 72 49 41 40 68 49 40 WO
50 58 84 61 53 61 89 61 53 52 82 61 52 81
65 69 103 84 66 72 108 84 66 — — — —
80 81 114 90 81 85 119 90 81 81 112 90 81
100 106 140 115 102 110 146 115 102 98 134 115 98
125 131 165 141 128 136 173 141 128 — — — —
150 164 190 167 147 164 {2%.%?*1 167 150 144 188 167 144
200 218 240 218 199 218 {2%52?*1 218 201 192 240 218 192
250 _ — _ _ 270 @2 270 250 _ _ _ _
300 - - - - 321 {33%1 321 301 - - - -
350 = = = = 350 412 359 330 = = = =
400 — — — — 401 475 410 381 — — — —
500 - - - - 581 581 513 465 - - - -
<606>*1
Unidade:polegada
Revestimento de PFA Tubo de Ceramica
Pastilha Flange Pastilha
Diametro|Diametro| Diametro Interno Diametro | Diametro | Diametro Interno  |piametro [Diametro |Diametro| Diametro Interno .
Tamal jnterno | externo |[Recomendado para o| piametro | interno externo |Recomendado parao| Minimo | interno | externo [Recomendado para o Diametro
nho para para Junta Minimo para para Junta Interno para para Junta '!“.e”“j
Selament|Selament| P1AN0 | Lo estido [Interno do|Selamento|Selamento | P1a10 | Vestido | do  |Selament |Selament| P3N0 |\ estido [MNIMO™2
o Eficaz | o Eficaz Junta Junta |Medidor*2| Eficaz Eficaz Junta Junta |Medidor*| o Eficaz | o Eficaz Junta Junta D.O
[eA] [eB] [2C] [9D] [2A] [B] [2C] [oD] 2 [2A] [08B] [2C] (D] Medidor
0,1 0,59 1,50 0,67 0,87 0,59 0,59 1,18 0,67 0,87 0,59 — — — —
0,2 0,59 1,50 0,67 0,87 0,59 0,59 1,18 0,67 0,87 0,59 — — — —
0,4 0,59 1,50 0,67 0,87 0,59 0,59 1,18 0,67 0,87 0,59 — — — —
0,5 0,71 1,50 0,87 0,59 0,87 1,34 0,87 0,59 0,59 1,30 0,87 0,59
1,0 1,26 2,13 1,38 1,10 1,39 2,13 1,38 1,14 1,06 1,97 1,38 1,06
1,25 1,46 2,28 1,69 1,34 1,59 2,53 1,69 1,34 — — — —
15 1,76 2,80 1,93 1,61 1,89 2,83 1,93 1,61 1,57 2,68 1,93 1,57
2,0 2,26 3,31 2,40 2,09 2,39 3,50 2,40 2,09 2,05 3,23 2,40 2,05
25 2,73 4,06 3,31 2,60 2,84 4,25 3,31 2,60 — — — —
3,0 3,19 4,49 3,54 3,19 3,33 4,69 3,54 3,19 3,19 4,41 3,54 3,19
4,0 4,19 5,51 4,53 4,02 4,34 5,75 4,53 4,02 3,86 5,28 4,53 3,86
5,0 5,14 6,50 5,55 5,04 5,34 6,81 5,55 5,04 — — — —
6,0 6,46 7,48 6,57 5,79 6,46 8,23 6,57 591 5,67 7,40 6,57 5,67
8,0 8,58 9,45 8,58 7,83 8,58 10,20 8,58 7,91 7,56 9,45 8,58 7,56
10 — — — — 10,61 12,60 10,63 9,84 — — — —
12 — — — — 12,64 14,44 12,64 11,85 — — — —
14 — — — — 13,76 16,22 14,13 12,99 — — — —
16 — — — — 15,78 18,70 16,14 15,00 — — — —
20 — — — — 22,87 22,87 20,20 18,31 — — — —

*1: O valor varia dependendo da selegéo do cédigo de conexao do processo:
DJ1, DJ2, DE4: Valores em [ ].
BA2, BJ2, CA2, CJ2, PA2: Valores em { }.
BE2, CE2: Valores em <>,
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oB

Sensor

oD

Diametrointerno da junta (2)

eC
oA

Revestimento

\ \ Junta plana
\os

unta com revestimento
\de PTFE ridda
*2: Para impedir que a junta se projete no caminho do fluxo, verifique se
esse comprimento € menor que o didmetro interno minimo da junta na
tabela.

3.3.5 Tamanho 15 a 125 mm (0,5 a5 pol.),
Tipo higiénico

O tipo higiénico pode ser montado na tubulagéo usando
um grampo, uma unido ou uma junta soldada.

& NOTA

(2) Procedimento deMontagem

(a) Tipo dePresilha
(Codigos do processo de conexao: HOO)
1) Ferrolho desolda
Solde um ferrolho a tubulagéo.

A IMPORTANTE

Ao soldar a ponteira, preste atencdo a preparagdo da
borda, diferencas de nivel entre a ponteira e a
tubulacéo e a corrente de soldagem para evitar
deformacdes na tubulagdo ou causar estagnacao do
fluido.

Esta secdo descreve o sensor remoto como exemplo. O
mesmo procedimento também se aplica ao medidor de
vazao integrado.

Adaptadores higiénicos sdo gravados com caracteres
como identificacéo.

Tabela 3.3.14 Identificagdo do adaptador higiénico

Caractere de Identificacéo Material para o Adaptador

Sem marcacgao Aco Inoxidavel 304

F Aco Inoxidavel F304
L Aco Inoxidavel 316L
FL Aco Inoxidavel F316L

2) Instalacdo dajunta
Instale uma junta para que a bracadeira se
encaixe na ranhura da ponteira.
Use o medidor em conformidade com a norma
sanitaria 3-A no caso do codigo opcional 3A.

3) Medidor de vazéo de posicionamento
Posicione o medidor de vaz&o entre os dois
ponteiros.

4) Bragadeira deaperto
Instale uma bragadeira para cobrir as partes
cbnicas do adaptador do lado do medidor de
vazao e da ponteira e aperte os parafusos da
bracadeira.

5) Confirmacéo do parafuso de montagem do

adaptador
Apbs a instalagdo do medidor de vazéo
magnético, certifique-se de reapertar o parafuso
de montagem do adaptador de acordo com a
Tabela 3.3.16 ou a Tabela 3.3.17.
Certifique-se de confirmar que o vazamento do
ponto de conex&o do adaptador ndo ocorre
enchendo o tubo do sensor com fluido.

& NOTA

(1) Direcéo de Montagem

Monte o medidor de vazdo de modo que a dire¢édo de
fluxo do fluido a ser medido na esteja alinhado com a
direcdo da marca de seta no medidor de vazéo.

A IMPORTANTE

A ponteira, a bragadeira e a junta ndo sdo fornecidas
com o medidor de vazéo e devem ser fornecidas pelo
usuério.

Se for impossivel corresponder a dire¢cdo da marca da
seta, a dire¢céo da entrada do cabo pode ser alterada.
Leia a Sec¢éo 3.5.

Caso o fluido que esta sendo medido flua na direcédo da
seta, altere o valor de “Forward” para “Reverse” no
parametro “Flow direct”. Leia o manual do usuario do
tipo de comunicacao aplicavel (para AXG / AXG4A |
AXG1A) ou a edigdo de hardware / software (para
AXFA11), conforme listado na Tabela 1.1.

ExibirArvore do Menu (AXG/AXGAA/AXG1A):
Configuragao do dispositivo » Configuragcdodetalhada » Calculo
AUX » Vazaodireta

Ferrolho

Parafuso de
montagem do
adaptador

FO330.~
Figura 3.3.6 Procedimento de montagem para o tipo de
grampo

IM 01E22A01-01PT



<3. Instalagdo> 31

b) TipoUnido
(Cddigos do processo de conexdo: JOO)
1) luva desolda
Passe a tubulacéo através de uma porca e
depois solde uma luva na tubulacéo.

A IMPORTANTE

« Certifique-se de soldar a luva depois de passar a
tubulagéo pelaporca.

* Ao soldar a luva, preste atencéo a preparacao da
aresta, diferencas de nivel entre a luva e a
tubulagéo e a corrente de soldagem para evitar
deformar a tubulagé@o ou causar estagnacgao de
parte dofluido.

2) Instalacao dajunta
Instale um medidor para uni&o para encaixar na
ranhura da luva.

3) Medidor de vazdo de posicionamento
Mova a porca para mais perto da tubulacéo
temporariamente e posicione o medidor de
vazao entre as duasmangas.

4) Porca deaperto
Instale a porca para cobrir as partes conicas do
adaptador do lado do medidor de vazéo e da
luva e aperte-a usando uma chave de boca de
acordo com os valores de torque na Tabela
3.3.15.

5) Confirmagé&o do parafuso de montagem do

adaptador
Apo6s a instalagao do medidor de vazao
magneético, certifique-se de reapertar o parafuso
de montagem do adaptador de acordo com a
Tabela 3.3.16 ou a Tabela 3.3.17.
Certifique-se de confirmar que o vazamento do
ponto de conexéo do adaptador ndo ocorre
enchendo o tubo do sensor com fluido.

Tabela 3.3.15 Valores de torque de aperto do Tipo de Junta
de Unido

Adaptador para conexéo de
7 s Junta

Luva

% Porca

FO331ra
Figura 3.3.7 Procedimento de montagem para o Tipo Unido

Parafuso de

(c) Tipo de junta soldada atopo

(Cddigos do processo de conexao: KOO)

1) Removendo oadaptador
Remova o adaptador de solda, desapertando os
parafusos de montagem.

2) Ferrolho ou luva desolda
Solde um ferrolho, uma luva ou outro (fornecida
pelo usuério) ao adaptador de solda de topo.

A IMPORTANTE

» Certifiqgue-se de soldar a ponteira, a luva ou a
alternativa depois de remover o adaptador de solda
a topo do préprio medidor devazao.

* Ao soldar a ponteira, a luva ou a alternativa, preste
atencgdo a preparacdo da borda, diferengas de nivel
entre elas e a tubulagéo e a corrente de soldagem
para evitar deformar a tubulag@o ou causar
estagnacéao dofluido.

Valores de torque de aperto para porca de ceramica (N - m)

3) Instalando oadaptador
Instale uma junta para encaixar na ranhura do
adaptador de solda de topo e aperte os
parafusos de montagem.

A CUIDADO

Tipo Unido Unido 1SO 2853
Tamanho mm (Para tubulagédo JIS G3447),
25 51 até 76
32 61 até 91
40 62 até 93
50 63 até 94
65 78 até 118
80 88 até 132
100 99 até 148

& NOTA

A luva, a porca e a junta ndo séo fornecidas com o
medidor de vazéo e devem ser fornecidas pelo usuario.
Caso o codigo opcional W2 seja selecionado, as
mangas, porcas e juntas séo fornecidas com o medidor
de vazéo.

No caso de junta de borracha EPDM (codigo padrao
ou opcional 3A) ou junta de borracha de silicone
(codigo opcional GH), aperte igualmente o parafuso
de montagem do adaptador de acordo com os
valores de torque na Tabela3.3.16.

+ Aperte os parafusos de montagem do adaptador na
ordem diagonal, passo a passo, trés ou quatro
vezes.

* Apoés o aperto dos parafusos, confirme se a
superficie interna das juntas nao fica
excessivamente irregular com oadaptador.

IM 01E22A01-01PT
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Tabela 3.3.16 Torque de aperto Valores do adaptador para
junta de borracha EPDM, junta de borracha de silicone e
junta de borracha EPDM para cédigo opcional 3A

Valores de torque de aperto (N - m /[pol - Ibf])

Junta Borracha EPDM Bor_r{icha de
silicone
= Caédigo opcional | Codigo opcional
Padrédo
mm (polegadas) 3A GH
15 (0.5), 25(1.0), 30a35/ 20a25/
32 (1.25),40(1.5) [26,55 a 30,98] [17,70 a22,13]
45a5,0/
50(2.0), 65 (2.5) [39,83 a 44,25] 40a45/
80290/ [35,40 a 39,83]
80(3.0) [70,81 a79,65]
10al1/ 60a6,5/
100(4.0).125(5.0) | (9850 a 97,35] 53,10 a 57,53]

4) Montagem do medidor de vazéo na tubulacdo
Conecte o medidor de vazédo a tubulagdo de
maneira apropriada a ponteira, a luva ou a
alternativa que foi soldada aoadaptador.

Adaptador para junta de
solda

Parafuso de montagem
do adaptador

%

FO332.ai

Figura 3.3.8 Procedimento de montagem para o tipo de
junta soldada

5) Confirmagéo do parafuso de montagem do
adaptador
ApoOs a instalagao do medidor de vazao
magnético, certifique-se de reapertar o parafuso
de montagem do adaptador de acordo com a
Tabela 3.3.16 ou a Tabela 3.3.17.
Certifique-se de confirmar que o vazamento do
ponto de conexao do adaptador ndo ocorre
enchendo o tubo do sensor com fluido

3.4 Instalac&do remota do
transmissor

A ADVERTENCIA
]

A instalagcdo do medidor de vazdo magnético deve ser
realizada por engenheiro experiente ou pessoal
habilitado.

Nenhum operador devera ter permissao de executar
procedimentos relacionados & instalagao.

3.4.1 Local dainstalacéo

A IMPORTANTE

Instale o produto em um local onde ele néo fique
exposto a luz direta do sol. Para temperatura ambiente,
leia as especificacdes gerais aplicaveis relacionadas na
Tabela 1.1.

O produto pode ser usado em umidade ambiente em
gque a umidade relativa varia de 0 a 100%. No entanto,
evite a operacdo continua a longo prazo com umidade
relativa acima de 95%.

3.4.2 Montagem do transmissorAXG4A

O Transmissor Remoto AXG4A pode ser montado em
um tubo de 2 polegadas em uma posi¢édo vertical ou
horizontal dependendo do local de instalagéo.

® Montagem do TuboVertical

Tubo de 2 pal.

Parafusoe \
m "U"

Suporte de D
montagem ArruelaP
arafuso

F0333.a

Figura 3.4.1 Montagem Vertical do Tubo de 2 pol.

1. Fixe o produto no suporte de montagem usando
quatroparafusos.

2. Prenda o suporte de montagem com o produto
instalado em um tubo de 2 polegadas usando um
Parafuso "U".
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® Montagem doTuboHorizontal

Suporte
de montagem

Arruela

Parafuso em "U"

FO234.a

Figura 3.4.2 Montagem do Tubo de 2 pol.

1. Fixe o produto no suporte de montagem usando
quatroparafusos.

2. Fixe o suporte de montagem com o produto instalado
em um tubo de 2 polegadas usando um parafuso em
u.

3.4.3

O transmissor remoto AXG1A pode ser montado
usando montagem em superficie, montagem em tubo
de 2 polegadas ou montagem em painel.

Montagem do transmissorAXG1A

® Montagem de superficie (montagem naparede)
Unidade:
mm(aprox.
pol.)
Para montagem superficial, use o suporte de
montagem, usandoparafusos M6.
Essesparafusos M6 devem ser
fornecidospelousuario.

Furo de 4-g6 ou
Parafuso M6

+
I 1 -~
| | 8
o~
. )
' )
LDUDUDJ
194 (7.64)
v FO335.ai

Figura 3.4.3 Montagem de Superficie

A IMPORTANTE

O dispositivo de montagem do equipamento destinado
a ser montado na parede ou no teto deve suportar uma
forca de quatro vezes o peso do equipamento (AXG1A:
3,5 kg (7,7 Ib)).

®Montagem em tubo de 2polegadas

_- Tubo de 2 pol.
7

Suporte de montagem

Arruela

)
e
Parafusos de
< Fixacdo

FO330.ai
Figura 3.4.4 Montagem Horizontal do Tubo de 2 pol.

1. Passe os quatro parafusos do grampo pelo suporte
de montagem.

2. posicione-o no tubo de 2 polegadas e prenda o
AXG1A no lugar.

® Montagem doPainel
Unidade:
mm(aprox.
pol.)

Corte do painel

203 (8.0)

Suporte de
montagem

%

172 (6.8)
£ R3MAX

rruela
i 8, —Parafuso

smmm———y

P

/
Parafusos de Fixagao

Figura 3.4.5 Montagem do Painel

FO337.si

1. Prenda o AXG1A no painel.

2. Prenda o suporte de montagem no AXG1A usando o
parafuso e a arruela e prenda o produto com dois
parafusos defixagédo.

3.4.4 Montagem do transmissorAXFA1l

O transmissor remoto AXFAL11 pode ser montado
usando montagem em superficie, montagem em tubo
de 2 polegadas ou montagem em painel, pelo mesmo
processo do AXG1A. Vide item 3.4.3. para 0 processo.

A IMPORTANTE

O suporte de montagem no equipamento pretendido a
ser montado em uma parede ou teto deve suportar uma
forca de quatro vezes o peso do equipamento
(AXFA11: 3,4 kg (7,5 Ib)).

IM 01E22A01-01PT
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3.5 Mudando a direcdo da
entrada docabo

A IMPORTANTE

(4) Gire o transmissor ou a caixa de terminais

na direcdo desejada. A diregéo pode ser
alterada para -90 graus, +90 graus ou +180 graus.

AN\ NOTA

Os tipos abaixo ndo podem ter dire¢do da entrada do
cabo alterada apos a entrega.
* Tipo submersivel (codigo de sufixo:-W)
» Para aquecimento e resfriamento urbanoou
A prova de condensac&o (codigo opcional: DHC)

(1) A seguinte ferramenta é necessaria.

* Chave sextavada (tamanho nominal5)

(2) Desligue a energia para ofluxémetro.

(3) Usando a chave, solte os quatro parafusos
sextavados no tubo do transmissor ou caixa de

terminais.

Sensor Remoto AXG

FO338.a

Medidor de Vazéo Integral AXG

A CUIDADO

N&o afrouxe o parafuso no lado oposto da entrada do
cabo (veja a figura abaixo).

O transmissor e a caixa de terminal podem ser giradas -
90 graus a +180 graus a cada 90 graus a parir da
marca de seta indicando a diregao do fluxo. Nao exceda
esteangulo.

(5) Aperte na diagonal os quatro parafusos hexagonais
com a chave hexagonal e verifique se o
transmissor ou a caixa de terminais estava
firmemente fixada ao sensor.

+90 graus _ +180 graus
+0 graus -90 graus
Lado a Lado a jusante
montante
+90 graus =235 +180 graus
+0 graus -90 graus
Lado a

Lado a jusante
montante

Sensor Remoto AXG

FO340.ai
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3.6 Mudando a diregcéo da
unidade deexibicao

(1) Remocéao datampa

« A seguinte ferramenta € necessaria Chave fixa para
porca hexagonal (tamanho nominal3)

* Desligue a energia do medidor devazéo.

* Usando a chave, solte o parafuso de travamento da
tampa (1) (consulte a Figura 3.6.1 e a Figura 3.6.2)
no sentido horario para destravar a tampa. Apos a
remessa da fabrica, a tampa é travada. Segure o
fluxdmetro com a sua m&o. Remova a tampa Parafuso de travamento da tampa
girando-a no sentidoanti-horério.

Figura 3.6.1 Removendo a tampa datela
(Medidor de Vazéolntegral)

A ADVERTENCIA

* Para produtos do tipo de protecédo contra explosao,
confirme que “n&do ha atmosferaexplosiva”.

A ADVERTENCIA & \l

[eisuj

* Ao abrir e fechar a tampa, certifique-se de P&
manusear a tampa cuidadosamente para que nao 7|~ /
haja nenhum dano e a aderéncia de objeto \
estranhos em suas roscas e no anel O-ring. \

. e s - Parafuso de travamento
Continue verificando sua condi¢éo e limpe as roscas da tampa
no caso de aderéncia de objetosestranhos. )
- Figura 3.6.2 Removendo a tampa da tela

* Substitua a tampa caso as roscas soframdanos. (Transmissor Remoto AXG4A)

 Substitua o anel de vedagéo se houver cicatrizes ou
transformacao. E aplique graxa a base de silicone
no anel O-ring no caso de diminui¢do ou se ficar
semgraxa.

A IMPORTANTE

* Ao fechar a tampa, feche-a com as duas méaos até
que a tampa ndo gire para que o alojamento e a
tampa entrem em contatofirme.

* Aperte enquanto confirma que a tampa gira
suavemente.

S

R

oede

FO342.a
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(2) Mudando a dire¢éo da unidade deexibigcdo
em 90graus

Segure na unidade de exibicdo com a méo e solte
os dois parafusos demontagem.

Gire a unidade de exibicdo 90 graus no sentido
horario e confirme a posicdo de montagem,
cuidando do conector e do fio da unidade de

exibicao.
Neste momento, ndo remova o conector.

* Prenda a unidade de exibi¢do usando seus dois
parafusos demontagem.

Tampa de seguranga

Parafuso de
montagem
(dois parafusos)

90 graus no sentido horério
FO343.ai

Figura 3.6.3 Alteracéo da Direg&o do Visor de 90 graus

A IMPORTANTE

(3) Instalacdo datampa

Instale a tampa no medidor de vaz&o girando a
tampa no sentidohorario.

Aperte o parafuso de travamento da tampa (1)
(consulte a Figura 3.6.1 e a Figura 3.6.2) no sentido
anti-horario usando uma chave sextavada
(tamanho nominal 3) para travar atampa.

A IMPORTANTE

Ao fechar a tampa, feche-a com as duas méaos até
que a tampa nado gire para que o alojamento e a
tampa entrem em contatofirme.

Aperte enquanto confirma que a tampa gira
suavemente.

Para preservar a seguranca, ndo toque no circuito
elétrico e cabo da area sombreada.

A ADVERTENCIA

» Para evitar choques elétricos e manter o
desempenho, ndo remova a tampa desegurancga.

A ADVERTENCIA

Ao abrir e fechar a tampa, certifique-se de
manusear a tampa cuidadosamente para que nao
haja nenhum dano e a aderéncia de objeto
estranhos em suas roscas e no anel O-ring.
Continue verificando sua condi¢éo e limpe as roscas
no caso de aderéncia de objetosestranhos.
Substitua a tampa caso as roscas soframdanos.
Substitua o anel de vedacao se houver cicatrizes ou
transformacéao. E aplique graxa a base de silicone
no O-ring em caso de falta e exaustao degraxa.
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4. Flacao

{AE ADVERTENCIA
A fiacdo do medidor de vaz&o magnético deve ser
realizada por engenheiro experiente ou pessoal Finalize todo o acabamento do cabo com um
habilitado. terminal de crimpagem de formato redondo ou de
Nenhum operador podera executar procedimentos haste (dependendo da forma do bloco de terminais)
relacionados a fiag&o. e conecte-os de maneiraconfiavel.

+ Sempre direcione os cabos de sinal de energia e
saida em tubos de ago separados, exceto quando a

P tensdo da fonte de alimentacéo for 24 V e cabos de
A ADVERTENCIA quatro nucleos forem usados para a fiacdo. Para o
tipo remoto, instale o cabo de excitagéo e o cabo de
Para produtos do tipo de proteg&o contra explosé&o, sinal em tubos de conduite de ago separados.
certifique-se de ler o manual do usuério do tipo de Mantenha os tubos de conduite ou flexiveis
protec&o contra explosdo aplicavel relacionado na impermeaveis usando fita devedacé&o.

Tabela 1.1 antes de fazer a fia¢&o.

A CUIDADO
A CUIDADO Se houver alguma entrada de cabo n&o utilizada,
use um plugue de isolamento para cobrir, que é
Assim que toda fiago estiver concluida, verifique as fornecido com o produto ou fornecido pela
conexdes antes de aplicar energia no produto. Arranjos YOKOGAWA. O plugue de isolamento deve ser

S i o -
ou fiagdo inadequada pode causar defeito ou danos na preso na entrada, c_io cabo nao utlllzgdo,sem nenhum 3
unidade erro. Caso contrario, a prote¢éo do invélucro O

declarada nédo é aplicavel. Um ou dois plugues de oy

isolamento sao fornecidos dependendo da
especificagcéo (24 V para alimentagéo de energia ou

4.1 Precaucdes com aFiacao selecéo deE/s).

* Os cabos de sinal devem ser direcionados em tubos
Certifique-se de observar as seguintes precaucdes ao de ago separados 16 (JIS C 8305) ou em tubos
executar a fiagéo: flexiveis 15 (JIS C8309).

* Quando prensas a prova d'agua ou buchas a prova
de agua equipadas com unido forem utilizadas, evite
aperta-las com um torqueexcessivo.

f’i CUIDADO * Para obter instrques sobre como remover / instalar
as tampas da caixa e manusear os parafusos de
trava, leia a Secdo 4.4 e a Secdo4.5.

+ O tipo de protecao contra exploséo deve ser
conectado de acordo com o requisito especifico
(regulamento legal local) para preservar a eficiéncia
dos recursos protegidos contra exploséo.

Para manter o desempenho, é necessaria a fiagdo
de acordo com osregulamentos.

* Ao abrir a caixa de terminais, aguarde por mais de
20 minutos ap6s desligar aenergia.

* Nos casos onde a temperatura ambiente exceder
50°C, use externa fiagao resistente ao calor com
uma temperatura permitida maxima de 70°C ou

acima.
+ Nao conecte cabos externos em clima tiimido para A IMPORTANTE

evitar danos causados por condensacgéo e para

proteger o isolamento, por ex., dentro da caixa de Para o tipo remoto, prepare o cabo de excitagdo
terminais do medidor devazéao. (fornecido pelo cliente) e o cabo de sinal quase com o

* Antes de ligar a energia, aperte firmemente a tampa mesmo comprimento. E recomendado coloca-los juntos
da caixa determinais. proximos.

» Para o tipo remoto, ndo divida o cabo entre o
transmissor e o terminal do sensor quando estiver
muito curto. Substitua por um cabo completo com o
comprimentoapropriado.

» Para o tipo remoto, aterre o sensor remoto e o
transmissorseparadamente.
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4.2 Cabos

4.2.1 Cabo Recomendado para
Excitacdo, Energia eEntrada/Saida:

Cabo de controle JIS C 3401 equivalente
Cabo de energia JIS C 3312 equivalente
14 AWG Belden8720 equivalente

Didmetro Externo:
Sem nenhuma opgao debucha:
6,5a 12 mm (0,26 a 0,47pol.)
Com prensas a prova d'agua (codigo opcional EG, EGO,
EU, EUO, EW):

Para cabo de excitagéo:

10,5a 11,5 mm (0,41 ou 0,45 pol.)

Para cabo de energia e de entrada/saida:
7,5a 12 mm (0,30 a 0,47 pol.)

Com prensa plastica (c6digo opcional EP, EP:
6 a 12 mm (0,24 a 0,47 pol.)

Secdo Transversal Nominal:
Fio Unico; 0,5 a 2,5 mm?
Fio trancado; 0,5 a 1,5 mm?

Cabo de excitagdo para uso submergido e codigo
opcional DHC:
Cabo com revestimento de resina vinilica resistente
ao calor
Diametro externo g 10,5 mm
No caso de cabo de energia, o condutor coberto
Verde/Amarelo deve ser usado apenas para conexao
nos TERMINAIS DO CONDUTOR DE PROTECAO. Em
conformidade com IEC227, IEC245 ou autorizagé@o
nacional equivalente.
Unidade:
mm(aprox.
pol.)
Terminal de crimpagem
9 @ T +5 9
3

e}

85 (3.35) 85 (3.35)

| Y X
No lado do transmissor No lado do sensor

-
\ (S / FD401 2

Figura 4.2.1 Acabamento do cabo para cabo de excitagao

ﬂ NOTA

» Para cabos de excitacdo e cabos de alimentacéo,
use sempre um terminal de crimpagem com uma
tampa deisolamento.

* Use as ferramentas de crimpagem fornecidas pelo
fabricante do terminal de crimpagem que vocé
deseja usar para conectar o terminal e o cabo de
crimpagem.

+ Use ferramentas de crimpagem apropriadas para o
didmetro do cabo a serconectado.

4.2.2 Cabo de sinal dedicado(AX01C)
Unidade :
mm(aprox.

-~ Condutores (A e B) pol.)

Blindagens (SA e SB)
//rFita
- [

/A b Tomada 10.5 (0.413)
&\ Blindagem (C)
Tomadainterna
Tomadainterna F0402.ai

Figura 4.2.2 Cabo de Sinal Dedicado

O sinal de vazdo é transmitido através deste cabo
dedicado. O cabo é construido com blindagem dupla
em dois condutores, e vinil resistente ao calor é usado
para o material da tomadaexterna.

Diametro acabado 10,5 mm (0,413 pol.) Comprimento
maximo:

Combinagdo com o transmissor AXG1A / AXFA1l:

200 m (660 pés)

Combinagao com o transmissor AXG4A: 100 m (330
pés) Temperatura maxima 80°C (176°F)

A IMPORTANTE

Se o cabo for mais longo do que o necessario, corte
qualquer

comprimento, em vez de enrola-lo, e finalize os
condutores conforme mostrado na Figura 4.2.3.

Evite usar placas de terminal de juncéo para estender o
comprimento do cabo, pois isso interrompe a
blindagem.
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Acabamento doCabo:Acabado Ur@d: mm (aprox.pol.) 4 3 Entrad as porcabo

He

ot
{7
: ‘
‘ -~
3 3
g () ~
“ g 8 A ADVERTENCIA
ol
(ERANCO) eraneor | [ fereroy e ' |
3 Para produtos do tipo de prote¢éo contra exploséo,
= h ——— e Lo .
z 1. certifique-se de ler o manual do usuario do tipo de
=) protecéo contra exploséo aplicavel relacionado na
—
g Tabela 1.1.
!
g L (ComprimentoEspecificado)
g

Este produto é de construcao impermeavel conforme

QA estipulado na JIS C 0920. Ele é fornecido com um
I | | S suporte para fiagdo (bucha a prova d'agua, bucha a
- . prova d'agua com jungéo ou bucha de plastico fixada),
Codigo da omprimento o o ; 5
Espettivacto 5 = = 5 Descrigéo apenas em casos onde uma especificagéo opcional é
AXOLIC-Cmmm | 60 (2,4) | 25(L.0) | 70 (2,8) | 50 (2,0) | Para AXGAA selecionada para a entrada do cabo.
AXO1C-B=m= | 70(28) | 25(1,0) | 50(20) | 60(2,4) | Para AXGIA O prende-cabos tem os seguintes tipos dependendo do
AXOIC-Duaum 70 (2,8) | 25 (1,0) | 50(2,0) | 60 (2,4) | Para AXFAIL X
tipo e do tamanho.

Acabamento do Cabo Nao-acabado . " .
Medidor de Vazédo Tipo Integral

AXG (Tamanho: 2,5 a 400 mm (0,1 a 16 pol.))
Opcional
Codigo Descrigéo
EG2 2 pcs. de bucha a prova d'agua e um plugue de isolamento
C T [ l [ J]G_ - ) EG3 3 pcs. de bucha a prova d'agua
; EU2 2 pcs. de bucha a prova d'agua com junta de unido e
um plugue de isolamento

CAP

010.5(0.41)

L (ComprimentoEspecificado) + 340(13.39) (Comprimento = - T =
i Cabo Aabaiio) EU3 3 pcs. de bucha a prova d'agua com junta de unido m
F404.a EP2 2 pcs. de bucha de plastico e um plugue de isolamento Q
Figura 4.2.3 Acabamento do Cabo de Cabo de Sinal EP3  [3pcs. de bucha de plastico 81
o
Sensor Remoto
ﬁ CUIDADO AXG (Tamanho: 2,5 a 500 mm (0,1 a 20 pol.))
Opcional o«
Codigo Descricéo
+ Como os terminais de crimpagem A, B, SA, SBe C EW 2 pcs. de bucha a prova d‘égua com J,IS G3/4 fémea
tém seu proprio potencial elétrico, isole-os com EG 2 pes. de bucha a prova d'agua -
~ EU 2 pcs. de bucha a prova d'agua com junta de unido
seguranga para ndo entrar em contato um com o Ep 7 pcs. de bucha de pastico
outro.
« Para impedir que um escudo entre em contato com )
outro escudo ou o estojo, cubra cada escudo com Transmissor Remoto
um tubo de vinil ou enrole-o em fita devinil. AXG4A
Opcional s a
Cédigo Descri¢éo
EG4 4 pcs. de bucha a prova d'agua e um plugue de isolamento
4.2.3 Cabo recomendado para EG5 |5 pcs. de bucha & prova d'agua
comunlcagéo Modbus Eus |4 PCs. de bucha a prova d'agua com junta de uni&o e
um plugue de isolamento
C?-bo com 3 fios (par torcido em Comum) com EU5 |5 pcs. de bucha & prova d'agua com junta de uni&o
bl_'ndagem_ deye ser usado. ) EP4 4 pcs. de bucha de plastico e um plugue de isolamento
Bitola (Aja f_lagao' AW$32_4 Ou maior . EP5 5 pcs. de bucha de plastico
Impedancia caracteristica do cabo: 100Q ou mais
4.2.4 Cabo recomendado para Transmissor Remoto
comunicagao FOUNDATION AXG1A
fieldbus Opcional Descrigéo
Cadigo
Deve ser utilizado um cabo de especificacéo tipo A do EWS5 |5 pgs. de bucha & provad'agua com JIS G3/4 femea
fieldbus. EG5 |5 p.s. de bucha a provad'agua
EU5 5 p.s. de bucha a provad'agua com junta de unido
EP5 5 p.s. de bucha de plastico
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Transmissor Remoto
AXFA11G

Opcional

Cédigo Descrigéo

EW 5 p¢s. de bucha a prova d'agua com JIS G3/4 fémea

EG 5 pcs. de bucha a prova d'agua

EU 5 pcs. de bucha a prova d'agua com junta de unido

EP 5 pcs. de bucha de plastico

A IMPORTANTE

Aplique um plugue de isolamento na entrada de cabos
ndo utilizada. Vede as entradas de cabos
adequadamente conforme o estado de utilizagao.

4.3.1 Quando a propriedade a prova
d'agua é necessaria (Fiacao usando
buchas a provad'agua)

A IMPORTANTE

Para evitar a entrada de agua ou condensagéo no
alojamento do transmissor, buchas a prova d'agua sao
recomendadas. Nao aperte excessivamente as buchas
ou pode resultar em danos aos cabos. O aperto da
bucha pode ser verificado pela confirmagéo se o cabo
esta firmemente preso nolugar.

Para trabalhar no conduite ou nos tubos flexiveis (G1 /
2), remova a sobreposta a prova d'agua e conecte-a
diretamente a entrada docabo.

(1) Bucha a ProvaD’agua

Medidor de Vazéaolntegral
Cédigo opcional: EG2,EG3

F0405.ai

Sensor Remoto
Codigo opcional: EG

Bucha a provad agua

Cabo

F0406.ai

TransmissorRemoto (AXG4A)
Cadigo opcional: EG4, EG5
/ N

Arruela

Bucha a provad agua
Cabo F0407.ai

TransmissorRemoto (AXG1A/AXFA11)
Cédigo opcional: EG5 (AXG1A), EG (AXFA11)

V[~

Junta
Bucha a provad agua

Cabo F0408.ai
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(2) Bucha a ProvaD’agua com Junta de Junc¢ao

Medidor de Vazaolntegral
Cadigo opcional: EU2,EU3

Aotrabalhar com conduiteoutuboflexivel (apenas G1/2)
FO400

(3) PrensaPlastica

Medidor de Vazao Integral

Codigo opcional: EP2, EP3

FO413.

Sensor Remoto

Cadigo opcional: EU

"\ Aotrabalhar com conduiteoutuboflexivel (apenas G1/2)
FO410

Sensor Remoto

Cédigo opcional:EP

Bucha de plastico

TransmissorRemoto (AXG4A)
Cadigo opcional: EU4, EU5

ArruelaAp

erto da bucha

“" N Aotrabalhar com conduiteoutuboflexivel (apenas G1/2)
FO411 &

TransmissorRemoto (AXG1A/AXFA11)
Cadigo opcional: EU5 (AXG1A), EU (AXFAL1)

Arruela

Aotrabalhar com conduiteoutuboflexivel (apenas G1/2)

FO412.ai

FO414
TransmissorRemoto (AXG4A)
Codigo opcional: EP4, EP5
\‘ [
Bucha de plastico FD415.ai
TransmissorRemoto (AXG1A/AXFA11)
Cadigo opcional: EP5 (AXG1A), EP (AXFA11)
Bucha de plastico
4182
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(4) Bucha a ProvaD’4gua JIS G3/4 Fémea

Sensor Remoto

Cédigo opcional: EW

Cabo

Aotrabalhar com conduiteoutuboflexivel (G3/4)

* Aoconectar o G1/2, remova o plugue de conversao e
conectediretamente a entrada do cabo.

FO417.a

Cabo

TransmissorRemoto (AXG1A/AXFA1Ll)
Cadigo opcional: EW5 (AXG1A), EW (AXFA11)

Conexaode extensao (x2)
Plugue de converséo (x5)*

* Aoconectar o0 G1/ 2, remova o plugue de conversédo
e conectediretamente a entrada do cabo.

FO418.a

4.3.2 Fiacao doconduite

Ao fazer a fiacdo dos conduites, utilize bucha a prova
d'agua para evitar que agua flua através do conduite.
Coloque o tubo do conduite em um angulo conforme
mostrado nas figuras a seguir:

Instale uma valvula de drenagem na extremidade
inferior do tubo vertical e abra a valvula regularmente.
Para evitar ruidos, ndo use o mesmo conduite para o
cabo de sinal e o cabo de alimentagao.

Valvula de
drenagem

A FO410.ai

Valvula de 2
drenagem

Figura 4.3.2 Sensor Remoto

Y

\

L |

Valvula de drenagem

A N\

Figure 4.3.3 TransmissorRemoto (AXG4A)

7/
7
7
7,
7
Valvula de
drenagem

/ / / % FO422.ai

Figura 4.3.4 Transmissor remoto (AXG1A / AXFA11)
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4.4 Conexéo a produtos
externos do medidor de
vazao integral e transmissor
remoto

4.4.1 PrecaucgOes nafiacdo dos cabos da

fonte dealimentacao

Ao conectar a fonte de alimentagdo, observe os pontos
abaixo. O ndo cumprimento desses avisos pode resultar
em choque elétrico ou danos ao produto.

A ADVERTENCIA

__________________________________________________________________|

« Certifiqgue-se de que a alimentacéo de energia
esteja desligada para evitar choqueselétricos.

* Ao abrir a caixa de terminais, aguarde por mais de
20 minutos ap6s desligar aenergia.

« Verifique se o terminal de aterramento de protecao
esta aterrado antes de ligar aenergia.

* Finalize todo o acabamento do cabo com um
terminal de crimpagem redondo ou em forma de
haste (dependendo do formato do bloco de
terminais) com tampa de isolamento e conecte-os
de formaconfiavel.

* Instale um interruptor ou disjuntor externo como um
meio de desligar a energia (capacitancia: 15A, em
conformidade com IEC60947-1 e IEC60947-3).
Localize este interruptor proximo do produto ou em
outros locais que permitam uma operacao facil.
Afixe uma etiqueta “Desligar Equipamento” neste
interruptor ou disjuntorexterno.

A ADVERTENCIA

Para produtos do tipo protecdo contra exploséo, leia o
manual do usuario do tipo de protecdo contra explosao
aplicavel, conforme listado na Tabela 1.1.

Procedimento para Cabeamento

1. Verifique se o produto esta desligado e remova a
tampa do terminal(transparente).

2. Afiagdo do cabo de alimentacéo de energia e 0
cabo de aterramento funcional para os terminais de
alimentag&o deenergia.

3. Instale a tampa doterminal.

Cabo de aterramento

|

| Cabo de

| alimentac&o de
energia

Tipo Integral ouTransmissorremoto
AXG4A Tipo Parafuso M4

Cabo de aterramentofuncional

|Cabo de
alimentacéo de
energia

T
QO
)
an
o

_—

Tipo Integral ouTransmissorRemoto
AXGA4A Tipo Presilha

Cabo de
aterramentof —
uncional

Transmissorremoto AXG1A
FO422 a8

Figura 4.4.1 Fiagdo do Cabo de Energia

4.4.2 Conexéo de AlimentacaoCC

Ao usar energia de CC como fonte de alimentacao para
o transmissor, preste atencéo aos seguintes pontos.

(1) Conexédo da Alimentacao deEnergia

A IMPORTANTE

N&o conecte a alimentacdo de energia com polaridades
invertidas.

Terminal L / +: conecte ao + (fonte de alimentag&o)
Terminal N / -: conecte ao - (fonte de alimentacgédo)
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A IMPORTANTE

Para a versao da fonte de alimentacdo de 24 V (cddigo
da fonte de alimentagéo -2), a fonte de alimentacao
com 100 a 240 V AC e 100 a 120 V CC néo pode ser
conectada.

A conexao incorreta resulta em danos ao transmissor.

(2) Tensdes da Alimentacao de Energia
Requerida

A IMPORTANTE

(3) Configuragéo da frequéncia da fonte de
alimentacéao

A IMPORTANTE

Ajuste a frequéncia de energia comercial local para
eliminar o efeito de ruido de inducéo da alimentacédo de
energia.

Para configurag&o detalhada de pardmetros, leia o
manual do usuério do tipo de comunicacao aplicavel
(para AXG / AXG4A | AXG1A) ou a edigdo de hardware
/ software (para AXFA11), conforme listado na Tabela
1.1

+ Para a verséo da fonte de alimentacéo de 24 V
(cédigo da fonte de alimentacgéo -2), a especificacéo
de 24V (-15% a + 20%) € a tensdo de alimentac¢éo
entre os terminais no transmissor. Devido a queda
de tensao por resisténcia do cabo, a tenséo de
alimentacgdo deve ser aplicada dentro da faixa da
Figura4.4.2.

*  No AXFA1l, leia o manual do usuéario aplicavel,
conforme listado na Tabelal.1.

Exibir Arvore do Menu (AXG/AXGAA/AXG1A):

Configuragdo do dispositivo » Configuragao detalhada » Calculo AUX
» Power syncon/off

Configuragao do dispositivo » Configuragédo detalhada » Calculo AUX

700 (2290)

603 (1970)
600 (1960)
500 (1640)

400 (1310)

338 (1100
300 (380)

(ft)

200 (650)
100 (320)
0

TamanhoPermitido do Cabo m

20 22 24 26 28 30
Limite de tenséaoutilizavel (V)

Area de segdo transversal do cabo: 1,25 mm?
— Area de se¢ao transversal do cabo: 2 mm?
FO424
Figura 4.4.2 Alimentacdo de Energia e Comprimento do
Cabo de Alimentacdo de Energia (Medidor
de Vazdo Integral e Transmissor Remoto
AXG4A)

400 (1310

391 (1280 = | L "_""/

300 (980) [——— - -

244 (800)
= 21900k
£ 200 (650

137 (440)
100 (320)

TamanhoPermitido do Cabo m

20 22 24 26 28 30
Limite de tens&outilizavel (V)

e e o = Area de secfo transversal do cabo: 1,25 mm2 (1 100 mm oumais largo, consumo de energia 32 W)
— A\rea de secéo transversal do cabo: 1,25 mm2 (1000 mm oumenor, consumo de energia 20 W) Area
— — e 570 transversal do cabo: 2 mm2 (1100 mm oumais largo, consumo de energia 32 W)

Area de segéo transversal do cabo: 2 mm2 (1000 mm oumenor, consumo de energia 20 W)

FO425 ai
Figura 4.4.3 lensao de alimentagao e comprimento do
cabo de alimentacdo (transmissor remoto

AXG1A)

» Set powerfreq

4.4.3 Aterramento

A ADVERTENCIA

'
Para a fiacao do aterramento de protecado, termine o
acabamento do cabo com um terminal de crimpagem
em formato redondo com tampa de isolamento (para
parafuso M4), e conecte-o no terminal do aterramento
de protecédo de forma segura.

A CUIDADO

» O aterramento deve atender aos requisitos de
resisténcia ao aterramento, 100 Q ou menos
(aterramento da classeD).

* Para o tipo de proteg&o contra exploséo, o
aterramento deve atender aos requisitos elétricos
domésticos, conforme regulamentado em cadapais

A IMPORTANTE

Um protetor contra raios estd embutido no medidor de
vazao integrado ou no transmissor remoto AXG4A /
AXG1A. Quando a protegdo contra raios é necessaria,
0 solo deve atender aos requisitos da Classe C
(resisténcia ao aterramento, 10 Q oumenos).

Para 0 AXFA11, leia 0 manual do usuario aplicavel,
conforme listado na Tabela 1.1.

+ Os terminais de aterramento est&o localizados

p . D .
dentro e fora da area do terminal=?. Cada terminal
pode serusado.

* Use fios de isolamento de vinil de 600 V como fios
de aterramento.
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Terminais de
aterramento de
protecéo

— FD428 a8
Figura 4.4.4 Posicdo do Terminal de Aterramento de
Protecéo
(Tipo integral e transmissor remoto AXG4A)

Terminais de atefr;lmento de protecéo
F0427 ai
Figura 4.4.5 Posi¢cédo do Terminal de Aterramento de
Protecao
(Transmissor Remoto AXG1A)

Terminais de aterran;ento de protecédo .
. 0428 ai
Figura 4.4.6 Posigcao do lerminal de Aterramento de

Protecéo
(Transmissor Remoto AXFA11)

A IMPORTANTE

A forca eletromotriz do medidor de vazao
magnético é pequena e é facilmente afetada
pelo ruido, e o potencial elétrico de referéncia

é 0 mesmo do fluido de medig&o. Portanto, o
potencial elétrico de referéncia (potencial terminal) do
sensor e do transmissor também precisa ser o mesmo
gue o do fluido de medi¢é@o. Além disso, a poténcia
deve ser a mesma que a do terra. O medidor de vazao
magnético é equipado com um anel de aterramento que
faz uma conexdo com a carga do fluido medido para
aterramento e protege o revestimento. Os anéis de
aterramento sao fornecidos com os produtos quando
especificado com o codigo opcionaldedicado.

1o

il -
1B

1
NI

Resisténcia de aterramento: 10 Q ou menos (requisitos da Classe C)
Nota: Quando a execugéo da protegao contra raios pelos protetores
contra raios embutidos néo é requerida, a resisténcia de
aterramento de 100 Q ou inferior (requisitos da Classe D) pode

ser aplicada.

A CUIDADO

F0429.ai

» O aterramento deve atender aos requisitos de
resisténcia ao aterramento, 100 Q ou menos
(aterramento da classeD).

+ Para o tipo de protecéo contra exploséo, o
aterramento deve atender aos requisitos elétricos
domésticos, conforme regulamentado em cadapais.

O aterramento inadequado pode resultar em um efeito
adverso na medicao do fluxo. Verifigue se o produto
esta devidamente aterrado.

No caso de anéis de No caso de anéis de aterramento néo serem

aterramento serem
usados. metal) F0430.ai

Figura 4.4.7 Aterramento (medidor de vazao integral)
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4.4.4 Conectando a produtosexternos

A ADVERTENCIA

* Antes de fazer a fiagdo com produtos externos,
certifique-se de desligar a fonte de alimentacao do
medidor de vazao magnético.

* Verifique se a fonte de alimentagdo dos produtos
externos esta desligada e inicie afiacéo.

Leia a Se¢do 4.6 para a conexao a produtos externos.

Parafusos de travamento da tampa

445 Procedlmentos deflagéo Flgura4.4.o XENuLadu ud Ldilipd ud Ldixd ue lEIIIIIII::lDI‘DJ‘JU
medidor de vazéo integral
(1) Para medidor de vazéo integ ral e Parafusos de travamento da tampa

transmissor remotoAXG4A
1) Removendo aTampa

Solte os parafusos de travamento da tampa (1 e
3) (Consulte a Figura 4.4.7 e a Figura 4.4.8) no
sentido horario usando a chave sextavada
(tamanho nominal 3) para destravar a tampa.
Apo6s a remessa da fabrica, a tampa é
destravada. Segue o medidor de vazdo com sua
mao e remova a tampa girando-a na direcao da

seta, conforme mostrado abaixo. > NN
& ADVERTENCIA .
- | Figura 4.4.9 Remocéo da Tampa da Caixa do Terminal do
* Ao abrir e fechar a tampa, certifique-se de Transmissor Remoto AXG4A

manusear a tampa cuidadosamente para que nao
haja nenhum dano e a aderéncia de objeto

- 2) Configuracdo doTerminal
estranhos em suas roscas e no anel O-ring.

Quando a tampa é removida, os terminais de

Continue verificando sua condicao e limpe as roscas conex3o ficardo visiveis.
no caso de aderéncia de objetosestranhos. A descrigéo dos simbolos do terminal é mostrada

* Recoloque a tampa caso 0s pisos soframdanos. na Figura 4.4.9 ou na Figura 4.4.10.

« Substitua o anel de vedagéo se houver cicatrizes ou 3) Procedimento paraCabeamento
transformacéo. E aplique graxa a base de silicone 1. Verifique se energia do produto estadesligada.
no anel O-ring no caso de diminuigdo ou se ficar 2. Faca a fiaco do cabo de sinal e do cabo de
semgraxa. excitag@o em cadaterminal.

3. Instale a tampa do terminal.
4) Instalagcédo da tampa
Instale a tampa no medidor de vazdo girando a

tampa no sentido horario. Aperte os parafusos

A IMPORTANTE de travamento da tampa (1 e 3) (Consulte a

Figura 4.4.7 e a Figura 4.4.8) no sentido anti-

* Ao fechar a tampa, feche-a com as duas méos até horario usando a chave sextavada (tamanho
que a tampa nao gire para que o aIOJamento e a nominal 3) para travar atampa.

tampa entrem em contatofirme.
« Aperte enquanto confirma que a tampa gira
suavemente.
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(2) Configuracéo doTerminal Transmissor remoto AXG4A:
(Medidor de Vazao Integral e Transmissor
Remoto AXG4A)

<Para ser conectado ao sensor remoto>

Terminal de Terminal de croet oo

1o 1o

SA_SB
A B C

EX1EX2

3 2
& &

@@ I@

Medidor de Vazao Integral Transmissor Remoto AXG4A

Tipo Integral/Transmissor Remoto AXG4A:

<A ser conectado a Alimentacéo de Energia e E/Ss> Simbolo do Terminal Descricho

Tipo de
Parafuso M4

A Entrada de Sinal da Vazéo

EX1
EX2

] Saida de Corrente de Excitagéo

FO434.0i

Figura 4.4.11 Configuragdodoterminal
(Transmissor Remoto AXG4A)

T

oedel

Tipo de
Presilha
V01 V02 1/03 1104
e e
Simbolo do Terminal Simbolo do Terminal
’ Parafuso de curto-circuito (precisa ser
corrigido para operagéo normal)
:_E AterramentoFuncional
N/- . i
L+ _] Alimentag&o de Energia
1/104 —
1/104 + J
1/03 - 7]
/03 + Referir-se
/102 - 7] Tabela de Entrada / Saida
1102 +
1/01 -
/01 + &
an Aterramento de protecéo (dentro e fora
= da caixa de terminais)

FO433.ad

Figura 4.4.10 Configuracéo do terminal (medidor de vazédo
integral e transmissor remoto AXG4A)
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B BRAIN,HART

Comunicagéo
e codigo de Terminal de Conexao
/10
BRAIN| HART /01 1102 1103 1104
loutl P/Soutl
DA A Ativo Passivo ) )
DB IB loutl P/Soutl P/Sout2 lout2
Ativo Passivo Passivo Ativo
Sin
loutl P/Soutl lout2
pe i Ativo Passivo Nenhlima Ativo
tensdo
loutl P/Soutl SoutPas P/Sout2
DD JD X X . .
Ativo Passivo sivo Passivo
loutl Pisouts | SinNenhu P/Sout2
DE JE Ativo Passivo ma Passivo
tenséo
SinNenhu P/Sout2
oF | JF e E,’ Soutl ma Ativo
Vo assivo tenséo (Com resistor)
SinNenhu P/Sout2
b | J6 | Prsoutt ma Ativo
vo assivo tenséo (Sem resistor)
loutl P/Soutl lout2 linAti
DH IH Ativo Passivo Passivo Vo
loutl P/Soutl P/Sout2 linAti
DJ JJ . X X
Ativo Passivo Passivo Vo
lout1 Pisouts | SinNenhu linAti
DK K Ativo Passivo ma VO
tensédo
loutl P/Soutl lout2
bP P Passivo Passivo Passivo B
DO J0 loutl P/Soutl lout2 P/Sout2
Passivo Passivo Passivo Passivo
P/Soutl
DR IR P;Ziti\l/o Passivo Plac;L;tiSo .
(NAMUR)
P/Soutl P/Sout2
DS JS P!dosléti\j/-o Passivo Plaosl;tiso Passivo
(NAMUR) (NAMUR)
DT IT lout1 P/Sout1 : ;
Passivo Passivo
® Modbus
Comunicagéo
e cédigo de Terminal de Conexao
/10
Modbus /01 /102 [1/03 + 1/03 - /104 + | 1/04 -
MO -
M2 AItIiCo P/Soutl ) ModbusC(|Modbus Modbus
Passivo comum) B(D1) | A(DO)
lout2
M6 -
Ativo

B FOUNDATIONfieldbus

Comunicagéo

e codigo de /0 Terminal de Conexao

Fieldbus /01 1102 /03 1104
£o FieldbusP P/SoutP :
assivo assivo

loutl: Saida de corrente com comunicacédo BRAIN/HART
lout2: Saida de corrente

lin: Entrada atual

P/Soutl: Saida de pulso ou saida de status P / Sout2: Saida
de pulso ou saida de status Sin: Entrada destatus

Sout: Estado da Saida

Modbus: ComunicacdoModbus

Fieldbus: Comunicacdo FOUNDATION fieldbus A posicéo da
comunicacéo e do codigo de E / S: Tipo Integral:
AXGOOO-OOOOOOOOooOoOoOnon-
OmmOOTransmissor Remoto:
AXGAA-OO0O0O0O0OCOmmOO

(3) Para o transmissor remotoAXG1A

1) Removendo aTampa
Enquanto estiver suportando a parte da frente da
tampa com sua méao, desdobre a tampa de
prote¢éo do parafuso de conexao e remova 0s
quatro parafusos de conexao.

Figura 4.4.12 Remocé&o da Tampa Dianteira
(Transmissor Remoto AXG1A)

2) Configuragdo doTerminal
Quando a tampa é removida, os terminais de
conexdao ficardo visiveis conforme mostrado
abaixo.

A]!o- VIO~ [heotte Buth[Sots Som2e Com JAMe AW] C  SA 4 B %

[ &  Ne US| X1 EX2 P/Sate p3ad] STie  S2+  Com | “
FO438.a

A [_t = UM || EXT EX2 Ew' 'w!sn» Sii2+  Com
POWER SUPPLY EXCITATION -|L PULSE OUT STATUS A
FO437.al

Figura 4.4.13 Configuracéo do terminal
(Transmissor Remoto AXG1A)
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Tabela 4.4.1 Simbolos do Terminal
(Transmissor Remoto AXG1A)

Simbolo do Terminal Descricao
e
SA
SINAL A Entrada de sinal da vazéo
B
| SB
. LM+
SAIDA DE ALARME LM- Saida dealarme
. [ So11+
SAIDA DE STATUS Sol2+ Saida de status (Duassaidas)
L_COM
i outl + Saida de corrente
SAIDA DE CORRENTE Eoutl_ 4220 mA CC
10+ . .
ES OPTION 10- Entrada/Saida Option
i1l +
ENTRADA DE STATUS Si12+ Entrada de status (Duas entradas)
COM
B /Soutl+ | .
SAIDA DE PULSO Saida de pulso
/Soutl-

X X1 " o
EXCITACAO X2 Saida de corrente de excitagéo
ALIMENTACAODE (-) . B .
ENERGIA *) Alimentacéo deenergia

_l_ Aterramentofuncional
@ Aterramento de proteg&o (fora do

terminal)

B BRAIN,HART

Comunicagéo . =
e codigo de E/S Terminal de Conexao
Si11,Si12
BRAIN| HART | JALM |S011S012] loutl MIO Nenhuma | P/Soutt
Passivo | Passivo Ativo = Passivo
tenséo
DO JO 0 0 . - 0 0
D2 J2 . . 0 lin Ativo 0 .
P/Sout2
D3 J3 . . . Passivo . .
P/Sout2 Ativo
D4 J4 . . . (sem . .
resistor)
P/Sout2 Ativo
D5 5 ° ° ° (Com resistor) ° °
D6 J6 o o ° lout2 Ativa . °

loutl: Saida de corrente com comunicacédo BRAIN/HART
lout2: Saida de corrente

lin: Entrada atual

P/Soutl: Saida de pulso ou saida de status

P/Sout2: Saida de pulso ou saida de status

Sil1, Si12: Entrada de status (Duas entradas)

Sol1, So12: Saida de status (Duas saidas)

A posicao da Comunicacao e cadigo de E/S:
Transmissor Remoto:

AXG1A-GoooOOOMME1O

A IMPORTANTE

N&o conecte o terminal sem simbolos de terminal nas
etiquetas de layout do terminal.

3) Instalacéo da tampa

Enquanto estiver suportando a parte da frente da tampa
com sua mao, desdobre a tampa de protecdo do
parafuso de conexdo e aperte os quatro parafusos de
conexao.

(4) Para o transmissor remotoAXFA11l

1) Removendo aTampa
Enquanto estiver suportando a parte da frente da
tampa com sua méao, desdobre a tampa de
prote¢éo do parafuso de conexao e remova 0s
quatro parafusos de conexao.

Figura 4.4.14 Remocé&o da Tampa Dianteira
(Transmissor Remoto AXFA11)

2) Configuracdo doTerminal
Quando a tampa € removida, os terminais de
conexao ficardo visiveis conforme mostrado
abaixo.

I+ |- SOt+ S02+ COM AL+ AL- C SA A ] S8
4 N- Us JEX1 BX2| Py P- ]Site S2¢ COM

FD43%9.ai

[ElElEElEElEIEEIEEIEIE)E)

l:"jﬁﬁm;ﬁj SQ';T&%‘QL"?Gﬂ A‘:A’RV;:‘T“ £ % SIG:(AL s SSJ

ClElElElElE)EEIE]

powen supr—Lexcrranon- L suise our | staris

FO440. a1
Figura 4.4.15 Configuracéo do terminal
(Transmissor Remoto AXFA11)
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Tabela 4.4.2 Simbolos do Terminal
(Transmissor Remoto AXFA11)

Simbolo do Terminal Descrigédo
C
SA
SINAL A Entrada de sinal da vazao
B
SB
‘ AL+ .
SAIDA DE ALARME [ AL Saida de alarme
— SO1+
SAIDA DE STATUS SO2+ Saida de status (Duassaidas)
L_ COM
SAIDA DE [ 1+ Saida de corrente
CORRENTE I- 4-20 mA CC
[ Sli+
ENTRADA DE Si2+ Entrada de status (Duas
STATUS L com entradas)
; P+ .
SAIDA DE PULSO [ p. Saida de pulso
X EX1 . L
EXCITACAO EX2 Saida de corrente de excitagdo
ALIMENTA(;AO DE L/+ . ~ .
ENERGIA NJ- Alimentacédo de energia
J=— Aterramentofuncional
@ Aterramento de protecéo (Fora dop
terminal)

A IMPORTANTE

N&o conecte o terminal sem simbolos de terminal nas
etiquetas de layout do terminal.

3) Instalagéo datampa
Enquanto estiver suportando a parte da frente da
tampa com sua mao, desdobre a tampa de
protecdo do parafuso de conexdo e aperte 0s
quatro parafusos deconexao.

45 Conexao ao sensor remoto
e transmissor remoto (lado
do sensor)

A ADVERTENCIA

. ________________________________________________|
Para produtos do tipo de protecao contra exploséo,
certifique-se de ler o manual do usuario do tipo de
protecdo contra explosao aplicavel relacionado na
Tabela 1.1.

A ADVERTENCIA

Antes de fazer a fiagao, certifique-se de que a
alimentagdo de energia do medidor de vazdo magnético
foi desligada para evitar choque elétrico.

(1) Remocéo datampa
Solte o parafuso de travamento da tampa (1) (veja a
Figura 4.5.1) no sentido horéario usando uma chave
hexagonal (tamanho nominal 3) para destravar a
tampa. Apés a remessa da fabrica, a tampa é
destravada. Segure 0 sensor com a mao e remova a
tampa girando-a na dire¢do da seta, como mostrado
abaixo.

Figura 4.5.1 Remocé&o da Tampa da Caixa de Terminal
(Sensor Remoto)
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(2) Configuracéo doTerminal

Quando a tampa é removida, os terminais de conexao
ficardo visiveis conforme mostrado abaixo.

Sensor Remoto:

<A ser conectado ao Transmissor Remoto>

Uso de N&o Protegéo Contra Exploséo

BRE

S

Uso de Protecédo Contra Explosao

Py

F 7X31x3

clEECE

—J & L

(3) Fiacéo do sensor remoto e do
transmissorremoto

1) Conexdo com o transmissor remotoAXG4A
Conecte a fiagdo conforme mostrado na abaixo.

Uso de N&o Protegdo Contra Exploséo
Transmissor AXG4A

AX01C cabo de
sinaldedicado

Sensor remoto

Uso de Protegédo Contra Explosao

14

AX01C cabo de
sinaldedicado

oedel

Sensor remoto

Simbolo do Terminal Descricdo -
r Transmissor Sensor remoto
B Saida de Sinal da Vazao SA Fita”
C A A
. B B
EX1 Entrada de Corrente de Excitacéo -
EX2 SB Fita*
Aterramento de prote¢do ¢ [®
(Fora da caixa de terminais) EX1 EX1
AterramentoFuncional EX2 EX2

F0442.ai

Nota: Quando uso submergido ou o codigo opcional DHC for
selecionado, as buchas a prova d'agua com juntas de
uni&o e cabos estéo anexados.

Figura 4.5.2 Configuragédo do Terminal (Sensor Remoto)

* Aplique fita e isole individualmente as blindagens correspondentes a SA e SB no
lado do sensorremoto.
F0443.ai

Figura 4.5. 3 Diagrama de Fiac&o (Transmissor Remoto
AXG4A)
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2) Conexdo com o transmissor remotoAXG1A

Conecte a fiacdo conforme mostrado na abaixo.
%_@W%JLL@ e nell

— sTATS OUT

Transmissor AXG1A

‘}\ AX01C cabo de

sinaldedicado

(4) Aterramento

ADVERTENCIA

I

Para a fiacao do aterramento de protecao, finalize o
acabamento do cabo com um terminal de crimpagem
redondo com tampa de isolamento (para parafuso M4)
e conecte-0 ao terminal de aterramento de protecéo de
maneira confiavel.

A CUIDADO

[~ Cabo de
D excitagdo rransmissor §ensor remoto

- SA Fita*

= A A

B B
SB Fita*

c C
A EX2 EX1 EX1
EX2 EX2

* Apliquefita e
isoleindividualmente as
blindagenscorrespondentes a
SA e SB no lado do sensor

= Sensor remoto F0444.ai
Figura 4.0, 4 viagrama ae Fagao (1ransmissor Kemoto

AXG1A)

3) Conexdo com o transmissor remoto AXFA11l
Conecte a fiagdo conforme mostrado na abaixo.

ClElEIEICIEIEERIEIEIEICIRIE
(S Lt Byt | I e J|=

-l@@l@ X I®l®|®l® %

s | 1 et | Eleberiin

’ i\AXOIC cabo de

sinaldedicado

Transmissor AXFA11

X

™~ Cabo de

p=si excitagéo .
E fransmissor $ensor remoto
L SA Fita
A A
B B
SB Fita*
C C
EX1 EX1
EX2 EX2

* Apliquefita e
isoleindividualmente as
blindagenscorrespondentes a
SA e SB no lado do sensor

F0445.ai

Figura 4.5. 5 Diagrama de Fiag&do (Transmissor Remoto
AXFA11)

O aterramento deve atender aos requisitos da
classe D (resisténcia ao aterramento, 100 Q ou
menos).

+ Para o tipo de protecdo contra exploséo, o
aterramento deve atender aos requisitos elétricos
domésticos, conforme regulamentado em cadapais.

A IMPORTANTE

O aterramento inadequado pode resultar em efeito
adverso na medicao da vazdo. Certifique-se de que o
produto esteja aterrado adequadamente.

IM 01E22A01-01PT
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A forca eletromotriz do medidor de vaz&o magnético (5) Instalagdo datampa

é pequena e é facil de ser afetada pelo ruido.

Portanto, certifique-se de aterrar de acordo com a Instale a tampa na caixa do terminal girando-a no
Figura 4.5.6. O aterramento confiavel equaliza os sentido horario. Aperte os parafusos de travamento
potenciais elétricos de referéncia (potencial da tampa (1) (Consulte a Figura 4.5.1) no sentido
terminal) do sensor e do transmissor, o potencial do anti-horario usando a chave sextavada (tamanho
fluido de medic&o e o potencial do terra e, em nominal 3) para travar a tampa.

seguida, reduz a afecgéo pelo ruido.
Os anéis de aterramento fazem uma conexdo entre

o fluido medido e o solo e protegem a face alargada A ADVERTENCIA

do revestimento. —

Os anéis de aterramento séo fornecidos com os + Ao abrir e fechar a tampa, certifique-se de
produtos quando especificado com o cédigo manusear a tampa cuidadosamente para que n&o
opcional dedicado. haja nenhum dano e a aderéncia de objeto

estranhos em suas roscas e no anel O-ring.
Continue verificando sua condi¢éo e limpe as roscas
no caso de aderéncia de objetosestranhos.

* Recoloque a tampa caso 0s pisos soframdanos.

* Substitua o anel de vedacéo se houver cicatrizes ou
transformacao. E aplique graxa a base de silicone
no anel O-ring no caso de diminui¢do ou se ficar

Cabo isolado em vinil de 600 V
Area de sec¢ao transversal do
cabo:

semgraxa.
atomamento A IMPORTANTE

*  Resisténcia aoAterramento:

100 Q ou menos (requisitosda + Ao fechar a tampa, feche-a com as duasmaosaté
gue a tampa néo gire para que o alojamento ea m
tampa entrem em contato firme. 2

A CUIDADO « Aperte enguanto confirma que a tampa gira &

suavemente.

» O aterramento deve atender aos requisitos de
resisténcia ao aterramento, 100 Q ou menos
(aterramento da classeD).

« Para o tipo de protecdo contra exploséo, o
aterramento deve atender aos requisitos elétricos
domeésticos, conforme regulamentado em cadapais.

No caso deanéisde No caso de anéis de aterramentondoseremusados.
aterramentoseremusados. (Disponivelapenas para tubulagéo demetal)

FO446 ai

Figura 4.5.6 Aterramento (Sensor Remoto)
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4.6 Entrada eSaida

Esta secao fornece as descri¢cdes das especificagfes e fiagao dos sinais de entrada e de saida.

De acordo com a comunicagado e o codigo de E/S especificado, a fungéo atribuida a cada terminal é diferente. Para a
especificacdo e a configuragdo do terminal, leia a Secdo 4.4 e as especificagdes gerais aplicaveis relacionadas na
Tabela 1.1.

Para o AXFA11, leia também o manual do usuario aplicavel relacionado na Tabela 1.1.

(1) sinal desaida
Isolamentogalvanico;
Todos os circuitos para entrada, saida e alimentagdo de energia séo isolados galvanicamente dos demais.

Tipo de sinal de saida Especificacdo
Saida de corrente ativa Uma ou duas saidas de corrente estéo disponiveis dependendo da especificacéo.
[lout]: Dependendo do valor medido, a saida de corrente ativa fornece 4 a 20 mA.

Corrente de saida 4a20mACC

Resisténcia da carga 750 Q ou menos (medidor de vazéo integral ou

AXG4A), 1 kQ (AXG1A)

Resisténcia de carga para comunica¢do BRAIN 2502450 Q

Resisténcia de carga para comunica¢do HART 230a600Q

preciséo da corrente de saida 18 pA (20,05% de intervalo)

Transmissor

lout+

FO447 ai

i
&
1
|
i
|

"
L3JI0ut-

S S = A S N |

Figura 4.6.1 Diagrama de conex&o: Saida de corrente ativa [lout]

Saida de corrente Corrente de Saida: 4 a 20 mA

passiva Corrente de saida 4a20mA CC

[lout]: Alimentacdo de Energia Externa 10,5a 32V CC (#: H)
(Comunicagéao e cadigo E/S D#, J#) 10,5a30VCC (#:DePaT)
Resisténcia da carga 911 Q ou menos(#: H)
(Comunicagéo e cadigo E/S D#,J#) 826 Q oumenos(#: De P aT)

Resisténcia de carga para comunicacdo BRAIN 2502450 Q

Resisténcia de carga para comunica¢cdo HART 230a 600 Q

precisdo da corrente de saida +8 pA (20,05% de intervalo)

_U-105

T 00236 O\

R: Resisténcia da Carga
Q)

0
10.5 32
U: Alimentagé&o de Energia Externa(V)
FO448 ai

Figura 4.6.2 Resisténcia a carga como fonte de alimentagdoexterna

A Figura 4.6.2 mostra a relagdo entre fonte de alimentac&o externa e resisténcia a carga. A
maior tensdo de alimentacao permite maior resisténcia a carga.

Transmissor
3 ui U: Alimentacédo de Energia
| lout+ Externa
|
: [I'] R: Resisténcia da Carga
H
0
________________ 4 lout FO449.ai

Figura 4.6.3 Diagrama de conexdo: Saida de corrente passiva [lout]
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Tipo de sinal de saida

Especificagéo

Saida de pulso ativo [P
/ Sout]:

Conexdao de um contador eletrénico

Observe se a tensdo maxima permitida e a polaridade da tenséo estao corretas ao fazer a

eletrénico)

fiacéo.
Resisténcia da carga 1 k Q ou mais
Alimentacao de energia interna 24V CC +20%
Taxa de pulso maxima 10.000 pulsos/s
Taxa de saida de frequéncia maxima 12.500 Hz
“Transmissor 1
Lr]‘?PISOUt+ 1
24V | Carga Contador
! Resisténcia Eletronico
& T
_K TP/Sout—
—_ ™ |
oV i

F0450.ai

Conexao com um contador eletromecanico

Figura 4.6.4 Diagrama de conexao: Saida de pulso ativa [P/Sout] (Contador

Corrente maxima

150 mA ou menos

Corrente média

30 mA ou menos

Alimentacéo de energia interna

24V CC +20%

Taxa de pulso maxima

2 pulsos/s

Largura do pulso

20, 33, 50, 100 ms

eletromecénico)

parametro.

Transmissor {

TP/Sout+ 1

24V I Diodode Contador
! Protegéo Eletromecéanico
s J
TP/Sout-
|

ov !
]

F0451.ai

Figura 4.6.5 Diagrama de conexdao: Saida de pulso ativa [P/Sout] (Contador
Ao usar o contador eletromecanico, selecione "Para contador magnético" no seguinte

Para configuragéo detalhada dos par@metros, leia 0 manual do usuério do tipo de
comunicacao aplicavel, conforme listado na Tabela 1.1.

Exibir Arvore do Menu (AXG/AXG4A/AXG1A): Configuragao do dispositivo » Configuracgo
detalhada » Pulso/Status da saida » P0O2/SO2 » Pulso ativo

Saida de pulso ativo [P
/ Sout] com resistor
interno:

interno)

Alimentacéo de energia interna 24V CC +20%
Resistor de pull-up interno 22kQ
Taxa de pulso maxima 10.000 pulsos/s
Taxa de saida de frequéncia maxima 12.500 Hz
Resistor internodo |
transmissor
— j'LJP/s t |
out+
24V i Contador
| Eletronico
) S |
Tb/Sout—

FO452 ai

Figura 4.6.6 Diagrama de conex&o: Saida de pulso ativo [P / Sout] (com resistor
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Tipo de sinal de saida

Especificagéo

Saida de pulso
passivo [P/ Sout]:

Conexao de um contador eletrénico
A tensdo maxima e a polaridade da corrente devem ser observadas para a fiagao.

Corrente de carga maxima 200 mA ou menos
Alimentacéo de energia 30 V CC ou menos
Taxa de pulso méxima 10.000 pulsos/s
Taxa de saida de frequéncia maxima 12.500 Hz

Transmissor

| P/Sout+
{ | Carg Contador
| Resisténci Eletronico
| |
o i
P/Sout- !

FEESEEEE SRS SRR

FO453.ai
Figura 4.6.7 Diagrama de conexdao: Saida de pulso passivo [P/Sout] (Contador
eletrénico)

Conexao com um contador eletromecanico
Transmissor

—i
I P/Sout+
| .
K5 Rk
‘ | it
| P/Sout-

T T F0454 ai
Figura 4.6.8 Diagrama de conexdo: Saida de pulso passivo [P/Sout] (Contador
eletromecénico)

Saida de pulso
passivo [P/ Sout]
NAMUR:

De acordo com EN 60947-5-6

Transmissor 1
1k0 pisouts
i |
| Amplificad
]E ] mp(ljlen:a or
S —
10 kQ TP/Sout-
e e e it A
FD455 ai

Figura 4.6.9 Diagrama de conexdo: Saida de pulso passivo [P / Sout] (NAMUR)

Saida de status ativo
[P/ Sout]:

Por causa da conexdo com um transistor, observe que a corrente maxima permitida, a
polaridade da tensdo e o nivel da corrente de saida estdo corretos.

Resisténcia de carga (Instrumentos externos) |1 k Q ou mais

Alimentag&o de energia interna 24V CC +20%
Transmissor ]
= ]
24V | PrSout+ Resisténcia
| daCarga
& ]
!P/Sout—
W }
el F0456.ai
Figura 4.6.10 Diagrama de conexdo: Saida de status ativa [P/Sout]
Saida de status ativo |Alimentagdo de energia interna 24V CC +20%
[P/ Sout] com Resistor interno 22kQ
resistor interno: ——— =
Resistor interno do i
transmissor '
- 0
24V 1 | P/Sout+ |
i Instrumento
i S externos
s ]
Y - TP/Sout—

F0457 ai
Figura 4.6.11 Diagrama de conexdao: Saida de status ativo [P / Sout] (com resistor

interno)
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Tipo de sinal de saida Especificacdo
Saida de status Por causa da conexdo com um transistor, observe que a tensdo maxima permitida, a
passivo [P/ Sout ou |polaridade da tensdo e a corrente maxima permitida estdo corretas.
Sout]: [Sol1 ou Corrente de carga maxima 200 mA ou menos
So012]: [ALM]: ; = -
Alimentacao de energia 30 V CC ou menos
Transmissor 1
‘ T TP/Sout+ ou Sout+ |
i Instrumento
_K | S externos
|
| 5! Jl’_J
i P/Sout- ouSout-
T FD458.ai
Figura 4.6.12 Diagrama de conexdo: Saida de status passiva [P/Sout ou Sout]
Um relé deve ser conectado em série para alternar a tenséo alternada.
Transmissor _"l Relé
T P/Sout+ ou 1 =
| Sout+ Diodo de
| Protegéo #{—‘ [Soi,-noid
T 3 Alimentacéode
e __jSout
FO459.a1
Figura 4.6.13 Diagrama de conexdo: Saida de status passiva [P/Sout ou Sout] (Valvula
Solenoide)
Saida de status De acordo com EN 60947-5-6
passivo [P/ Sout]
NAMUR: “Transmissor 1
1kQ | prsout+
= : Amplgg:ador
[
1 Olk 5 rprsout
N FO460.ai
Figura 4.6.14 Saida de status passivo [P / Sout] (NAMUR)
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(2) sinais deentrada

Tipo de sinal de
entrada

Especificagao

Entrada de corrente
ativa
[lin]:

O sinal de corrente ativo € usado para conectar a um dispositivo externo com uma saida de
corrente passiva, por exemplo transmissor de dois fios.

Corrente de entrada 2,4a21,6 mA

Alimentacgao de energia interna 24V CC £20%

Resisténcia a carga interna 160 Q ou menos
Transmissor 1

24V Tlin+

Instrumentos externos
(saida de corrente

|

F0461 ai

Figura 4.6.15 Diagrama de conexd&o: Sinal de Corrente Ativa[lin]

Entrada de status
[Sin]:
[Sill ou Si12]:

A IMPORTANTE

A entrada de status detecta um sinal sem tensé&o.
/A tensdo de carga durante o status de comutacdo "Fechar" pode resultar em danos no
circuito elétrico.

A entrada de status é usada para conexdo dos seguintes contatos de ndo-tenséo.

Mudanca de Status Resisténcia
Fechado 200 Q ou menos
Abrir 100 kQ ou mais
“Transmissol

l

Figura 4.6.16 Diagrama de conexao: Entrada de status[Sin]

FO462 ai
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5. Procedimentos Operacionais

Basicos

5.1 Operacéo por unidade de
exibicao

As configuracdes dos parametros da unidade de exibi¢céo
podem ser realizadas usando os trés interruptores IR
(infravermelho) - ou seja, os interruptores [SET] [SHIFT] e [V ].
Os interruptores de IV permitem que o usuario ajuste os
paréametros de fora do vidro da tampa do visor.

Esta secao fornece descri¢cdes da configuracéo dos
parametros basicos e dos procedimentos de operacéo dos
interruptores IV. Este produto também pode ser operado
usando o terminal manual dedicado ou o FieldMate (Assistente
de Gerenciamento de Dispositivo Versatil). Para obter detalhes
da operacéo, leia 0 manual do usuério do tipo de comunicagéo
aplicavel (para AXG / AXG4A) ou a edicdo de hardware /
software (para AXFA11), conforme listado na Tabelal.1.

A ADVERTENCIA

Certifique-se de ativar a funcdo de protecdo contra
gravacao para evitar a substituicdo de pardmetros ap6s
concluir a configuragéo dos parametros.

Em casos raros, os interruptores IR podem responder
inesperadamente a gotas de dgua ou substancias estranhas
grudadas na superficie do painel de exibicdo, devido ao
principio de operagéo. A possibilidade de mau funcionamento
surge apos a chuva ou operacao de limpeza, perto do local
onde o fluxdbmetro esta instalado. Ligar e desligar a lanterna
etc. em diregdo ao interruptor IR também pode ser uma causa
de mau funcionamento.

Leia a Secao 6.3 da fungdo de protecéo contra gravagao do
hardware, e 0 manual do usuério do tipo de comunicagao
aplicavel conforme relacionado na Tabela 1.1 da fungéo de
protecdo contra gravacgao do software.

A IMPORTANTE

[@ NOTA

O idioma no visor é definido como padrao para “English”
(Inglés) no envio da fabrica. Selecione o idioma adequado
referindo-se a Subsecgéo 5.2.2. A passagem do menu do visor
neste manual esta selecionada como “English” (Inglés).

5.2 Visor e Configuracéao
Basica
A unidade de exibicdo do medidor de vaz&o integral

AXG e do transmissor AXG4A / AXG1A remoto possui
vérias fungdes abaixo.

5.2.1 Visor

Cartdo microSD
(Cédigo opcional: /MC)

{cone de status e hora
Dados do visor
(Abreviacdes:

Vide Tabela 5.2.1)

Estado de Liga/IDesliga
(On: invertido)

Chaves IR

e = FOS01.0i
(1) Operacéo Bésica das ChavesIR
A operacdo do painel do visor é feita usando os trés
interruptores 1V; [SET], [SHIFT] e [V ]. A combinagéo
dos trés interruptores fornece uma funcao diferente, e a
fungéo é indicada no visor.

Indicacao do

Opere a unidade de exibi¢céo sob a condi¢éo de luz solar Chave IR interruntor Funcio
direta, etc ... ndo brilhar diretamente para os interruptores de (Observagéo 1) (Nmapz) ¢
infravermelho quando a operagdo de configuragcéo de + Aplicar parametro (Obsevagao3)
parémetros for realizada. [SETH»] SET = Inserir dados (Obsevacéo3)
= Ir ao préximomenu
[SHIFT] SFT = mover o cursor para direita

A NOTA

(Parametro de tiponumérico)

= mover o cursor para baixo
(Selecionar parametro detipo)
= Aumentar valor
(vl INC (Parametro de tipo numérico)
» Mudar posicao da casa decimal
(Parametro de tiponumérico)

* Mantenha sempre a tampa fechada e opere os
interruptores de configuragéo do lado de fora da janela de
vidro.

»  Se houver sujeira, poeira ou outras substancias na
superficie do vidro do visor da tampa limpe com um pano
macio eseco.

* A operagdo com luvas sujas pode causar um erro de
resposta dointerruptor.

= mover o cursor para cima
(Selecionar parametro detipo)
= Diminuir valor
(Parametro de tipo numérico)

[SHIFT] +[V] (=[A]) DEC

SHIFT + SET» ESC = Cancelar
(=[ESC«)) = voltar ao menuanterior

Nota 1: [A] + [B] (=[C]): A funcéo é alterada para interruptor [C] quando
o interruptor [B] é pressionado enquanto estiver pressionando
o interruptor [A].

Observacgédo 2: [SET], [SFT], [INC], [DEC] e [ESC] indicar a fungéo
atribuida de acordo com o modo do visor no momento da
utilizacéo.

Nota 3: “Apply” (Aplicar) “Enter” (Inserir) sdo executados pressionando
um interruptor duas vezes. Se for uma chave, ap6s empurrar a
chave.
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(2) icones deEstado

fcone

indice

indice

Protecdocontragravagao
Invalido

Protegado contragravagao
Valido

DispositivoOcupado

Falha doDispositivo

Esperandopelocartdo
microSD

Acessando o cartdo
microSD

Desabilite para acessar o
cartdo microSD

Atualizandoparametros

£ EOHE

Fazendo download dos
parametros

ey - H

Executandogréfico de
tendéncias

Comunicacdo BRAIN

=-::

Comunicagdo HART

2

Comunicagdomodbus

“

Comunicagdo FOUNDATION
fieldbus

Ocorrealarme do sistema

Ocorrealarme de
configuracéo

Ocorrealarme de
processo

Ocorreinformagdes

OcorreADVERTENCIA

Nivel de operagéo:
Operador

H)-olx

ExibirAmortecimento
\Valido

[ (=] 2

Nivel deoperagéo:
Especialista

-
-

Nivel de operagéo:

Manutengao

(3) Peca de Indicacdo deDados

Os valores do processo estdo disponiveis para
selecionar 8 itens no maximo no visor. E possivel
indicar no maximo 4 itens no visor ao mesmo tempo, e
0s 4 itens restantes estao disponiveis para amostragem
por rolagem.

Tabela 5.2.1 Tabela de abreviacao dos valores do
processo a serem indicados no visor.

Abreviacéo Indice

FLP(*1) Taxa de vazao %

PRV(*1) Valor do processo

VEL(*1) Velocidade de vazao

VFL(*1) Vazao volumétrica

MFL(*1) Vazao da massa

FLB Taxa de vazdo em % no gréfico de barra

CAL(*1) Caloria

TL1(*1) Valor da totalizagdo 1

TL2(*1) Valor da totalizagao 2

TL3(*1) Valor da totalizacéo 3

TAG Etiqueta Numero. (Etiqueta PD para tipo
FOUNDATION fieldbus)

LTG Tag longa (apenas para tipo de comunicagao HART)

COM Protocolo de comunicagéo

ADH Nivel do diagnostico de aderéncia (Alarme no Nivel 4)

AO1(*1) Valor da saida analdgica 1

AO2(*1) Valor da saida anal6gica 2

FNL Nivel de Ruido do Fluxo (Alarme no Nivel 4)

TC1 Valor da contagem do totalizador 1

TC2 Valor da contagem do totalizador 2

TC3 Valor da contagem do totalizador 3

MOD Informag&o da configuracdo da comunicagéo Modbus
Exemplo de visor (*2) R/001/19200/E/1

FR All Flow rate

FRP All Flowrate(%)

FRB All Flow rate(%Bar)

All AlI1.OUT

Al2 AlI2.0UT

Al3 Al3.0UT

Al4 Al4.0UT

IT1 IT1L.OUT

IT2 IT2.0UT

AR AR.OUT

*1: Disponivel para exibir o grafico de tendénciason-line.
*2: Explicacéo do exemplo deexibi¢ao
Exemplo: R/001/19200/E/1
Modo de transmisséo
R:RTU S
*A:ASCII

Parar bit
1: 1bit
2: 2bit

Paridade
*N:Nenhum
O:impar
«E:Par

Enderego do dispositivo

Taxa de
Baud

FO502.ai

5.2.2 Configuragdo Béasica para oVisor

Para a configuragdo dos parametros no painel de exibicao, os
parametros configuraveis diferem nos trés niveis operacionais
especificados na Tabela 5.2.2, e € necesséario um codigo de
acesso para entrar

Modo de configurag&o. N&o é necessario um codigo de acesso
para "Operador” e um cédigo de acesso correspondente a
cada nivel requer "Manutencéo" ou"Especialista”.

Para obter detalhes sobre os parametros, leia 0 manual do
usuario do tipo de comunicacao aplicavel, conforme listado na
Tabela 1.1.

Tabela 5.2.2 Configuracao de parametros para o painel do
visor e do nivel de operacéo

Os parametros a seguir estdo disponiveis no nivel
"Operador" sem senha:

Nivel de Parametros de [Parametros de gravacao

operagao leitura

Operador Todos os Parametros relacionados asconfiguracoes
parametros basicas do visor, incluindo idioma dovisor.

Manutencao Todos os Parametros permitidos para o nivel do Operador.
parametros Parametros relacionados com o Ajuste para

zero.

Especialista Todos os Todos os Parametros

parametros

(1) Configuracéo do idioma deexibi¢c&o

Exibir Caminho de Menu:

Configuragao do dispositivo » Idioma

O idioma no visor é definido como padrédo para “English”
(Inglés) no envio da fabrica. Selecione o idioma adequado.

O idioma do visor selecionado é diferente pelo cédigo do
modelo e sufixo (codigo do visor) especificado na realizacéo
do pedido. Posicao da do cédigo do visor:
Tipo Integral:
AXGOOO-OOOOOOO0O0O0O0O0O0n-
OOOOmTransmissor remoto:
AXGA4A-
O000000000OmAXG1A-
GoooOOOO1m

Codigo do Visor Exibir do visor selecionavel

1 Inglés, francés, aleméo, italiano, espanhol, portugués,
japonés ou russo

2 Inglés ou Chinés

(2) Configuracao de contraste do visor
(sombreamento)

*Exibir Caminho de Menu:

Configuracéo do dispositivo » Configuragéo detalhada® Ajuste do visor

» Config. Opcional® Contraste

Disponivel para alterar o contraste do visor.

Item de Configuragao indice

-5 até +5 Ajuste do contraste do visor

(O valor é pequeno: Baixo, e o valor é grande: Alto)
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(3) Configuracao da linha deexibic&o

Exibir Caminho de Menu:
Device setup » Detailed setup » Display set » Optionalconfig »
Modo de Linha

(4) Configuracdo do Formato de Exibicdo da
Data

Disponivel para selecionar o nimero de linhas do valor
do processo a serem indicados no visor.

Até quatro linhas podem ser exibidas ao mesmo tempo.
O tamanho do caractere é alterado dependendo do
numero da linha.

Exibir Caminho de Menu:
Device setup » Detailed setup » Display set » Optionalconfig »
Formatar Data

O formato de exibicdo da data pode ser especificado
abaixo.

Item de indice
Configuracao
MM/DD/YYYY | Exibe a data em "més/dia/ano".
DD/MM/YYYY | Exibe a data em "dia/més/ano".
YYYY/MM/DD | Exibe a data em "ano/més/dia".

Item de indice
Configuracao
1 linha (grande) | Ntimero do valor do processo exibido: Um (sem
unidade)
1linha Numero do valor do processo exibido: Um (com
unidade)
2 linha Numero dos valores do processo exibidos: Duas
3linha Numero dos valores do processo exibidos: Trés
4 linha NUmero dos valores do processo exibidos: Quatro

Tabela 5.2.3 Configuracéo da linha do monitor e exemplo
de exibigéo

A data precisa ser definida sempre que a energia é

ligada.

No caso de a dada néo ser ajustada:

+ Comunicacao BRAIN A contagem da data inicia a
partir da data armazenada namemoria.

+ Comunicacdo HART A contagem da data inicia em
1900/01/01 00:00:00, de acordo com a
especificacdo HART.

(5) Configuracao de Exibicaolnversa

Exibir Caminho de Menu:
Configuragdo do dispositivo » Configuragéo detalhada » Config.
Opcional » Inversdo

Disponivel para alterar de exibicdo normal para exibigéo
reversa em branco/preto.

Item de indice
Configuracao

Normal Caracteres no visor sao exibidos em Preto.

Inverso Contorno de Caracteres

L|n_hado Exemplo 1 Exemplo 2
visor
&00:00 #00:00
0.50000|| mmi!
]- SET SFrFT INC SET ST INC
inha(gra FOS03.ai FOS508.ai
* N&o indicado para status do
Ruido da vazéo.
* Indica 32 caracteres da Tag
Longa.
&00:00 &00:00
0.50000"
. ~ | D
1 linha s Normal
SET SFT INC SET SFT INC
FOS504.ai FO509.ai
* Indica 32 caracteres da Tag
Longa.
0000 #00:00
0.5000ms B[] noma
50 0% Long tag 1234567
b linha . B89ABCDEFGabcdefg
SET SFT INC SET SFT INC
FOS05.ai FO510.ai
* Indica 32 caracteres da Tag
Longa.
40000 #00:00
VEL
0.50000ms ||| wmEm][ ...
50.0« Long tag 1234567 ...
. [A01] [TAG]
12.00ma TAG12345
SET SFT SET SFT INC
5 linha FOS06.ai FOS11.ai
* Indica 32 caracteres da Tag
Longa naprimeiralinha.
* Indica 16
caracteresnaprimeirametad
e dos 32 caracteres da Tag
Longa nasegunda e
w0000 00:00
0.50000ms Normal | B
50.0+ Long tag 1234567 .
12.000- TAG12345
. o 0 0 eemal
1 linha SET SFT NC
FOS07.ai . FO512.ai
* Indica 16
caracteresnaprimeirameta
de dos 32
caracteresapenas da Tag
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5.3 Modo de exibicao e modo
deconfiguracéao

O dispositivo funciona no modo de exibicdo quando a energia
é ligada. Para verificagéo ou alteracao de parametros, o0 Modo
Configuragdo deve ser ativado. O procedimento a seguir
explica como alterar para o Modo de Configuracdo. Para a
funcéo dos interruptores IV, leia a Subsecéo 5.2.1.

[Procedure] (Procedimento)
1) Mantenha pressionado o botdo [SET] por alguns
segundos.

&00 00

O . OOOOOUmm
0.00000m/s
I 0 D 0 O
SET SFT INC
FOS13.a1

2) Aperte os botbes [SFT] + [INC].

&00:00

TouchSFT+INC

SET SET INC

3) “No” esta selecionado.

1

Toque o botdo [INC] e selecione “Yes”.

&00 : 00|

Setting Mode
fNo |
vYes

SET SFT INC

4) Aperte o botéo [SET].

&00 : 00

Setting Mode
fNo |
vYes

SET SFT INC

5) “Yes” esta piscando.
Toque o botdo [SET] novamente.

Setting Mode
Yes

6) A tela vai para o menu de OperationLevel (Nivel de
Operag&o).

&00 : 00
Operation level

D SEeciaIist

v Operator

SET SET INC

7) Selecione um nivel de operagéo apropriado movendo o
cursor com a chave [INC] ou[DEC].
Uma senha nédo é necessaria para “Operator” (Operador).
Para “Maintenance” Manutengéo) e “Specialist”
(Especialista), uma senha é necessaria para cada um.
Para a configuragdo da senha, [SFT] é para alteracdo de
posicao, e [INC] é para numero, em seguida [SET] duas
vezes € para conclusao da entrada.
A senha padréo ajustada de fabrica € “0000”.

Pass code a
ok
0000
0000 9999

SET SHEIT INC

8) Quando o nivel de operacao é determinado, a tela passa
para “Configuragao do dispositivo” como o Modo de
configuracdo, onde os parametros podem serconfigurados.

9) Apo6s concluir a configuracéo dos parametros, pressione a
tecla [ESC]. A tela retorna ao modo deexibigdo.

A\ NoTA

Em caso de Ind soft rev, siga o procedimentoabaixo.

Communicacéo Ind soft rev

HART, BRAIN, Modbus

R2.01.02 ou posterior

FounbpATION Fieldbus

R1.01.01 ou posterior

1

2)

3)

4)

5)

Ligue a energia e espere por algunssegundos para
irao modo display.

&00:00

o.ooooo./mm":

Mantenhapressionado o botéo [SET] por doissegundos.
A telaird para o menu Operation LeveL (Nivel de
Operacao)

Operationlevel
+Maintenance

Specialist
v Exit
SET SFT INC

Selecione um nivel de operagado apropriado movendo o
cursor com a chave [INC] ou[DEC].

Uma senha néo é necessaria para “Operator” (Operador).
Para “Maintenance” Manutengéo) e “Specialist”
(Especialista), uma senha é necessaria para cada um.
Para a configuracao da senha, [SFT] é para alteragao de
posicao, e [INC] é para numero, em seguida [SET] duas
vezes € para conclusédo

da entrada.

A senha padrao ajustada de fabrica é “0000

m9999

SFT

Quando o nivel de operacéo é determinado, a tela passa para

“Configuracéo do dispositivo” como o Modo de configuragédo, onde os

parametros podem serconfigurados.
Apos concluir a configuragdo dos parametros, pressione a tecla
[ESC]. A tela retorna ao modo deexibicao.
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[Confirmacgao e Alteragado da Senha]
A confirmagao e alteragao da senha sao
permitidas apenas pela configuracdo dos

parametros a partir da unidade de exibicao.

Exibir Caminho de Menu:

» Chgmainte

» Chgspecial

Configuragdo do dispositivo » Configuragao detalhada » Access cfg

Configuragao do dispositivo » Configuragéo detalhada » Access cfg

(1) Cédigo de acesso para o nivel de
operagéo "Manutencéo" Para alterar a
senha (cédigo de manutencgéo),
“Manutengdo” ou “Especialista”, conforme

o nivel operacional.

(2) Cédigo de acesso para o nivel de
operagédo "Especialista” Para alterar a
senha (coédigo do especialista),
“Manutengéo” ou “Especialista”,
conforme o nivel operacional.

A IMPORTANTE

ExibirCaminho de Menu:
Device setup » Wizard

Quando os parametros séo alterados na
configuragdo do Wizard of Easy, “Setting
download” no menu de cada parametro deve
ser executado apos a alteracéo do parametro.
Sem a execugdo, qualquer parametro alterado
ndo é armazenado no dispositivo.

Se passar 10 minutos sem operag&o no Modo
de Configuracéo, a tela volta ao modo de

exibi¢éo.

A NOTA

Se passar 10 minutos sem opera¢do no modo de
configuragao, a tela retornara ao modo de exibig&o.

Formato do Parametro

Existem trés tipos de parametros abaixo.

Tipo Exemplo de exibi¢ao indice
Selecionar (= #00.00| | Selecione os dados
tipo U""‘ adequados entre as
m alternativas que sdo
I(iter) determinadas
v cm? antecipadamente.
SET SFT INC
FO516.ai
Tipo (= #00.00] | Especifique os dados
numérico Span com uma combinag&o de
+7200.00 ndmero e um ponto
+2200.00 decimal em cada digito.
m+000001 m+999999
SET SFT NC
FO517.ai
Alfanumérico - #00:00| | Configure os dados com
tipo Tag No uma combinag&o de
FT-1234 caracteres
F1-1234 alfanuméricos. (N°. da
Tag., Unidade especial,
SET SFT INC
etc...)
FO518.ai

O tipo alfanumérico indica caracteres alfanuméricos na

seguinte ordem.

0123456789ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXY Zabcdefghijkimnopar
stuvwxyz!"#$%&'()*+,-./;;<=>?@\]"_{|}~"space"(espaco)
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5.4 Configuracéo de
parametros no painel de
exibicao

Esta secao explica como especificar os parametros a

partir do painel do visor. Selecione “Specialist”

(Especialista) no Nivel de Operacao referido na Secao

5.3. E selecione os parametros a serem especificados

no Modo de Configuracao.

Ao definir parametros no tipo FOUNDATION fieldbus,

defina MODE_BLK.Target apropriado no bloco de

recursos, bloco do transdutor ou bloco de fungfes como

"0/ S". O parametro "Modo de destino de todos os

blocos" pode simplificar a operagéo no visor. Ao definir

esse parametro, o bloco de recursos, o bloco do
transdutor ou o bloco de fun¢des pode ser definido
como O/ S ou redefinir a configuracdo anterior por vez.

O procedimento para usar o parametro € o seguinte.

1. Defina “O / S” no parametro “Allblock targetmode”.
2. Defina o parametro de destino novisor.

3. Defina “Restore” no parametro “Allblock target
mode”.

Caminhos do menu em exibi¢éo (existem 5 caminhos a serem
alcangados): Device setup » Blockmode » Allblock target mode Device
setup » Diag/service » Allblock target mode Device setup » Wizard »
Allblock target mode (Configuracao do Dispositivo / Modo de Bloco /
Configuracéo de Dispositivo de Todos os Blocos Alvos / Diagnéstico &
Reparo / Configuragéo de Dispositivo de Todos os Blocos Alvos /
Assistente / Modo de Todos os Blocos Alvo)

Device setup » Detailed setup » Allblock target mode

Device setup » Detailed setup » Fieldbusinfo » Allblock target mode

m NOTA

Para o dispositivo com as informac6es de pedido
especificadas no pedido, os parametros especificados
(intervalo de fluxo e unidade, nimero da etiqueta etc.)
sdo armazenados no dispositivo no transporte de
fabrica. Sem as informacdes de pedido especificadas, a
configuracdo de parametros precisa ser feita pelo
usuario.

5.4.1 Exemplo de configuracédo do
tipo Select Data: Unidade da taxa
de vazéo

A seguir, € apresentado o procedimento de alteracéo da
unidade de vazao como parametro do tipo Select, de
acordo com a especificagdo do protocolo HART.

A unidade de vazdo precisa ser especificada com
“Unidade fisica” e “Unidade de tempo” individualmente.
Quando a unidade de vazédo precisar ser definida como
"I/ min", selecione "l (ninhada)" na unidade fisica e "/

min" na unidade de tempo.

Exibir Caminho de Menu:

Device setup » Detailed setup » Pro var » Volume » Unit
Device setup » Detailed setup » Pro var » Volume » Time Unit

[ ] m00-00] Especifique a unidade fisica para fluxo
Volume volumétrico. Mova o cursor com [INC] e
« Damp pls/ttl [DEC] de acordo com o caminho de

menu acima, e selecione o “unit’
« Time unit (unidade) e em seguida pressione

SET SFT NG [SET].
FOS19.ai

= #00.00] Mova o cursor com [INC] e [DEC], e
Unit selecione o “I(liter)” (I(litro)) e em

m? seguida pressione [SET]. Enquanto a
. unidade selecionada estiver piscando,
vom? pressione [SET] para determinar. A tela

SET SFT NG ird retornar para a pagina de

FOS20.ai configuragéo.

= =00 00) Especifigue a Unidade de tempo para
Volume fluxo volumétrico. Mova o cursor com
~ Unit [INC] e [DEC] de acordo com o
caminho de menu acima, e selecione o
~Span “Time unit” (Unidade de tempo) e em
SET SrY NG seguida pressione [SET].
FOS21.ai
[] #00.00] Mova o cursor com [INC] e [DEC],
Time unit selecione “/ min” e pressione [SET].
a/s Enquanto a unidade selecionada
estiver piscando, pressione [SET] para
~/h determinar. A tela retorna para a
SET SFT INC

péagina de configuragcdo apds a
FOS22.ai configuragéo.

#00.00) Depois de concluir a configuragéo do

D) p 5
0 . 0 0 0 0 OVn'nn FEaéaCTe;r?élzrre;ZIr?wr;eao modo de

0.00000m/s exibi¢éo.
1 1 I
SET SFT INC
F0523.ai

& NOTA

Certifique-se de ajustar a Unidade da taxa de vasdo no
inicio quando a Unidade de taxa de vasao e os valores
de Intervalo de vazéo forem alterados ao mesmo
tempo.

Quando a unidade é alterada, o valor do intervalo da
taxa de vasao é convertido para os valores
relacionados automaticamente de acordo com a
alteracao da unidade.

IM 01E22A01-01PT

sreuoloeiadQ soluawipasold




<5. ProcedimentosOperacionaisBasicos> 65

5.4.2 Exemplo de configuracéo do tipo
Numérico Dados: Intervalo da taxa
de vazao

A seguir, é apresentado o procedimento de alteragéo do
intervalo da taxa de fluxo como pardmetro do tipo numérico.

Exibir Caminho de Menu:
Configuragédo do dispositivo » Configuragao detalhada » Volume »
Intervalo

@l NOTA

Certifique-se de ajustar a Unidade da taxa de vasao no inicio
qguando a Unidade de taxa de vaséo e os valores de Intervalo
de vazéo forem alterados ao mesmo tempo.

Quando a unidade é alterada, o valor do intervalo da taxa de
vaséo é convertido para os valores relacionados
automaticamente de acordo com a alteracéo da unidade.

u sco.m) Especifique a unidade de amplitude
Volume da taxa de fluxo.
« Time unit /h Mova o cursor com [INC] e [DEC] de
00.00 acordo com o caminho de menu
~ Setting download J acima, e selecione o “Span” (Intervalo)
SET SFT INC e em seguida pressione [SET].
FO524 ai
= #0000 A funcionalidade do interruptor da
Span configuragdo do Intervalo da taxa de
+7200.00 vaz&o é conforme abaixo.
|+2200 00} Mais/menos e alteracdo numérica:
u+0 00001 w+999999 [INC] Movimento nos digitos: [SFT]
SET SFT INC

Determinac&o do parametro: [SET]
FO525.3i :Valor minimo

[¥: Valor maximo
Pressione [SET] para decidir enquanto
o valor da amplitude da taxa de fluxo
esta piscando. A tela retorna para a
pagina de configuragédo apos a
configuracéo.

5.4.3 Exemplo de configuracéo de dados
do tipo alfanumérico: N°. daTag

A seguir, é apresentado o procedimento de alteracdo do Tag
No. como parametro do tipo alfanumérico de acordo com a
especificacdo do protocolo HART.

Exibir Caminho de Menu:
Device setup » Detailed setup » Device info » Orderinfo » Tag No.

m aco ) Especifique o nimero da etiqueta.
Device info Mova o cursor com [INC] e [DEC] de
 Date/Time » | acordo com o caminho de menu

acima, e selecione o “Orderinfo”
»Ver/Num info » | (Informacbes do pedido) e em seguida
L__seT SFT INC pressione [SET].
FO526.ai
= aco0a] ParaoN°da etiqueta, até 8
Tag No caracteres podem ser
FT-1234 inserido no painel do visor.
A funcionalidade do interruptor da
J configuracdo do Intervalo da taxa de
L. BET SFT 1N vazao é conforme abaixo.

FO527.a1  Mais/menos e alteragdo numérica:
[INC] Movimento nos digitos: [SFT]
Determinagdo do parametro: [SET]
Caracteres disponiveis: Caracteres
ASCII Pressione [SET] para decidir
enquanto o valor do N°. daTag estiver
piscando. A tela retorna para a pagina
de configuragdo apds a configuracao.

5.5 Configuracéo do cartao
microSD

Para o dispositivo com cédigo opcional MC, configurando o
cartdo microSD dedicado no slot da unidade de exibigao, a
configuragdo de parametro pode ser armazenada nele. Os
dados armazenados podem ser restaurados no dispositivo.
Para obter a funcéo detalhada, leia 0 manual do usuério do
tipo de comunicacao aplicavel relacionado na Tabela 1.1.

A ADVERTENCIA

— |
Use apenas cartdes micro SD vendidos pela YOKOGAWA. A
operagdo ndo pode ser garantida quando outros cartdes sao
usados.

(1) Instalagé@o do CartdomicroSD
Insira cuidadosamente o cartdo microSD dedicado no slot na
unidade de exibi¢&do até que o slot segure o cartdo. (vide

Figura 5.5).
'-— Cartéo microSD

0.00000..*

- —

- . FO528.a
Figura 5.5 Configuracéo do microSD

(2) Remocé&o do cartdomicroSD

O microSD é liberado do slot ao empurra-lo. Para evitar
perder o cartdo microSD, tome cuidado ao manusear o
cartao.

A IMPORTANTE

Se o cartdo microSD for removido sem a execugéo de
“Desmontar” na configuragéo dos parametros, podera resultar
na corrupcado dos dados armazenados e na operagdo anormal
do dispositivo.

Exibir Caminho de Menu:
Configuragao do dispositivo» microSD» Desmontar
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5.6 Ferramenta de
ConfiguracdoBRAIN

A conexéao da ferramenta de comunica¢éo BRAIN (BRAIN
TERMINAL (BT200) ou FieldMate (Assistente de
Gerenciamento do Dispositivo Versatil)) € mostrada abaixo.
Leia 0 manual do usuério do BT200 (IM 01C00A11-01E) para
a operacao e o manual do usuario do tipo de comunicagdo
BRAIN, conforme listado na Tabela 1.1, para a configuragao
detalhada dos parametros via comunicagdo BRAIN

O sinal de comunicagé&o é sobreposto ao sinal analégico de 4 a
20 mA CC a ser transmitido. A ferramenta de configuragao
BRAIN pode interagir com este dispositivo na sala de controle,
no local do dispositivo ou em qualquer outro ponto de
terminacéo da fiagdo no loop, desde que haja uma resisténcia
minima a carga de 250 Q entre a conexdo e o produto
receptor.

Para se comunicar, ela precisa estar conectada em paralelo a
este dispositivo, e as conexdes devem estar ndo-polarizadas.
Consulte a Figura 5.6.

4a20mA CC Sala de Controle

Terminais de
Retransmisséo

Sinal |—‘—_—.__“—
Linha de Transmiss&o Placado  pjstribuido
Yy | Terminal
b4

WY

=
3

- -

Caixa de Terminal
CargaRe
sisténcia

250 a 450 Q

usB
FieldMate
Modem

PC/FieldMate BT200
F0529.ai
Figura b.b Conectando a terramenta de conriguragao
BRAIN

A IMPORTANTE

5.7 Ferramenta de configuracéo
HART

A conexé&o da ferramenta de comunicacéo HART (FieldMate
(Assistente de Gerenciamento do Dispositivo Versatil)) &
mostrada abaixo. Leia o manual do usuario do tipo de
comunicacao HART conforme listado na Tabela 1.1 para obter
a configuracao detalhada dos parametros via comunicacao
HART.

& NOTA

* Para mais detalhes sobre as operac¢fes da ferramenta de
configuragdo HART, leia 0 manual da ferramenta de
configuragdoHART.

* Ao usar o FieldMate, verifique se a revisdo é R3.02.00 ou
posterior.

z@k NOTA

Os parametros na ferramenta de configuragdo HART séo
exibidos apenas em inglés. Mesmo que qualquer idioma que
ndo seja o inglés seja selecionado como "idioma de exibi¢cao"
no painel da tela, os parametros seréo exibidos em inglés na
ferramenta de configuragdo HART.

O sinal de comunicagéo é sobreposto ao sinal de saida
analdgica. E recomendavel definir um filtro passa-baixo
(aproximadamente 0,1 s) no receptor para reduzir o efeito de
saida do sinal de comunicagdo. Antes da comunicagao on-line,
confirme se o sinal da comunica¢éo ndo causa nenhum efeito
no sistema superior.

A IMPORTANTE

Ha restricGes em relagéo a distancia na qual a comunicagéo é
possivel. Leia as especificacdes gerais relacionadas na Tabela
1.1.

Para o tipo de protegéo contra exploséo, a ferramenta
de configuragdo deve estar conectada no local seguro
da “atmosfera ndo explosiva”.

5.7.1 Conex0es com aferramenta de
configuragdoHART

A ferramenta de configuracdo HART pode interagir com este
dispositivo na sala de controle, no local do dispositivo ou em
qualquer outro ponto de terminacdo da fiag&o no loop, desde
que haja uma resisténcia minima a carga de 230 Q entre a
conex&o e o produto receptor. Para se comunicar, ele deve ser
conectado em paralelo com este dispositivo e as conexdes
devem ser ndo polarizadas.

Leia a Figura 5.7.

4a20mACC e . —  c—
Terminais de Sinal e Placado o
Retransmissdo  Linha de Trérlsmlssao : Terminal Distribuido
jout+ !
lout- ] o A _

AMA
WY

Medidor de
VazaoMagnéti

CargaRe
sisténcia
usB 2302600 Q

FieldMate
Modem

PC/FieldMate
FO530.ai
Figura 5.7 Conectando a ferramenta de configuragao
HART

A IMPORTANTE

O sinal de comunicagao é sobreposto ao sinal de saida
analdgica. E recomendado ajustar um filtro de passagem baixa
(aproximadamente 0,1s) no receptor para reduzir o efeito de
saida do sinal de comunicagao. Antes da comunicacéo on-line,
confirme se o sinal da comunica¢édo ndo causa nenhum efeito
no sistema superior.
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Para o tipo de protecéo contra exploséo, a ferramenta
de configuracdo deve ser conectada no local seguro de
“sem atmosfera explosiva”.

5.7.2 Ferramenta de configuragédo do
HART e revisdo dedispositivos

A IMPORTANTE

(2) Gerenciador de tipo de dispositivo (DTM) e
revisdo do dispositivo

Ao configurar os parametros pelo FieldMate, use o DTM

(Gerenciador de Tipo de Dispositivo) da tabela a seguir.

Nome do DTM AXG4A FDT2.0 HART7 DTM
AXG1A FDT2.0 HART7 DTM

Revisédo do DTM AXG4A: 5.6.4.0 ou posterior

AXG1A: 5.8.1.0 ou posterior

Tipo de dispositivo (transmissor) AXGA4A (0x371A)
AXG1A(0x371C)

Reviséo de dispositivo AXG4A:1

(transmissor) AXG1A:2

A revisdo do protocolo da ferramenta de configuragéo
HART deve ser a mesma que a revisao do protocolo ou
superior diferente da do dispositivo. Se ndo for, ocorre
um erro de comunicacgao.

(1) Descricéo do dispositivo (DD) e revisdodo
dispositivo

Antes de usar a ferramenta de configura¢éo HART,
confirme se a DD (Descri¢do do dispositivo) deste
dispositivo esté instalado na ferramenta de
configuracao.

Se a DD correta ndo estiver instalada na ferramenta de
configura¢do, instale um DD correto no site oficial da
HART, caso contréario, entre em contato com 0s
respectivos fornecedores da ferramenta de
configuracdo para obter informacdes sobre atualizacao.
A revisao do é a seguinte.

*: O DTM esta incluido na Biblioteca Yokogawa DTMHART
6.5 ou posterior.

A NOTA

Revisdo da DD AXG4A: 1 ou superior

AXG1A: 1 ou superior

A revisdo do DTM pode ser confirmada por “DTM setup”
(Configuracao do DTM). Arquivos do Dispositivo € uma
Midia incluida no FieldMate. O site de registro do
usuario fornece os Arquivos do Dispositivo com as
Ultimas atualizagdes dos programas.

(URL: https://voc.yokogawa.co.jp/PMK/)

Ao atualizar o DTM, é necesséria a operagdo seguinte
em “Configuragcédo do DTM”.

+ Atualizar catdlogoDTM

+ Atribua DTM correspondente ao dispositivo.

Para obter detalhes, leia 0 manual do usuério do
FieldMate.

Tipo de dispositivo (transmissor) AXGA4A (0x371A)
AXG1A (0x371C)

Reviséo de dispositivo AXG4A:1

(transmissor) AXG1A:2

* Confirmacédo darevisdo doDD

(a) Ligue a energia da ferramenta de configuragcao
sob a condicdoautbnoma.

(b) Confirme a reviséo do dispositivo a partir do nome
do arquivo DD instalado, de acordo com o
procedimento fornecido para a ferramenta de
configuragéo.

O nome do arquivo DD tem quatro digitos, os dois
digitos superiores sao a revisdo do dispositivo e os dois
digitos inferiores sdo a revisdo do DD.

A NOTA

A revisao do dispositivo do arquivo DD é fornecida em
hexadecimal.

* Confirmacé&o darevisdo dodispositivo

Conecte o configurador a este dispositivo e confirme a
revisdo pelo seguinte parametro.

Caminho de Menu Comunicagdo HART:
Menu raiz do dispositivo » Configuracédo detalhada »
Informagdes do dispositivo » Configuragdo HART » Flddevrev

5.8 Ferramenta de configuracéo
doModbus

A conexéao da ferramenta de configuracdo Modbus é
mostrada abaixo.

Leia 0 manual do usuério do tipo de comunicagédo
Modbus, conforme listado na Tabela 1.1, para a
configuracéo detalhada dos parametros via
comunicagdo Modbus.

5.8.1 Conexdes com aferramenta de
configuracdoModbus

A ferramenta de configuragdo Modbus esta conectada
ao transmissor em vez de ao host do Modbus.

O adaptador USB RS-485 é necessario para conectar o
transmissor ao PC.

Consulte a Figura 5.8.

“por e ate
g
1 @Incrememo

DLT Par o1 | - LTD
ks
/ DO (-) \\,
Retencdo
i =
l? \QL LT: Fim da Linha

ADMAG Servo n

FO531.20

Figura 5.8 Conexé&o da ferramenta de configuragao
Modbus
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5.8.2 Ferramenta de configuragcédo do
Modbus e revisao dedispositivo

Ao configurar os parametros pelo FieldMate, use o DTM
(Gerenciador de Tipo de Dispositivo) da tabela a seguir.

Nome do DTM AXG4A Modbus DTM

Revisdo do DTM 1.0.1.0 ou posterior

Tipo de Dispositivo AXG4A

Revisao do Dispositivo 1

A NOTA

A revisdo do DTM pode ser confirmada por “DTM setup”
(Configuracdo do DTM). Arquivos do Dispositivo € uma
Midia incluida no FieldMate. O site de registro do
usuéario fornece os Arquivos do Dispositivo com as
Ultimas atualiza¢des dos programas.

(URL: https://voc.yokogawa.co.jp/PMK/)

Ao atualizar o DTM, é necesséria a operagao seguinte
em “Configuragado do DTM".

» Atualizar catalogoDTM

+ Atribua DTM correspondente ao dispositivo.

Para obter detalhes, leia 0 manual do usuario do
FieldMate.

5.9.2 Reviséo da ferramenta e do
dispositivo de configuracao do
FOUNDATIONfieldbus

(1) Se o host suportar DD (Descri¢éo do
dispositivo), é necessario instalar o DD do
AXG JAXW.

Verifique se o host tem o seguinte diret6rio no diretério

de DD predefinido.

Se vocé nao possui os arquivos DD ou os de fungdes,

pode baixa-los em nossa péagina da web:

http://www.yokogawa.com/fld/

A revisao do é a seguinte.

Revisdo da DD 1 ou superior

Tipo de Dispositivo AXG4A (0x0016), AXW4A (0x0017)

Revisdo do Dispositivo |1

5.9 Ferramenta de configuragcéo
do FOUNDATIONfieldbus

A conexdao da ferramenta de configuracéo
do FOUNDATION fieldbus é mostrada
abaixo.

Leia o manual do usuério do tipo de
comunicacado Modbus, conforme listado
na Tabela 1.1, para obter os parametros
detalhados via comunicac¢éo
FOUNDATION fieldbus.

5.9.1 Conexdo com aferramenta de
configuracdo FOUNDATION
fieldbus

Conecte os dispositivos conforme mostrado na Figura
Blow. Conecte os terminadores nas duas extremidades
do tronco, com um comprimento minimo do dente reto
estabelecido para a conexao.

A polaridade do sinal e da alimentacéo deve ser
mantida.

Fonte de alimentacéo

ADMAGTI HOST|
IR
e

//

A

P ol

D& / .
Z

FO532.a

Leia 5.7.2 Ferramenta e dispositivo de configuracao
HART
Revisdo. para a confirmagé&o da revisdo do DD.

(2) Gerenciador de tipo de dispositivo (DTM) e
revisdo do dispositivo

Ao configurar os parametros pelo FieldMate, use o DTM

(Gerenciador de Tipo de Dispositivo) da tabela a seguir.

Dispositivo AXG4A AXWA4A

Nome do DTM AXG4A FF DTM AXWA4A FF DTM
Revisdo do DTM 3.9.2.1 posterior 3.9.2.1 posterior
Tipo de Dispositivo AXG4A(0x0016) AXW4A(0x0017)
Revisao do Dispositivo |1 1

*: O DTM esté incluido na Biblioteca Yokogawa DTM 7.8 ou
posterior.

A NOTA

A revisdo do DTM pode ser confirmada por “DTM setup’
(Configuracdo do DTM). Arquivos do Dispositivo é uma
Midia incluida no FieldMate. O site de registro do
usuario fornece os Arquivos do Dispositivo com as
Ultimas atualiza¢des dos programas.

(URL: https://partner.yokogawa.com/japan/fieldmate/)
Ao atualizar o DTM, é necessaria a seguinte operagéo
por “Configuragéo do DTM”.

* Atualizar catdlogoDTM

+ Atribua DTM correspondente ao dispositivo.

Para obter detalhes, leia 0 manual do usuéario do
FieldMate.

IM 01E22A01-01PT

sreuoloeladQ sojuawiIpadoid H


http://www.yokogawa.com/fld/

< 6. Operagao> 68

6. Operacao

Apbs a instalacdo do sensor na tubulagdo de processo,
da fiacé@o dos terminais de entrada/saida, da
configuracdo dos parametros requeridos e do ajuste
para zero antes da operacgdo, o medidor de vazao emite
sinais de vazao de seus terminais assim que o fluido é
enviado no tubo.

A CUIDADO

6.2 Ajuste zero da unidade de
exibicao

Um procedimento de execugdo de ajuste para zero é o

seguinte;

Exibir Caminho de Menu:

Device setup » Diag/Service » Autozero B Execute
Configuragéo do dispositivo » Diag/Servigo » Zero automatico»
Resultado » Valor de zero

Se houver danos, tais como rachaduras, quebras ou
destruicdo do vidro do visor, interrompa a sua utilizacdo
e substitua a tampa. Se for utilizado com o vidro
danificado, poderéo ocorrer les@es, choques elétricos,
mal funcionamento, e o desempenho da protecao
esperada serd prejudicada.

Entre o Modo de Configuragdo. (Leia a Se¢éo 5.3.)

Para o tipo FOUNDATION fieldbus, defina 0 modo de todos os
blocos do transdutor para “O / S” (fora de servigo) antes do
ajuste. Apds o ajuste, ajuste o modo de todos os blocos do
transdutor para "Auto”.

6.1 Ajuste do zero antes da
operacéo

O ajuste zero é realizado para garantir que a saida para
fluxo zero seja 0% (ou seja, 4 mA). Embora o ajuste a
zero seja realizado na fabrica antes do embarque, esse
procedimento deve ser realizado mais uma vez apoés a
instalacdo da tubulagéo, a fim de adequar o medidor de
vaz&o magnético as condicdes de operacéo.

Esta secdo descreve o procedimento de ajuste para
zero usando a unidade de exibicdo. Para o AXFA11,
leia também o manual do usuéario aplicavel relacionado
na Tabela 1.1.

A IMPORTANTE

* O ajuste do zero deve ser realizado antes da
operacdo real. Observe que a configuracéo ou
alteracdo do parametro ndo pode ser realizada
durante a execucao do ajuste para zero (ou seja,
por aproximadamente 30segundos).

« O ajuste do zero deve ser realizado somente
quando o sensor estiver cheio com o fluido de
medicdo e a velocidade do fluido for completamente
zero fechando avélvula.

» Cada vez que o fluido que esta sendo medido for
trocado, certifique-se de realizar o ajuste zero com 0
novofluido.

[] DA 0 Selecione “Diag/Servigo” de acordo
Device setup com o caminho do menu acima.
« Process vanables >
~ Easy setup wizard >
SET SFT INC
FD801.ai
] om0 0]  Selecione “Zero automatico”.
Diag/Service
« Venfication »
*: O tipo de comunicacao do fieldbus
AN e n&o possui ajuste AO / Al
FOB02.ai
[ ] D@00 00 Selecione “Execute”(Executar).
Autozero
SET SFT INC
FOB803.ai
@ [T Selecione “Execute’(Executar).
Execute
Not execute
MEecue
~ Not execute ’
SET OFT INC )
FOA04.ai
] [T R Quando “Execute” (Executar) piscar,
Execute toque em [SET] para executar.
Execute
cET SFT N )
FOB05.ai
DMAOC 00| O Autozero (Zero automatico) &
Autozero function iniciado, e a progressao é exibida
executing com um tempo restante e um grafico
em barra. Aguarde a concluséo.
mnm:::]«—-
2&T SFY ! O tempo restante até o final.
FOS06.ai
[] Dan o Ap6s o Autozero (Zero automatico)
Autozero ser concluido, o visor
retorna para o Menu “Autozero”
NExecute | (Zero automatico).
« Resuit >
SET SFT INT
FOB07.ai
+ Confirmagé&o do resultado do ajustezero
u om0 00| Para o resultado do Autozero,
Result selecione "Resultado"
e depois "Valorzero".
g erovale |
SET SFT INC
FDB08.ai
L] oax | O resultado do Autozero € indicado
Zero value como naesquerda
- 00.018cm/s
00 018508
m-9343 m+ 99.999
SET oFT INC
FOB00.ai
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@& NOTA 6.3 Configuracao da chave de
hardware

Quando o resultado do ajuste para zero excede o valor

definido, o ADVERTENCIA [092: AZ wam] é indicado.
[ ] A\ NoTA

O ajuste do zero pode ser executado com o seguinte
parametro.

O tipo integral é explicado como exemplo. Preste a

mesma atencao ao transmissor remoto AXG4A.

Comunicagéo BRAIN: B50:AUTOZERO EXE
Caminho de Menu Comunicag&o HART:

Device root menu P Basic setup » Autozero » AutozeroExe i i i
Comunicagéo Modbus: Endereco de Registrado 40361 6.3.1 ;;I(Dgiz\teg ral e transmissor remoto
Comunicacdo FOUNDATION fieldbus:

Device Configuration » STB » Device Configuration » Maintenance

» Autozero P AutozeroExecute
A IMPORTANTE

* Aremogdo e a instalagdo da tampa sdo necessarias para
o hardware dos interruptores. Execute a remogédo e
instalacdo da tampa conforme descrito na Secédo 3.6. Ao
abrir a tampa, aguarde por mais de 20 minutos apos
desligar a energia. O trabalho deve ser realizado por
pessoal treinado que possui conhecimento em padrdo de
seguranca.

+ Para preservar a seguranga, ndo toque no circuito elétrico
e nos cabos, exceto nos interruptores deconfiguracéo.

« Ao instalar a tampa, para entrar em contato com a carcaga
e a tampa, certifique-se de parafuséa-la firmemente na
carcaga sem nenhum espaco entreelas.

(1) Remova atampa.

(2) Enquanto segura o visor com a mao, solte os dois
parafusos demontagem.

(3) Enquanto segura o visor com a méao (cuidado para
conectar o cabo), ajuste os interruptores. Nunca
remova 0 conector nestecaso.

)
O

A

ogdelad

Tampa de seguranga

LS

=)

JInterruptor de Endereco (ENDERECO)
) Interruptor Pull up e Pull Down (SW3)
) Interruptor de terminacéo da linha (SW2)
’ Interruptor de gravagdo (SW1-1)
* Para comunicacdo FOUNDATION fieldbus: Interruptor Simulation (Simulacéo)
® Interruptor de protegéo contra gravacdo(SW1-2)
* Para comunicacdo FOUNDATION fieldbus: Interruptor Write lock (Bloqueio de
gravacao) FO810.a
Figura 6.3.1 Interruptor doHardware

()

()
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(4) Cuidado para néo enredar os cabos, aperte os dois
parafusos natela.
(5) Instale atampa.

A ADVERTENCIA

Para evitar choque elétrico e manter o desempenho, ndo
remova a tampa de seguranca.

A NOTA

Os interruptores de hardware sdo adjacentes. Cuidado
especial deve ser tomado ao fazer as configuracdes do
interruptor.

Da mesma forma, deve se tomar cuidado especial ao fazer as
configurag@es do interruptor.

e Configuragcdo do botdoBurnout

(Exceto comunicacdo FOUNDATION fieldbus)
A funcéo de gravacéao ajusta a direcéo da saida atual
em situagcBes onde CPU ficou danificada.
ApoOs o envio da fabrica, a direcdo da queima é definida
como Alta (ou seja,> 21,6 mA); no entanto, nos casos
em que os cédigos opcionais C1 ou C2 foram
especificados, a direcdo da saida sera definida como
Baixa (ou seja, <2,4 mA). Modifica¢des da dire¢do da
gravacao devem ser realizadas usando o interruptor de
gravacado (SW1-1) (Consulte a Figura 6.3.1).

Tabela 6.3.1 Interruptor de gravacao (Interruptor 1)

e Configuracao do interruptor de simulacéo
(apenas para comunicacdo FOUNDATION
fieldbus)

A funcéo de simulacdo simula a entrada de um bloco de

funcéo e permite que ele funcione como se os dados

fossem recebidos do bloco transdutor. E possivel
realizar testes para os blocos de fungfes posteriores ou
para processos de alarme.

Um interruptor SIMULATE_ENABLE esta montado no

amplificador do transmissor. Isso visa a evitar a

operacdo acidental desta funcéo. Quando esté ligada, a

simulagéo é ativada. (Consulte a tabela abaixo) Para

iniciar a mesma agéo a partir de um terminal remoto, se

REMOTE LOOP TEST SWITCH estiver gravado no

parametro SIM_ENABLE_MSG (indice 2922) do bloco

de recursos, a ac¢ao resultante serd a mesma que é

executada quando a chave acima estiver ligada .

Observe que esse valor de pardmetro se perde quando

a energia é desligada. No status de simulacéo ativada,

um alarme é gerado a partir do bloco de recursos e

outros alarmes do dispositivo serdo mascarados; por

esse motivo, a simulagdo deve ser desativada
imediatamente apds o uso desta funcao.

Tabela 6.3.3 Chave de bloqueio de gravagéo (SW1-1)

Posicéo do

Interruptor Func¢éo de Simulacao

ON:
Funcao de Simulagdo esta habilitada

Posicéo do Direcao da Saida de

Interruptor Gravagdo Queima Descricdo

OFF:
Funcao de Simulagdo esta desabilitada

Quando o cédigo
opcional C1 ou C2
Alta > 21,6 mA |nao for especificado,
a configuragéo é
“High” (Alto).

Quando opcional
cédigo C1 ou C2 for
Baixo <2,4mA |especificado, a
configuragéo é
"Baixa".

e Configuracgao do interruptor de protecéo
contragravagdao
(Exceto comunicacdao FOUNDATION fieldbus)
A funcéo de protegéo contra gravagao serve par evitar
substituir os parametros.
A protecao contra gravagao pode ser realizada usando
a chave de protecéo contra gravacéo (SW1-2) (Vide
Figura 6.3.1) ou a funcdo de software com configuragéo
de parametro. Se um desses itens estiver ativado, a
sobregravacéo dos parametros sera proibida.

Tabela 6.3.2 Interruptor de protegéo contra gravagéo
(SW1-2)

® Configuracéo da chave de funcéo de
blogueio de gravacao (apenas para
comunicacdo FOUNDATIONfieldbus)
O transmissor é fornecido com uma fungéo de bloqueio
de gravagéo para restringir as operagdes de gravagdo
em blocos e impedir a gravacao inadvertida de dados
de parametros. Para ativar esta funcéo, use a chave de
bloqueio de gravagéo (Hard W Lock) ou o WRITE_
LOCK (indice 1034) (Soft W Lock). Para ativar a fungéo
de blogueio de gravacao, defina o parametro em
Selecéo de recurso do bloco de recursos. Leia o IM
01E21A02-03PT ADMAG Medidor de vazao magnético
AXG, AXW da série Tl, Tipo FOUNDATION Fieldbus
Tipo de comunicagédo 5.12.

Tabela 6.3.4 Chave de bloqueio de gravagéo (SW1-2)

Posicéo do

Funcdo Write Lock
Interruptor

Posicéo do Funcéo Protec&o Contra Gravacao

OFF:
Fungéo Write Lock estadesabilitada.
(Depende da configuragdonaEscolha de Fungdes.)

Interruptor
§ R

OFF (Configuragéo de fabrica)
O parametro pode ser sobregravado.

ON:
Funcéo Write Lock estéhabilitada.
(Depende da configuragdonaEscolha de Fungdes.)

ON (Ativado)
O parametro nédo pode ser sobregravado.
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m NOTA

Se a chave de hardware estiver ajustada em “ON”, a
condicdo de impedir a substituicdo de parametro
sera mantida até que a chave seja ajustada em
“OFF”.

Para a protecdo contra gravacdo de software, leia o
manual do usuario do tipo de comunicagdo
aplicavel, conforme listado na Tabelal.1.

Configuragdo da chave deenderego
(ADDRESS)

Esta chave esta disponivel apenas para o produto com
comunica¢do Modbus.

Para o produto com comunica¢do Modbus, é
necessario ajustar o enderecgo do dispositivo.

O endereco do dispositivo pode ser ajustado usando o
interruptor de endereco (ADDRESS) (Consulte a Figura
6.3.1) ou a funcéo do software com configuracéo do
parametro.

Chave de endereco (posi¢cdo?7)

Ao utilizar a chave de endereco (Posicao 7),
selecione o endereco do dispositivo a ser usado no
endereco especificado pela chave de hardware ou
pela configuragédo do parametro

Tabela 6.3.5 Interruptor de Enderec¢o (Posi¢ao 7)

e Configuracao do interruptor de terminacéo

de linha(SW2)

Esta chave esta disponivel apenas para o produto com

comunicagdo Modbus.
S&o necessarias terminagdes de linha de duas

extremidades no barramento para comunicar o Modbus.
Um modo de terminag&@o pode ser configurado usando
o interruptor de terminagéo da linha (SW2) (Consulte a

Figura6.3.1).

Tabela 6.3.6 Interruptor de terminagéo de linha (SW2)

Posicéo da Modo de Cx
Chave Terminagao Descrigdo
12 .
Terminal de Disponivel quando tanto o SW2-1
ON barramento quanto o0 SW2-2 est&o "ON".
OFF (Resisténcia é 150 Q)
12
N&o na Disponivel quando tanto o SW2-1
! ON ~ |Terminal de quanto o SW2-2 estdo "OFF".
OFF" |parramento Configuracéo de fabrica.

Posicé&o do Interruptor

Descrigcédo

,[Ennnnong]

7854 32%9
O enderecgo do dispositivo definido pela
Chave de Enderego

(Posigéo 0 a 6) é usado.

SW2-1 e SW2-2 devem ser configurados na mesma posi¢ao.

e Configuracdo do interruptor para cima e para

baixo (SW3)

Esta chave esta disponivel apenas para o produto com

comunicagdoModbus.

Quando o barramento esta em estado inativo, ele se
torna instavel potencialmente sem configurar D1 para
“pullup” e DO para “pulldown”.

O modo de pullup e pulldown podem ser configurados
usando o interruptor de aumento e redugao (SW3)
(Consulte a Figura 6.3.1).

poonanng

7T765432%0
O enderego do dispositivo definido pela
configuracéo de parametros é usado.
Configuragédo de fabrica.

Tabela 6.3.7 Interruptor para cima e para baixo (SW3)

Chave de endereco (posi¢cfes 0 a6)

Ao usar o interruptor de endereco (Posicédo 0 a 6), o
endereco do dispositivo é ajustado.

Faixa de configuragdo: 1 até 127

Se o enderego do dispositivo for configurado para 0,
o endereco do dispositivo é automaticamente
convertido para 1.

Exemplo de configuracao:

Se apenas o interruptor de endereco “position 6”
(posicao 6) estiver ajustado para 1, o endereco do
dispositivo resultante sera 64.
(1*264+0*25+0*24+0*23+0*22+0*21+0*
29

Posi¢gdo do | Modo Pullup x
Interruptor e Pull Down Descrigdo
Disponivel quando SW3-1 e SW3-2
. estdo “ON” (Ativados).
Utilizado (Resisténcia : 600 Q, Tens&o Pull-up:
+5V)
Disponivel quando SW3-1 e SW3-2
Nao utilizado  |estdo “OFF” (Desativados).
Configuracao de fabrica.

SW3-1 e SW3-2 devem ser configurados na mesma posicao.

Mestre

Y

-

Incremento

Par D1(+) i
DO () \
BlalC Retengéo

LT: Fim da Linha

FOB11.a

Figura 6.3.2 Conexd@o Modbus
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6.3.2 Transmissor RemotoAXG1A

A IMPORTANTE

m NOTA

* Aremocdao e ainstalagdo da tampa séo necessarias
para o hardware dos interruptores. Execute a
remocdo e instalacdo da tampa conforme descrito
na Subsecédo 4.4.5. Ao abrir a tampa, aguarde por
mais de 20 minutos ap6s desligar a energia. Este
trabalho deve ser realizado por pessoal treinado e
com conhecimento do padréo deseguranca.

« Para preservar a seguranca, hdo toque no circuito
elétrico e nos cabos, exceto nos interruptores de
configuracao.

Na frente do amplificador, o interruptor de burnout (isto &,
interruptor 1-1) e o interruptor de protegao contra gravagéo
(isto é, interruptor 1-2) estéo localizados um ao lado do outro.
Da mesma forma, deve se tomar cuidado especial ao fazer as
configurag®es do interruptor.

(1) Remova a tampa (veja a Figura6.3.3).
=N

Figura 6.3.3 Removendo a tampa

(2) Coloque osinterruptores.

2{0-04) FOO13.a

Figura 6.3.4 Interruptor doHardware

(3) Instale atampa.

(1) Configuracao do interruptor deburnout

A funcéo de gravacao ajusta a direcdo da saida atual
em situa¢Bes onde CPU ficou danificada.

Apbs o envio da fabrica, a direcdo da queima é definida
como Alta (ou seja, > 21,6 mA); no entanto, nos casos
em que os codigos opcionais C1 ou C2 foram
especificados, a direcao da saida sera definida como
Baixa (ou seja, <2,4 mA). A modificac@o da direcdo de
burnout deve ser realizada usando a chave de burnout
(isto é, a chave 1-1) (consulte a Figura 6.3.4).

Tabela 6.3.8 Chave de burnout (chave 1-1)

Posigéo do Dlret;ao_da Saida c~ia Descrig&o
Interruptor Gravacgao Gravagao
L H Quando o codigo
1 opcional C1 ou C2
Alta >21,6 mA | ndo for especificado,
2 a configuragdo é
OFF ON *High”.
L H Quando opcional
1 codigo C1 ou C2 for
Baixo <2,4 mA especificado, a
2 configuragdo é
OFF ON "Baixa".

(2) Configuracao do interruptor de protecéo
contragravacao

A funcao de protecdo contra gravacao € para impedir a
substituicdo de parametros.

A protecao contra gravacao pode ser realizada usando
a chave de protecéo contra gravagao (Chave 1-2) (Vide
Figura 6.3.4) ou a funcédo de software com configuragéo
de parametro. Se um desses itens estiver ativado, a
sobregravacado dos parametros sera proibida.

Tabela 6.3.9 Interruptor de proteg&o contra gravagao
(interruptor 1-2)

Posicao do Funcéo Protecdo Contra Gravacéo
Interruptor
L H
L OFF (Configuragéo de fabrica)
2 O parametro pode ser sobregravado.
OFF ON
L H
i ON (Ativado)
2 O parametro ndo pode ser sobregravado.
OFF ON

ﬂ NOTA

* Se a chave de hardware estiver ajustada em “ON”, a
condicdo de impedir a substituicdo de parametro sera
mantida até que a chave seja ajustada em“OFF”.

+ Para protecdo contra gravacdo por parametro (software),
leia 0 manual do usuério do tipo de comunicagéo aplicavel,
conforme listado na Tabelal.l.
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6.3.3 Transmissor RemotoAXFA1l

A IMPORTANTE

& NOTA

* Aremogdo e a instalagdo da tampa s@o necessarias para
o hardware dos interruptores. Execute a remogéo e
instalag@o da tampa conforme descrito na Subsecéo 4.4.5.
Ao abrir a tampa, aguarde por mais de 20 minutos ap6s
desligar a energia. Este trabalho deve ser realizado por
pessoal treinado e com conhecimento do padréo de
seguranca.

* Para preservar a seguranca, nao toque no circuito elétrico
e nos cabos, exceto nos interruptores deconfiguragéo.

Na parte frontal do amplificador, o interruptor de exaustao (isto
é, interruptor 1) e o interruptor de protegéo contra gravacao
(isto é, interruptor 2) estéo localizados adjacentes um ao outro.
Da mesma forma, deve se tomar cuidado especial ao fazer as
configurag®es do interruptor.

(1) Solte os dois parafusos de montagem da unidade de
exibicdo enquanto o apoia com a méo (Vide Figura
6.3.5).

Parafusos de montagem da
unidade de exibigéo\(xZ)

FOBM4 &
Figura 6.3.5 Remocé&o dos Parafusos de Montagem da
Unidade de Exibicao

(2) Cuidando do conector e do cabo conectado a
unidade de exibi¢do, mova a unidade de exibicdo como
mostrado na Figura 6.3.6 e ajuste os interruptores.
Nunca remova o conector nestecaso.

Baixo  Alto
B

Interruptorl |N[_L112| 24nterruptor deburnout
Interruptor2 |O[ 1] 1| 14nterruptor de proteg&o contra gravagéo

AtivarProteger
Figura 6.3.6 Interruptor do Hardware

FO315.3

(3) Depois de configurar os interruptores, tomando
cuidado para ndo enredar os cabos, instale a
unidade de exibicdo com dois parafusos de
montagem.

(4) Instale atampa.

(1) Configuracgéo do interruptor deburnout

A funcéo de gravacao ajusta a direcéo da saida atual
em situagBes onde CPU ficou danificada.

Na remessa da fabrica, a dire¢cao da gravacgéo é
ajustada como Alta (ou seja, 25 mA); no entanto, em
casos onde o codigo opcional C1 foi especificado, a
direcéo da saida sera ajustada para Baixa (ou seja, <0
mA).

A modifica¢é@o da dire¢do de burnout deve ser realizada
usando a chave de burnout (isto é, a chave 1) (consulte
a Figura 6.3.6).

Tabela 6.3.10 Interruptor de gravacéo (Interruptor 1)

Posicéo da Diregéo do Saida do Descrigcéo
Chave Burnout Burnout
Baixo Alto Alta 25 mA Quando o

cédigoopcional C1
ljl nao for
especificado, a

configuragdo é
“High” (Alto).

Baixo Alto Baixo 0 mA Quando o

codigoopcional
(O] CL for

especificado, a

i anX A A

(2) Configuracéo do interruptordeprotecéo
contragravacao

A funcgéo de protecdo contra gravacao é para impedir a
substituicdo de pardmetros.

A protecéo contra gravacdo pode ser realizada usando
a chave de protecdo contra gravagdo (Chave 2) (Vide
Figura 6.3.6) ou a fungéo de software com configuracdo
de parametro. Se um desses itens estiver ativado, a
sobregravacéo dos parametros sera proibida.

Tabela 6.3.11 Interruptor de protecdo contra gravagéao
(Chave 2)

Posicéo do

Interruptor Func¢éo Protec&o Contra Gravagao

(O]

Habilitar (Configuragédo de fabrica)

Habilitar Parémetro pode ser sobregravado.
Protecao

L O7) |protecso
Habilitar O parametro ndo pode ser sobregravado.
Protecdo

A NOTA

* Se ointerruptor de hardware estiver definido como
"Proteger"”, a condi¢éo de impedir a substituicao de
parametro sera mantida até que o interruptor seja definido
como"Ativar".

*  No AXFA11, leia o manual do usuério do tipo de
comunicacao aplicavel, conforme listado na Tabelal.1.
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7.

Erros e Contramedidas (Unidade de
. . ~

exibicao)

As mensagens de erro estdo descritas nas tabelas a seguir.

Para o AXFA11, leia também o manual do usuario aplicavel relacionado na Tabela 1.1.

Explicacdo do status NE107:

Status NE107

Status do dispositivo

Falha

Defeito do dispositivo, Defeito nas pecas

Verificar Fungé@o

A saida do sinal esta temporariamente invalida para a operagéo local ou operag&do manual.

Fora da Especificagéo

O dispositivo funciona fora da especificag&o.

A saida do sinal € incerta para o processo ou 0 ambiente.

Manutenc&o necessaria

A manutencgéo é requerida em um futuro préximo.

ZIZ| o |[O|T

Nenhum Efeito

Outro problema

B Sistema deAlarme
Dispositivo quebrado e causou medicdo anormal. E necessario substituir o dispositivo.

Estado | Mensagem de Erro s )
NE107 Visor Descricao do Erro Contramedida
F 010:Main CPU FAIL Falha de CPU (Placa principal) foi detectada. Entre em contato com o centro de atendimento da YOKOGAWA.
F 011:Rev calc FAIL Falha do célculo reverso foi detectada. Entre em contato com o centro de atendimento da YOKOGAWA.
Ligue a energia novamente dentro do limite de temperatura. Se o

F 012:Main EEP FAIL Falha de EEPROM (Placa principal) foi detectada. problema néo for corrigido, entre em contato com o centro de

assisténcia técnica da Yokogawa.

F 013:Main EEP dflt EEdFr);)OM (Placa principal) foi reinicializado para valores Entre em contato com o centro de atendimento da YOKOGAWA.
014:Snsr bd FAIL Falha da placa do sensor foi detectada. Entre em contato com o centro de atendimento da YOKOGAWA.
015:Snsrcomm ERR | Erro de comunicacgéo do sensor foi detectado. Entre em contato com o centro de atendimento da YOKOGAWA.

. . Falha no transmissor de A/D 1 [sinal de velocidade do .

F 016:AD 1 FAIL[Sig] fluxo] foi detectado. Entre em contato com o centro de atendimento da YOKOGAWA.

F 017:AD 2 FAIL[EXxcit] s:ltz?tgg;ransmlssor A/D 2 [Corrente de excitagac] foi Entre em contato com o centro de atendimento da YOKOGAWA.

= 018:Coil open Bobina do sensor foi desconectada. De;l|gu~e a energia, verifique a bobina do sensor e o cabo de

excitagao.

F 019:Coil short Bobina do sensor entrou em curto. Entre em contato com o centro de atendimento da YOKOGAWA.

F 020:Exciter FAIL Falha do circuito de excitagéo foi detectada. Entre em contato com o centro de atendimento da YOKOGAWA.

F 021:PWM 1 stop Erro de modulacéo da largura de pulso 1 foi detectada. Entre em contato com o centro de atendimento da YOKOGAWA.

F 022:PWM 2 stop Erro de modulacéo da largura de pulso 2 foi detectada. Entre em contato com o centro de atendimento da YOKOGAWA.

F 023:0pt bdmismatch Incompatibilidade da placa opcional foi detectada. Entre em contato com o centro de atendimento da YOKOGAWA.

F 024:0Opt bd EEP FAIL |Falhade EEPROM (placa opcional) foi detectada. Entre em contato com o centro de atendimento da YOKOGAWA.

F 025:0pt bd A/D FAIL Falha de A/D (placa opcional) foi detectada. Entre em contato com o centro de atendimento da YOKOGAWA.

F 026:0pt bd SPI FAIL Falha de SPI (placa opcional) foi detectada. Entre em contato com o centro de atendimento da YOKOGAWA.

F 027:Restore FAIL Restaurag&o dos parametros falhou. Tente restaurar os parametros novamente

Verifique se a temperatura ambiente do visor esta dentro do limite
F 028:Ind bd FAIL Falha da placa do indicador foi detectada. permitido. Se o problema n&o for corrigido, entre em contato com o

centro de assisténcia técnica da Yokogawa.

Ligue a energia novamente dentro do limite de temperatura. Se o

F 029:Ind bd EEP FAIL  |Falhade EEPROM (placa do indicador) foi detectada. problema néo for corrigido, entre em contato com o centro de

assisténcia técnica da Yokogawa.

F 030:LCD drv FAIL Falha do driver do LCD foi detectada. Entre em contato com o centro de atendimento da YOKOGAWA.

F 031:Ind bdmismatch Incompatibilidade da placa do indicador foi detectada. Entre em contato com o centro de atendimento da YOKOGAWA.

F 032:Ind comm ERR Erro de comunicagéo da placa do indicador foi detectado. |Verifique a conexdo da placa do Indicador & principal.

F 033:microSD FAIL Falha do cartdo microSD detectada. Troque o cartdo MicroSD

= 244:Amp EEP FAIL Falha no amplificador EEPROM. g_ubstrgqa as pegas elétricas, como o amplificador. Ou substitua o

ispositivo.
. . Verifique os cabos, alimentag&o e Erro MTB SoftDLError (MTB.

C 249:SoftDL Incmplt Download do software incompleto. SOFTDL_ERROR)

C 250:SoftDL FAIL Download do software mal sucedido. \éeRrglg% 0 arquivo baixado e Erro MTB SoftDL (MTB.SOFTDL_

X Processamento de boot anormal foi detectado durante a | Verifique os cabos, alimentagéo e Erro MTB SoftDL (MTB.SOFTDL_

F |25LAbnmIBOot PRS \iiicializacko. ERROR)

. IT1 Backup completo malsucedido. Ultimo IT1 Valor de Entre em contato com o escritério de vendas ou centro de reparo

F 335:IT1 ttibkup ERR Saida (IT1. LAST.VALUE) néo foi salvo. mais préximo

E 339172 tibkup ERR IT2 Backup completo malsucedido. Ultimo IT2 Valor de Entre em contato com o escritério de vendas ou centro de reparo

Saida (IT2. LAST.VALUE) néo foi salvo.

mais préximo
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B Processamento doAlarme
O dispositivo funciona normalmente e algum problema de processo causou medi¢do anormal. Trabalho de
manutencgao € necessario.

Mensagem de

Estado Erro Descrigao do )
NE107 _ Erro Contramedida
Visor
S 050:Signal overflow Falha do sinal de saida foi detectada. Verifique cabo de sinal e o aterramento.
s 051:Empty detect Parte in}erna t‘io sensor foi detectada. (Detecgdo de Encha o tubo com fluido.
tubulacéo vazia)
N 052:H/L HH/LL alm L?éﬁ;e vazdo excedeu o limite superior ou o limite Verifique o valor da taxa de vazé&o e da configurac&o.
S 053:Adh over Iv 4 O valor Eja resisténf:ia Fjos gletrodos excedeu o Nivel 4. Limpe os eletrodos.
(Deteccao de aderéncia do isolamento no eletrodo)
. Ani Verifique o Valor de Saida All (AlI1.OUT.VALUE) e a configuragéo
N 4:Al1 HH Al Al Alto-Alt A L
36 am Ocorréncia de Alarme Alto-Alto do AIL HiHiLim (AIL.HI_HI_LIM), AL HiHiPri (AILHI_HI_PRI).
) ) ) Verifique o Valor de Saida Al1 (AI1.OUT.VALUE) e a configuracéo
N 365:AI1 LL Alarm Ocorréncia de Alarme Baixo-Baixo do Al1 LoLoLim (AI1.LO_LO_LIM), Al1 LoLoPri (AI1.LO_LO_PRI).
. . Ani Verifique o Valor de Saida All (AlI1.OUT.VALUE) e a configuragéo
N 366:Al1 HiAl (0] de Al Alt
wAam correncia de Alarme Ao do AIL HiLim (AIL.HI_LIM), AlL HiPri (AIL.HI_PRI).
. Anci i Verifique o Valor de Saida All (Al1.OUT.VALUE) e a configuragcéo
N 367:All LoAl (0] de Al B . )
oflarm correncia de Alarme Baixo do AIL LoLim (AILLO_LIM), Al LoPri (AlL. LO_PRY).
. Api Verifique o Valor de Saida Al2 (AlI2.0UT.VALUE) e a configuragdo
N 368:A12 HH Al (0] de Al Alto-Alt
am correncia de Alarme Alto-Alto do AI2 HiHiLim (AI2.HI_HI_LIM), AI2 HiHiPri (AI2.HI_HI_PRI).
. Anci i : Verifique o Valor de Saida Al2 (AlI2.0UT.VALUE) e a configuragcéo
N 369:AI2 LL Al (0] de Al B -B . .
am correncia de Alarme baixo-Baixo do LoLoLim (AI2.LO_LO_LIM), Al2 LoLoPri (AI2.LO_LO_PRI).
. . Ari Verifique o Valor de Saida Al2 (AlI2.0UT.VALUE) e a configuragéo
N 370:A12 HiAl. (0] de Al Alt
iAarm correncia de Alarme Ao do HiLim (AI2.HI_LIM), AI2 HiPri (AI2.HI_PRI).
. Anci i Verifique o Valor de Saida Al2 (AlI2.0UT.VALUE) e a configuragao
N 371:Al12 LoAl (0] de Al B . ]
oflarm correncia de Alarme Baixo do LoLim (AI2.LO_LIM), Al2 LoPri (Al2. LO_PRI).
. Api Verifique o Valor de Saida Al3 (AI3.OUT.VALUE) e a configuragéo
N 372:A13 HH Al (0] de Al Alto-Alt T L
am correncia de Alarme Alto-Alto do AI3 HiHiLim (AI3.HI_HI_LIM), AI3 HiHiPri (AI3.HI_HI_PRI).
) ) ) Verifique o Valor de Saida AI3 (AI3.OUT.VALUE) e a configuracéo
N 373:AI3 LL Alarm Ocorréncia de Alarme Baixo-Baixo do AI3 LoLoLim (AI3.LO_LO_LIM), AI3 LoLoPri (AI3.LO_LO_PRI).
. f Anci Verifique o Valor de Saida AI3 (AI3.OUT.VALUE) e a configuracéo
N 374:A13 HiAl (0] de Al Alt
iAam correncia de Alarme Alto do AI3 HiLim (AI3.HI_LIM), AI3 HiPri (AI3.HI_PRI).
. Anci i Verifique o Valor de Saida Al3 (AI3.OUT.VALUE) e a configurac@o
N 375:A13 LoAl (0] de Al B . -
oflarm correncia de Alarme Baixo do AI3 LoLim (AI3.LO_LIM), A3 LoPri (AI3. LO_PRY).
. Anci Verifique o Valor de Saida Al4 (Al4.0UT.VALUE) e a configuracéo
N 376:Al4 HH Al (0] de Al Alto-Alt
arm correncia de Alarme Alto-Alto do Al4 HiHiLim (AI4.HI_HI_LIM), Al4 HiHiPri (Al4.HI_HI_PRI).
o ) ) Verifique o Valor de Saida Al4 (Al4.OUT.VALUE) e a configuracéo
N 377:Al4 LL Alarm Ocorréncia de Alarme Baixo-Baixo do Al4 LoLoLim (Al4.LO_LO_LIM), Al4 LoLoPri (Al4.LO_LO_PRI).
. f Anci Verifique o Valor de Saida Al4 (Al4.0UT.VALUE) e a configuracéo
N 378:Al4 HiAl. (0] de Al Alt
iAlarm correncia de Alarme Alto do Al4 HiLim (Al4.HI_LIM), Al4 HiPri (Al4.HI_PRI).
. Anci : Verifique o Valor de Saida Al4 (Al4.0UT.VALUE) e a configurac@o
N 379:Al4 LoAl (0] de Al B . .
oAlarm correncia de Alarme baxo do Al4 LoLim (Al4.LO_LIM), Al4 LoPri (Al4. LO_PRI).
. Anci Verifique o Valor de Saida PID (PID.OUT.VALUE) e a configuracao
N 392:PID HH Al (0] de Al Alto-Alt
am correncia de Alarme Alto-Alto do PID HiHiLim (PID.HI_HI_LIM), PID HiHiPri (PID.HI_HI_PRI).
Verifique o Valor de Saida PID (PID.OUT.VALUE) e a configuracdo
N 393:PID LL Alarm Ocorréncia de Alarme Baixo-Baixo do PID LoLoLim (PID.LO_LO_LIM), PID LoLoPri
(PID.LO_LO_PRI).
. ; Anci Verifique o Valor de Saida PID (PID.OUT.VALUE) e a configuragéo
N 394:PID HiAlarm Ocorréncia de Alarme Alto do PID HiLim (PID.HI_LIM), PID HiPri (PID.HI_PRI).
N 395:PID LoAlarm Ocorréncia de Alarme Baixo Verifique o Valor de Saida PID (PID.OUT.VALUE) e a configuragdo

do PID LoLim (PID.LO_LIM), PID LoPri (PID.LO_PRI).
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B Configuracédo doAlarme
O dispositivo funciona normalmente, mas ocorreu um erro de configuragédo do parametro.
Configuracéo do parametro é necesséaria.

Estado | Mensagem de Erro o )
NE107 Visor Descricéo do Erro Contramedida
. Erro de configuracdo de intervalo de vazao foi detectado. - . = A .
S 060:Span cfg ERR (atender "0,05 m/s < Intervalo < 16 m/s") Verifique ou altere a configuracéo de parametro do intervalo.
S 061:PV F cfg ERR PV foi ajustado para ruido da vazao. Verifique ou altere a configuragcéo de parametro PV FLOW SEL.
. R Foi detectado erro de configuragéo da Saida de Corrente . . = A p -
S 062:A0 1 4-20 Imt 1. (Atender ao requisito "LRV < HRV") Verifique ou altere a configuragéo do par@metro Saida analégica 1.
. R Foi detectado erro de configuragéo da Saida de Corrente . . = A . -
S 063:A0 2 4-20 Imt 2. (Atender ao requisito "LRV < HRV") Verifigue ou altere a configuracao do parametro Saida analdgica 2.
Erro de configurac&o da func&o alarme de limite alto/baixo
. foi detectado. (atender "Alarme Hi (Alto) - Alarme Lo o ) . N
N 065:H/L cfg ERR (Baixo > HIL Hys" e "Alarme HH - Alarme LL > HH/LL Verifique ou altere a configuracdo de parametro H/L, HH/LL.
Hys")
S 066:Density cfg ERR Erro de conf|g_ur_agao do valor da den5|da~de foi detectado Verifique ou altere a configuracéo de parametro Densidade.
quando PV foi ajustado para taxa de vazdo de massa.
S 067:PIs 1 cfg ERR Erro de configuragéo da Saida de pulso 1 foi detectado. Altere a configuragdo de parametro da Saida de pulso 1.
S 068:PIs 2 cfg ERR Erro de configuragéo da Saida de pulso 2 foi detectado. Verifique e altere a configuracéo do parametro Saida de pulso 2.
Erro de comunicag&o do tamanho nominal foi detectado.
C 069:Nomi sizecfg (atende "0.99 mm < tamanho nominal < 3000,10 mm (0,01 | Verifique e altere a configuragdo de parametro nominal.
pol. < tamanho nominal < 120,10 pol.)")
Foi detectado erro de configuragéo da fungéo de deteccéao
C 070:Adh cfg ERR de adeséo do eletrodo (atender "Levell < Level2 < Level3 |Verifique e altere a configuracdo de parametro de aderéncia.
< Level4")
Foi detectado erro de configuragéo da fungéo de
C 071:FLN cfg ERR verificagéo do ruido do fluxo. (atender "Levell < Level2 < |Altere a configuragéo dos parametros do ruido de vazao.
Level3 < Level4")
C 072:Log not start Registro de dados falhou na inicializac&o. Insira o cartdo MicroSD
X . Altere o Bloco RB Mode.Target (RB.MODE_BLK.Target)
C 247:RB O/S Mode Bloco de Recurso estéd no modo O/S. paraAutomode.
. ) Altere o Bloco All Mode.Target (AI1.MODE_BLK.Target) para Auto
C 300:Al1 O/S Mode Blogueio Al1 no modo O/S. ou outro modo.
. . Altere o Bloco All Mode.Target (Al1.MODE_BLK.Target) para Auto
C 301:Al1l Man Mode Bloco All estd no modo Man. ou outro modo.
C 302:All Not Schedule  [Bloco All ndo estéa agendado. Agende o bloco All.
. . . . ~ Altere o Simulac&o do Al1 Ab/Desabilitar
C 303:All SimulateAct Bloco All esta no modo de simulagé&o. (AIL.SIMULATE.SIMULATE_ ENABLE) para Desabilitado.
. ) Altere o Bloco Al2 Mode.Target (AI2.MODE_BLK.Target) para Auto
Cc 304:Al2 O/S Mode Blogueio Al2 no modo O/S. ou outro modo.
. P Altere o Bloco Al2 Mode.Target (AI2.MODE_BLK.Target) para Auto
C 305:Al2 Man Mode Bloco Al2 esta no modo Man. ou outro modo.
Cc 306:AlI2 Not Schedule  [Bloco Al2 n&o esta agendado. Agende o bloco Al2.
X . . . ~ Altere o Simulag&o do Al2 Ab/Desabilitar
C 307:Al2 SimulateAct Bloco Al2 esta no modo de simulacgéo. (AI2.SIMULATE.SIMULATE_ ENABLE) para Desabilitado.
. ) Altere o Bloco Al3 Mode.Target (AI3.MODE_BLK.Target) para Auto
C 308:AlI3 O/S Mode Bloqueio AI3 no modo O/S. ou outro modo.
. . Altere o Bloco Al3 Mode.Target (AI3.MODE_BLK.Target) para Auto
C 309:Al3 Man Mode Bloco AlI3 estd no modo Man. ou outro modo.
C 310:AlI3 Not Schedule [Bloco Al3 nédo esta agendado. Agende o bloco Al3.
. ’ . . = Altere o Simulagao do AI3 Ab/Desabilitar
C 311:Al3 SimulateAct Bloco AlI3 estd no modo de simulag&o. (A13.SIMULATE.SIMULATE _ ENABLE) para Desabilitado.
. ) Altere o Bloco Al4 Mode.Target (Al4.MODE_BLK.Target) para Auto
C 312:Al4 O/S Mode Blogueio Al4 no modo O/S. ou outro modo.
. . Altere o Bloco Al4 Mode.Target (Al4.MODE_BLK.Target) para Auto
C 313:Al4 Man Mode Bloco Al4 esta no modo Man. ou outro modo.
C 314:Al4 Not Schedule  [Bloco Al4 nédo esta agendado. Agende o bloco Al4.
X . . . ~ Altere o Simulacé&o do Al4 Ab/Desabilitar
315:Al4 SimulateAct Bloco Al4 esta no modo de simulag&o. (Al4.SIMULATE.SIMULATE_ ENABLE) para Desabilitado.
. . Altere o Bloco PID Mode.Target (PID.MODE_BLK.Target) para Auto
C 328:PID O/S Mode Bloco PID esta no modo O/S. ou outro modo.
X . Altere o Bloco PID Mode.Target (PID.MODE_BLK.Target) para Auto
C 329:PID Man Mode Bloco PID esta no modo Man. ou outro modo.
C 330:PID Not Schedule |Bloco PID néo esta agendado. Agende bloco PID.
C 331:PID BypassMode [Bloco PID esta no modo Bypass. Altere o parametro do Bypass (PID.BYPASS) para OFF.
c 332:1T1 O/S mode Blogueio IT1 no modo OJS. Altere o Bloco IT1 Mode.Target (itl. MODE_BLK.Target) para Auto

ou outro modo.
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NE107 | Mensagem de Erro o ,
Estado Visor Descricdo do Erro Contramedida
c 333:T1 Man mode Bloco IT1 esta no modo Man. Altere o Bloco IT1 Mode.Target (it1. MODE_BLK.Target) para Auto
ou outro modo.
C 334:1T1 Not Schedule Bloco IT1 ndo esta agendado. Agende bloco IT1.
c 336:1T2 O/S Mode Blogueio IT2 no modo O/S. Altere o Bloco IT2 Mode.Target (IT2.MODE_BLK.Target) para Auto
ou outro modo.
X . Altere o Bloco IT2 Mode.Target (IT2.MODE_BLK.Target) para Auto
C 337:1T2 Man Mode Bloco IT2 esta no modo Man. ou outro modo.
C 338:1T2 Not Schedule Bloco IT2 ndo esta agendado. Agende bloco IT2.
. . Altere o Bloco DI1 Mode.Target (DI1.MODE_BLK.Target) para Auto
C 340:DI1 O/S Mode Bloqueio DI1 no modo O/S. ou outro modo.
c 341:DI1 Man Mode Bloco DI1 esta no modo Man. Altere o Bloco DI1 Mode.Target (DI1.MODE_BLK.Target) para Auto
ou outro modo.
C 342:DI1 Not Schedule Bloco DI1 néo esté agendado. Agende o bloco DI1.
i . . . ~ Altere o Simulag&o do DI1 Ab/Desabilitar
C 343:DI1 SimulateAct Bloco DI1 estd no modo de simulac&o. (DI1.SIMULATE.SIMULATE_ ENABLE) para Desabilitado,
c 344:DI2 O/S Mode Blogueio DI2 no modo OJS. Altere o Bloco DI2 Mode.Target (DI2.MODE_BLK.Target) para Auto
ou outro modo.
c 345:D12 Man Mode Bloco DI2 esta no modo Man. Altere o Bloco DI2 Mode.Target (DI2.MODE_BLK.Target) para Auto
ou outro modo.
C 346:DI2 Not Schedule Bloco DI2 néo esta agendado. Agende o bloco DI2.
. . P . = Altere o Simulag&o do DI2 Ab/Desabilitar
C 347:DI2 SimulateAct Bloco DI2 estd no modo de simulagéo. (DI2.SIMULATE SIMULATE_ ENABLE) para Desabilitado.
c 348:DI3 O/S Mode Blogueio DI3 no modo O/S. Altere o Bloco DI3 Mode.Target (DI3.MODE_BLK.Target) para Auto
ou outro modo.
c 349:DI3 Man Mode Bloco DI3 esta no modo Man. Altere o Bloco DI3 Mode.Target (DI3.MODE_BLK.Target) para Auto
ou outro modo.
C 350:DI3 Not Schedule Bloco DI3 néo esté agendado. Agende o bloco DI3.
i . . . o Altere o Simulag&o do DI3 Ab/Desabilitar
351:DI3 SimulateAct Bloco DI3 estd no modo de simulacéo. (DI3.SIMULATE SIMULATE. ENABLE) para Desabilitado.
c 352:AR O/S Mode Bloco AR esta no modo OJS. Altere o Bloco AR Mode.Target (AR.MODE_BLK.Target) para Auto
ou outro modo.
c 353:AR Man Mode Bloco AR esta no modo Man. Altere o Bloco AR Mode.Target (AR.MODE_BLK.Target) para Auto
ou outro modo.
C 354:AR NotScheduled Bloco AR néo esta agendado. Agende bloco AR.
c 356:MAO O/S Mode Bloco MAO est no modo O/S. Altere o Bloco MAO Mode.Target (MAO.MODE_BLK.Target) para
Auto ou outro modo.
C 357:MAO Not Schedule Bloco MAO néo esta agendado. Agende bloco MAO.
C 359:No FB Scheduled Nenhum Bloco de Funcéo esta agendado. Agente o Bloco de Funcao ou verifigue a comunicagéo LAS.
i . Altere o Bloco STB Mode.Target (STB.MODE_BLK.Target) para
C 360:STB O/S Mode Sensor do Bloco Transdutor estd no modo O/S. Modo Automatico.
. . - . Altere o Bloco DTB Mode.Target (DTB.MODE_BLK.Target) para
C 361:DTB O/S Mode Bloco Diagnéstico do Transdutor estd no modo O/S. Modo Automatico.
C 362:MTB O/S Mode Sensor do Bloco de Manutengdo esta no modo O/S. Altere 0 Bloco MTE Mode. Target (MT&.MODE_BLK.Target) para
Modo Automatico.
C 363:LTB O/S Mode Bloco Transdutor LCD esta no modo O/S. Altere o Bloco LTB Mode.Target (LTB.MODE_BLK.Targef) para

modo Auto.
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W Aviso
O dispositivo funciona normalmente e a medi¢cao também esta normal mas ocorre uma adverténcia.

Mensagem de Erro
NE107 9 Descricdo do Erro Contramedida
Estado Visor
S 080:AO 1 saturate Saturacao da Saida analégica 1 foi detectada. X;rrlgg;"eelo valor do processo e a configuragéo do parametro da saida de
S 081:A0 2 saturate Saturacédo da Saida analégica 2 foi detectada. Z;rr'gg?eezo valor do processo e a configuragao do parametro da saida de
S 082:PIs 1 saturate Saturacdo da Saida de pulso 1 foi detectada. :)/Sllgqfe 0 valor do processo e a configuragao do parametro da saida de
S 083:Pls 2 saturate Saturagdo da Saida de pulso 2 foi detectada. :)lslr;ffl’q;e 0 valor do processo e a configuragéo do parametro da saida de
s 084-Al saturate Foi detectada uma saturagio na entrada analégica. Verifique o valor da corrente da entrada e a configuragao do parametro de
corrente de entrada.
C 085:Cable miscon Conexao errada do cabo foi detectada. Verifique a conexao cabo de sinal e do cabo de excitagao.
Cc 086:Coil insulation Deterioracéo do isolamento da bobina foi detectada. Entre em contato com o centro de atendimento da YOKOGAWA.
M 087:Adhesion Iv 3 O valor ga reS|stenE:|a_do elgtrodo excedeu o Nivel 3. Eletrodo de limpeza recomendado.
(Detecgao de aderéncia do isolamento no eletrodo)
N 088:LC warn Diminui¢ao da condutividade foi detectada. Verifique a condutividade do liquido.
M 089:Insu detect Foi detectado deterioracéo do isolamento do eletrodo. Entre em contato com o centro de atendimento da YOKOGAWA.
N 090:FLN over Iv 3 S;Z'gg)do fluxo excedeu o Nivel 3. (Detecgdo de ruido de Verifique a condutividade ou a bolha do liquido.
N 091:FLN over Iv 4 S:Z'gg)do fluxo excedeu o Nivel 4. (Detecgdo de ruido de Verifique a condutividade ou a bolha do liquido.
c 092:AZ warn Resultado do ajuste para Autozero (Zero automatico) Verifique se o fluido é parado ao executar o ajuste para auto-zero (zero
- |MagFlow Zero| excedeu 10 cm/s. automatico)
C 093:Verif warn Interrupgéo da fungao de verificagao foi detectada. Execute a Verificacdo novamente.
C 094:Fact noisewarn A flutuacéo da vazao aumentou. Verifique o liquido.
O modo de teste foi executado para toda Velocidade de vazao,
. B Taxa de vazéo volumétrica, Taxa de vazédo de massa, Caloria, |, . . =
Cc 095:Simulate active Saida de corrente, Saida de pulso, Entrada de status, Saida de Liberar modo de simulagéo ou de teste.
status.
S 096:A0 1 fix Eg:rgﬁiciado que o valor fixo esta ajustado para Saida de Verifique se a saida de corrente 1 esta no modo de teste ou n&o.
S 097:A0 2 fix Eg:r(;ﬁ;(;céado que o valor fixo esta ajustado para Saida de Verifique se a saida de corrente 2 esta no modo de teste ou n&o.
S 098:PIs 1 fix Es:sdoeiectado que o valor fixo esta ajustado para Saida de Verifique se a saida de pulso 1 esta no modo de teste ou néo.
S 099:Pls 2 fix Es:sdoe;ectado que o valor fixo esta ajustado para Saida de Verifique se a saida de pulso 2 estd no modo de teste ou néo.
S 100:Al fix Eg:r(;re]ictado que o valor fixado esta definido como Entrada de Verifique se a entrada de corrente esta no modo de teste ou néo.
Cc 101:Param restorerun Restaurar a fungéo do parametro que esta sendo executado. | —
N 102:Disp over Numero de digitos disponiveis para exibicdo excedeu o limite. |Verifique o parametro de formato do Visor.
N 103:SD sizewarn Espaco livre do cartdo microSD diminuiu para menos de 10%. |O cartdo microSD pode ter ficado sem espaco de memoria.
M 104:Bkup incmplt Copia de seguranca de parametros falhou Tente fazer a copia de seguranga dos parametros novamente
S 105:SD mismatch Incompatibilidade de cartdo microSD detectada. Troque o cartdo MicroSD
M 106:SD removal ERR Remogao do cartdo microSD com falha. Remova o cartdo microSD usando o procedimento apropriado.
N 131:Trans mismatch Incompatibilidade do sensor e transmissor detectada. Entre em contato com o centro de atendimento da YOKOGAWA.

B Informacdes
O dispositivo funciona normalmente e a medi¢cao também estd normal. Apenas informacao de referéncia.

Mensagem de Erro
NE107 - Descricdo do Erro Contramedida
Estado Visor
N 120:Watchdog lle;gcclgdtgmponzador de Watchdog (Monitoramento) foi Entre em contato com o centro de atendimento da YOKOGAWA.
N 121:Power off Desligamento foi detectado. —
N 122:Inst power FAIL Falha no desligamento instantaneo foi detectada. —
N 123:Param bkuprun Copia de seguranca de parametros esta sendo executada. —
N 124:Data log run Registro de dados esta sendo executado. —
N 130:DevID notenter Nenhuma entrada de dados do ID do Dispositivo foi detectada. |Entre em contato com o centro de atendimento da YOKOGAWA.
N 132:Modbus cfgupdate A_conflqura(;ao do Modbus foi modificada, mas o cilsposmvo Restaurar a comunicagdo Modbus.
néo esta operando de acordo com sua configuragao.
N 133:G/A mismatch _Como res_ultado do auto-teste, uma inconsisténcia do circuito Entre em contato com o centro de atendimento da YOKOGAWA.
interno foi detectada.
Altere 0 RB Write Lock (RB. WRITE_LOCK) para NotLocked ou desligue
N 246:Simulate SW OFF Parametros de gravagéo bloqueados. a chave de gravacédo no hardware, dependendo do RB FeatureSelection
(RB.FEATURE_SEL).
N 248:Simulate SW ON Chave de simulacéo do software ou hardware esta na posicdo |Exclua o valor MTB Sim EnableMessage (MTB.SIM_ENABLE_ MSG) ou

ON.

desligue a chave de simulacéo do hardware.
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26 até 28 Incluséo do novo “"comunicagéo e cédigo E/S": DP para DT e JP para JT.
48 Reviséo das informacdes de "Alimentacéo Externa" e "Resisténcia a carga" em "Saida
54 de Corrente Passiva".
56 Incluséo das informacdes sobre "Saida de Corrente Passiva [P/Sout] NAMUR".
57 Inclusé@o das informacdes sobre "Estado da Saida Passiva [P/Sout] NAMUR".
7th | Dezembro de 1 Inclusdo de um novo namero do manual FM (Canadd) Tipo de Protegdo Contra
2019 Explosdes.
8th Mar. 2020 3 1.1(1) Inclusé&o da descricao de altitude no local de instalagéo.
62 5.3Mudanga no procedimento do Modo Display ao Modo de Configuracao e incluida
uma nota de revisdo de software.
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