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グローバルに連鎖する市場環境や高度ネットワーク社会に
置かれている今、ユーザーニーズに応える製品をタイムリーに
製造していくためには、ITを駆使した機敏で柔軟な生産体制の
確立がますます重要となっています。

YOKOGAWAは、管理部門と製造現場の間に双方向の流れを
作り、情報を共有させることで、生産活動全体のパフォーマン
スを向上させるソリューションをご提案いたします。

ASTPLANNERは、生産システムとのスムーズな連携、扱いやす
いユーザーインタフェース、柔軟なシステム開発ツールといっ
た特徴を軸に、生産計画の立案業務を強力に支援します。
ERPや生産管理システムで管理している情報をASTPLANNER
で取得し、計画を立案、その結果を現場に開示し、製造実行シ
ステム等との連携による作業実績の反映まで実現いたします。

生産システムとのスムーズな連携

ASTPLANNERは、XML、OLE DBなどのオープンなインタフェースの採
用により、外部システムと容易に連携させることができます。
オプション機能のEDIFを使用すれは、よりスムーズなデータ交換が
可能です。EDIFでは、ERP （※1 ）やMES （※2 ）などの周辺システムのデータ
（データベースやCSVファイルなど）と、ASTPLANNERのデータを、付

正確な生産計画の立案のためには、実際の製造現場の状況を考慮す
る必要があります。
ASTPLANNERでは、実績収集システムや、オプション製品のCarryOut
と連携することで、実績を反映した再スケジューリングを行うことがで
きます。これにより、計画と実績の乖離を最小限に抑え、生産計画の
精度向上や在庫量の削減を実現できます。

EDIF（マッピングツール ）

※1：Enterprise Resource Planning（企業資源計画 ）
※2：Manufacturing Execution System（製造実行システム）

この業務フローが

より正確に
より簡単に
より広域に
より多くのシステム間で
すばやく回ること！

この業務フローで

資材計画立案
工程計画立案
要員計画立案

をすべてローリング
できること！
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製造オーダー

スケジューリングスケジューリング

製造マスター

は、生産計画システム の中核を担う生産スケジューラです。

ERPやMESとの連携によるデータ交換 ERP 作業実績を反映した計画立案 MES

ASTPLANNER

属のマッピングツールを用いて直接対応付けすることができます。
また、作業指示書や入荷予定一覧といった帳票を、Excelファイルとし
て出力することが可能です。帳票のレイアウトは、Microsoft Excelを
使用して簡単かつ自由に変更していただけます。

また、再スケジューリングの結果を、最新の作業指示として製造現場
へ即座に開示することができます。開示方法もさまざまで、 Viewerオ
プションや付属のWebViewerを使用してガントチャートに表示したり、
帳票を印刷して配布するなどの方法があります。

作業指示

作業実績

スケジューリング
結果

納期回答

在庫情報
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扱いやすいユーザーインタフェース

柔軟なシステム開発ツール

スケジューラの主たる目的は、生産計画を立案し、ガントチャートで表現することにあります。ガントチャートの見やすさ・扱いやすさが、スケ
ジューラの価値を決めると言っても過言ではありません。ASTPLANNERのユーザーインタフェースはシンプルで扱いやすく、マウスによる直
感的な操作で、計画の修正、表示レイアウトの変更が簡単にできます。さらに、膨大なデータ量であっても快適なレスポンスを実現します。
資源ガントチャート・負荷チャート・在庫量チャート・オーダーガントチャートなどの標準的なチャートに加え、複数種類のチャートを任意に
組み合わせることができる複合チャートなど、スケジューリングデータをさまざまな断面から表示することができます。

汎用的なデータ構造とコンポーネント指向のアーキテクチャの採用、さらにインタフェースの公開によって、従来のパッケージにはない柔
軟な開発ツールを提供します。画面の追加や、業種、現場に合わせた各種制約条件等を自在に組み込むことができ、お客様それぞれに
合ったスケジューリングシステムを構築できます。

また、作業時間や段取り回数など評価し、レーダーチャートで表示する評価チャート、作業の詳細や構成を表示する作業ビューワー、計画デー
タを保存し、複数の計画結果を比較できるスナップショット機能など、計画作業や解析作業を強力に支援する拡張表示機能を提供しています。
他にも、グラフィカルなデータ編集を可能にするGPパッケージ専用のパッケージとしてEditorを提供しています。Editorを使用することで、
導入や運用における複雑なマスタ定義やメンテナンスといった編集作業を効率化します。

スケジューリングエンジンへの
各種メソッド / 制約条件の追加

各種画面の追加

チャートやエディタ

スナップショット 各種グラフ

計画時

実績反映時



リードタイム

段取り時間

ボトルネック

フォワード
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さまざまな制約に対応する高速スケジューリング

より複雑な条件定義を実現したい場合には、計算式 (takt 式 ) を使用
することができます。
四則演算、条件式、関数を用いたさまざまな計算式を、以下のような
場面でパラメーターとして設定できます。

■スケジューリングルール実行時の条件
■マスターデータの能力値やフィルタ/ソート条件
■チャート上の作業の表示色や表示文字列
■EDIFでのデータマッピング
■e t c

また、関数名の入力支援機能、簡易テスト機能もあります。

オプションのGPパッケージは、高度なスケジューリング
ロジックを装備したパッケージです。スケジューリング規
則をルール化して、スケジュールの自動立案を可能にし
ます。スケジューリングルールの例は、以下のとおりです。
■ボトルネック工程中心のスケジューリングルール
■作業順序制約ルール
■作業フォワード割付けルール
■補充オーダーの自動生成ルール
■工程間の最大時間制約ルール
■同条件下において1つの資源で同時に作業を割付

けるルール
■e t c

スケジューリングルールは、メソッド（ロジック）と呼ば
れるスケジューリングサブルーチンを組み合わせること
により作成します。メソッドはあらかじめ搭載されており、
うまく組み合わせることで、さまざまな生産制約を解決
できます。さらに、メソッドは.NETなどの言語により追
加開発することが可能です。独自メソッドを混在させた
ルールを定義することで、生産現場に応じ、柔軟にスケ
ジューリングモデルが構築できます。以下のようなメソッ
ドが標準装備されています。

《高機能かつ自在なスケジューリングルール》

● XMLファイルでスケジューリング手順を記述する高機能スケジューリングエンジン
● ルールごとに定義されたメソッドを順番に実行
● メソッドごとに独立した設定項目と構造を保持

複数のルールを状況にあわせて適用

複数のルールを状況にあわせて適用

■作業主導ディスパッチング	��� 対象作業を選択し、次に割付ける資源を決定していく、最も一般的な割付け方法です。
■資源主導ディスパッチング	��� 対象資源（リソース）に注目することで、段取り時間の短縮や仕様まとめを実現します。
■同時積みディスパッチング	��  温度や品種などの処理条件が一致する複数作業を、1つの資源に同時に割付ける場合に有効です。
■昇降順ディスパッチング	���� サイズや濃淡などにより、作業の並び順が制約になる場合に有効です。
■フォワード再割付け	�����  一度ディスパッチングしたスケジュールを前作業から制約条件を加味しながら順番に再割付けします。
■バックワード再割付け	����  一度ディスパッチングしたスケジュールを後作業から制約条件を加味しながら順番に再割付けします。
■構造化記述	��������  条件分岐やループ、変数の設定・参照などを利用して、さまざまなメソッドを条件に応じて実行でき

ます。
■納期遅れ最小化再割付け	��� 動的な段取りがなるべく発生しないように計画を最適化し、納期遅れの最小化を実現します。 

（※オプション機能）
■e t c

スケジューリングルールとモデリング

計算式



注文入力

実績確認

納期確認

計画立案 計画立案

納期確認

工場間計画の連動

XMLXML

イ

ンタ
ーネット

イ

ンタ
ーネット

ネットワーク
構築例

オプション機能 ユニット数
同時積み分割充填オプション 2
資源占有オプション 2
工程間随時流し制約オプション 1
オーダー自動引当てオプション 1
メンテナンス作業割付けオプション 2
資源容量による充填オプション 1
在庫水準推移オプション 2

オプション機能 ユニット数
オーダー分割メソッドオプション 1
分割対応工程間時間制約オプション 1
初期在庫制御オプション 1
品目消費期限オプション 2
班資源オプション 2
品目細分化オプション 2
カレンダー自動設定オプション 2
代替ジョブオプション 2
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撹拌工程で使用するタンクが、その後の充填工程が終わるま
で占有される等の場合に、作業と作業の間に他の作業が割り
込まないよう資源を占有状態にします。

構成は、所持しているユニット数の範囲で自由に選択が可能です。
各オプション機能とユニット数は、以下のとおりです。

nロット製造、またはn時間作業ごとに設備を洗浄する等の条
件に基づき、動的にメンテナンス作業を生成して割付けます。

ERPやSCMなどの全社的な生産システムの実現のためには、ネットワークによる生産拠点間の連携や生産情報の共有が不可欠です。 
ASTPLANNERの外部インタフェースは汎用性が高く、Web／ネットワークに適したXMLを採用しているので、広域生産計画システムを容易に
構築できます。

資源占有 メンテナンス作業割付け

より高度なスケジューリング制約を実現する上級オプション

ネットワークによる広域生産計画ソリューション

GPパッケージ専用の拡張機能群です。資源占有制約や条件に基づいたメンテナンス作業の割付けなど、高度なスケジューリング制約を
実現します。以下はオプション機能の一部です。
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ASTPLANNERの導入までの手順は、各社個々の状況に応じて対応いたします。以下は、過去の導入実績に基づく標準的な流れです。

ASTPLANNERの操作方法や機能について紹介いたします。また、簡単なスケジューリングモデルの
作成を体験していただきます。 日時・開催場所などは、お客様と調節して決定いたします。

弊社作成のヒアリングシートに回答を記入していただきます。
導入目的、現在の課題や要望などを確認いたします。

ヒアリングシートを基に、お客様の課題や要望のより詳細な部分をヒアリングいたします。
費用や運用開始希望日などもお聞かせください。

導入対象の製造工程や、制約条件などをご提示ください。
※必要に応じて秘密保持契約の締結も行います。

導入後のイメージを掴んでいただくために、提示いただいたサンプルデータを使用したモデル
（登録データ制限モデル）を作成いたします。

見積りを作成・提出いたします。

導入が決定すると本構築（設計・製作・テスト）を行います。
YOKOGAWAでは、標準の導入方法をご用意しており、導入マイルストーンを基にお客様にて導入を進めることが可能です。その場合は、
準委任契約として、コンサルティングサポートを実施いたします。標準の導入方法以外についてはご相談ください。

運用開始後は、別途有償にてサポートいたします。

◆	ASTPLANNER製品の最新バージョン配布
◆	製品不具合対応
◆	代替ライセンスキー提供 

（ハードウェアキーで納品の場合）

◆	開発アプリケーションの操作方法、マスタ構築に
関するQ&A

◆	運用サポート

▪ソフトウェアキー方式を選択された場合、パッケージ保守サポートの加入（ご契約）が必須条件になります。
ソフトウェアキー方式の詳細については、別途営業までお問い合わせください。

▪アプリケーション保守サポートの加入は、パッケージ保守サポートの加入（ご契約）が必須条件になります。

《サポート内容　２種類の保守サービスをご用意しています。》

《サポート条件 》

導入までのサポート

導入および導入後のサポートについて

サポート体制

無料体験セミナー受講

ヒアリングシート記入

ヒアリング

サンプルデータ開示

お客様向け
サンプルモデル作成

見積作成・提出

導入決定

パッケージ保守サービス アプリケーション保守サービス 

（※作業工数契約となります。）
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製品に関するお問い合わせは、下記URLからお願いします。
URL : https://www.yokogawa.co.jp/solutions/solutions/isol/

記載されている製品名は横河ソリューションサービス株式会社および各社の登録商標または商標です。

【基本ソフトウェア】
名　称 説　明

基本ソフトウェア オプション及び付加機能を利用するためのベース製品です。

【オプションソフトウェア】
名　称 説　明

GP（General Purpose）パッケージ 高度なスケジューリングロジックを装備したパッケージです。スケジューリング規則をルール化して、 
スケジュールの自動立案を可能とします。

GUIExtensionパッケージ 画面表示と操作に関する機能を拡張するパッケージです。
Editorパッケージ グラフィカルなデータ編集を可能にするGPパッケージ専用のパッケージです。
GP上級オプション より高度なスケジューリング制約を実現するGPパッケージの拡張機能群です。
EDIF（External Data Interface）機能 ASTPLANNER GPと外部データソース（RDBやcsvなど） との間で、データ交換を行うための機能です。
Analyzer機能 ASTPLANNER上で、スケジューリングデータの集計処理と分析をするための機能です。
作業場計画機能 作業場における作業の配置を考慮して計画を立案するための機能です。
DataTuner機能 蓄積された作業実績データから、より精度の高い作業時間を求めるための機能です。
d-MPS機能 基準日程生産計画（MPS）を立案するための機能です。
Optimizer機能 動的な段取りがなるべく発生しないように計画を最適化し、納期遅れを最小化するための機能です。
Viewerパッケージ ASTPLANNERで立案した計画を閲覧するための表示専門のパッケージです。
Communicator機能 スケジューラの仕組みと情報を複数の担当者が連携して、リアルタイムに利用するためのサーバー対応製品です。
CarryOutサーバー/ 
CarryOutクライアント

ASTPLANNERで⽴案している計画に作業実績を反映するための機能です。
サーバー製品とクライアント製品がございます。

【パック製品】
名　称 説　明

GP Advanced Pack 基本ソフトウェア、GPパッケージ、GUI Extensionパッケージ、Editorパッケージ、GP上級オプション（max３）、EDIF
またはAnalyzerのどちらか1つがセットになった製品です。

GP Complete Pack 基本ソフトウェア、GPパッケージ、GUI Extensionパッケージ、Editorパッケージ、GP上級オプション（max３）、EDIF、
Analyzer、DataTuner、CarryOutサーバー/CarryOutクライアント（10ライセンス）がセットになった製品です。

パッケージラインアップ

最新の動作環境およびASTPLANNERの詳細については、
	 http://astplanner.jp をご覧ください。

ASTPLANNER は、フレクシェ社のFLEXSCHE をベースにしています。 

適用業種

化学　医薬品　化粧品　繊維工業　プラスチック　ゴム　食料品　飲料・たばこ・飼料　窯業・土石　 
パルプ・紙・紙加工品　鉄鋼業　非鉄金属金属製品　一般機械　電気機械　情報通信機械　電子部品　 

輸送用機械　精密機械　木材・木製品　家具・装備品　印刷・同関連業　その他製造業


