
複数のヒータを使った加熱制御でヒータが干渉しオーバーシュートが
発生、設定温度の許容温度に入るまでに時間がかかる。

新開発のハードウェアにより更なる高速性（従来比10倍）を
実現。あらゆるニーズに対し一層きめ細やかな制御をご提供
します。
好評のオーバーシュート抑制機能・おまかせ制御機能（パラ
メータ自動計算）に加え、新たな３つの機能の追加により、
生産コスト（エンジニアリング工数・生産サイクルタイム・
運転コスト）の削減と製造品質の向上に寄与します。

あらゆるムダを省く優れた温度制御により生産性を向上！
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NEW サンプリング

10ms
精度

±0.1％
分解能

0.1℃

最大144ループ

温度調節・PIDモジュール
F3CU04-0H／F3CU04-1H

1 長いむだ時間を持つ制御対象でオーバーシュートしてうまく制御
できない。マニュアル制御で対処している。3

圧力制御、流量制御、温度制御でそれぞれ別のコントローラを使って
いる。コスト、省スペース、開発効率を改善したい。2 制御対象が非線形な特性のためうまく制御できない。条件ごとに

複数のPIDパラメータを持たせて対処している。4

NEW
最大144ループ

温度モニタモジュール
F3CX04-0H

高速応答
入力サンプリング周期：10／100／200[ms]
連続PID出力※1：高速 約10[ms]／通常 約200[ms]

●

●

スムーズな置換え
ソフトウェア上位互換
出力応答性互換

●

●

新機能
立上げ協調運転
サンプルPI制御
出力折線近似（リニアライズ）

●

●

●

※1：連続PID出力（4~20[mA]出力）は、F3CU04-1Hのみの機能です。

オーバーシュート
外乱発生

ろ過器 チラー装置ハンドラ射出成型機

こんなことでお困りではありませんか？

新 温度調節・PIDモジュール／
温度モニタモジュール
優しく、易しく、柔しく 温度コントロール
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立上げ協調運転（例：射出成型機）

●  温度の立上りが最も遅い後部を親局と設定、親局に対して前部・中部の子局を協調運転
   させることで中部温度のオーバーシュートを改善
●  射出成型機やモールディング装置、連続炉など、複数のヒータで加熱処理を行う場面で有効

●  制御対象の特性に合わせ制御出力を補正
●  非線形な特性をもつチラー装置の水温調整（冷媒）やろ過器のPAC（凝集剤）の注入などに
   対するリニアライズが可能

●  PIの計算→出力保持→…を繰り返すことで制御対象のむだ時間の影響による
   オーバーシュートの発生を抑制
●  反応速度が遅い制御やpH制御などの長いむだ時間を持つ制御対象に有効

●  10msの高速応答により、圧力・流量・急速加熱制御にも対応
●  PIDコントロールを1台のPLCにまとめることでコスト、省スペース、開発効率を改善
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OUT：制御出力値
SP：目標設定値
PV：測定入力値
STM：サンプルPIサンプル時間
SWD：サンプルPI制御時間幅

ＳＰ

PV
積分動作
P+I

出力保持 出力保持OUT

SWD 時間

STM STM

入力種類

ループ数 4ループ

ユニバーサル（各入力CH独立にソフト設定または全CH一括で
ハード設定可能）熱電対（15種）, 測温抵抗体（9種）,

直流電圧DCmV（2種）, 直流電圧DCV（4種）

な し あ り

あ り
時間比例PID

（オープンコレクタ出力）

連続PID
（4～20mA出力）

制御機能

絶縁方式

入力サンプリング周期
入力抵抗 
 

制
御
部

許容信号源抵抗
バーンアウト検出機能 

出
力
種
類

入力サンプリング周期と同じ

項　目
仕　様

F3CU04-0H F3CU04-1H

入出力端子-内部回路間：フォトカプラ絶縁および容量／誘導性結合絶縁
各入力端子間：容量／誘導性結合絶縁

10ms, 100ms, 200ms
約1MΩ以上

TC, DCmV 250Ω以下,  DCV 2kΩ以下

あり（ON/OFF制御可, 正逆動作可）

ON/OFF制御, PID制御, 加熱冷却制御,
設定値出力, おまかせ制御, スーパー

制御周期

入力種類

チャネル数 4チャネル

ユニバーサル（各入力CH独立にソフト設定または全CH一括で
ハード設定可能）, 熱電対（15種）, 測温抵抗体（9種）,

直流電圧DCmV（2種）, 直流電圧DCV（4種）

あ り

絶縁方式

入力サンプリング周期
入力抵抗 
許容信号源抵抗
バーンアウト検出機能

項　目 仕　様

入力端子-内部回路間：容量／誘導性結合絶縁
各入力端子間：容量／誘導性結合絶縁

10ms, 100ms, 200ms
約1MΩ以上

TC, DCmV 250Ω以下, DCV 2kΩ以下
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制御出力[％]

折線近似で
制御出力を補正

非線形な冷却特性を
リニアライズ

電線形態 シールド付ツイストペア線
電線温度定格
電線接続方式

項　目 仕　様

75℃以上
棒端子を使用

AI 0,34-8 TQ

フエニックス・コンタクト

メーカー 形　式 適合電線

AI 0,5-10 WH

AI 1-10 RD

AWG22（0.34mm2）
AWG20（0.52mm2）

AWG18（1mm2）

圧着端子と
適合電線の例
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制御出力[％]

制御出力
リニア特性

冷媒などの
非線形な冷却特性

NEW

BAD!

GOOD!

F3CU04-0H / F3CU04-1H● F3CX04-0H●

推奨電線および圧着端子●

AI 0,75-10 GY AWG18（0.75mm2）

仕様

オーバー
シュート

Before After

Before

After

新機能（立上げ協調運転／サンプルPI制御／出力折線近似）

1

高速応答2

出力折線近似（リニアライズ）4

サンプルPI制御3
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